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ULS-DIFERENCIALES PARK TODA GLASE DE VEHICULOSH 'a favor de nom

o Ej Mwi:\t;ffﬁ:ﬁ;iMARTORELLAS (Barcelona)

. . . gl o
.

e  /" para toda clase de vehiculos.

,,do partiendo como base de unﬁredondo

ifcaﬁa del nalier 0. eje y el dlametrO"efinitlvo del plato

L “H_ipor "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DT ZJES, PALIWRES PARA

;JOSF RABASA SINGLA,‘de nacionalidad espaﬂola, residente en

Avda. de Piera, ndm.- 25.

’@Lalpresente invencimn se reflere ‘& un procedimiento-f “”

para la fabricacion de ejes, palieres oara diferenciales'f

Los palieres pasta el momento se’ vlenen construyen~ff

'termedio entre la




.1ﬂﬂ;i‘3“-Jf #, Este sistema de fabricacion, resulta cara pues ailﬁ”
B construirse de un trozo de acero. de medldas muy syperlores'*-i
5 fi' B;f _”iz’ a las definitivas y tenerlo que calentar varlas veces para_“‘;
ﬁ4;j lf.ﬁ_;ir,iff poder foraarlo, con muy buen control de 1a temperatura para
| H .:  ev1tar agrietamientos del material que se forja, si se hace;
a temperaturas inferiores 8 las recomendadas, y teniendo
”7:'»”  : deSPues el 1nconVen1ente de tenerse que recoger, templar—f

'“ijo;ﬁ‘”mfl_ se y reVenirse.,

cion de un palier constituido por dos piezas que ‘se unen

S amt et

Para la meaor comprension de. cuanto se 1ndica ‘en 1a

presente memorla descrintiva,‘se acompaﬁa una lémina de. di-

bujos en los que solo a titulo de eaemplos se representa o

‘“qg“ un caso préctlco de realizacién del palier objeto de 1a

invencion.-1’7 B m;ﬂ" S  __fW” "

En el dib“3°° STt e

T f“ff‘w; - La figura 1, es una v1sta lateral de las dos piezas”'




"iff:posterior temple.,;’~

'ffv'longltudes y profundldades adecuadas.

f‘*’cual lleva unas entallas 0. ranur&s adecuadas 1as cuales

_?’el tener que tornear la parte central y en uno de los mis- fﬁﬂu¢§

' 1a pieza de mayor diametro ne 2 que 11eva 8l- agujero en fm

ila pieza 2, dandole seguidamente en una- prenea, 0 méquina
‘-adeucada, unos golpes de unién quedando de esta forma
~)."construido el palier en dos piezas estrechamente unldas:“

;jentre si

'ffjos, 5 representa uno de los extremos del palier el

4{jcual se une a la pieza 2 que puede ser ‘de cualquinr forma,v;j
:Lgrueso 0 diametro a traves del orificio 4 uniendose defi—'ﬂi
;nltlvamente con el eae 3. En la figura 3 se ve el naliar .

:fj;ya mecanizado a punto de utilizarse. ;'

T oon” eleje 7 por medio_del calentamienfo‘y de los gclpes
;Qde prensa y tambien‘

~4;”en la pieza 6. El numero 8 presenta una v1sta frontal del

263681

Se dispone de un trozo de acero adecuado al dia-

T

metwo mas aproxlmado 8 1& caﬁa del palier. Este acero puede

fya estar tratado termicamente si se desea, para evita un

En cada extremo lleva un recalcado para evitar‘ﬁg -

 mos lleva unas entallas en sentido longitudlnal 8 unas ,;i'”
Se procede a calentar a temneratura conveniente

el centro 4 y luego se entra 1a caﬁa ° vastago dentro de f,;gf

-

De la descripcion hecha y de 1a vista de los dibu; ;ji Tk

lpueden varlar en numero, 1ongitud profundidad o- forma, el =

er'despues de unido

. En la figura 2, se ve el-pf 13

’_aprecia 1a transformacion sufrldamm_

-El numero 1




a‘lnvencion, dentro de su esencialidad, puede ser"ﬁ 
bfi_llevada a 1a practlca en otras formas de realizacion que j 

difieran en detalle de 1a indicada a titulo de ejemplo en

;1& descripcion, a las cuales alcanzara igualmente

jtecclon que se recaba. Podra, pues, construirse en cual-

unier forma y tamaﬁo, con los materiales mas adecuados

flpor quedar todo ello comprendido dentro del espfritu de

. 'las reiv1ndlcaciones.

Heoha la-descripcién del presente invento,

e

- se declara como nuevo y de propla invencion, 1as slﬂulen~”

ii tes reivindic&ciones.

de una pieza de hierro, acero o 31milar T en una forma

”'iff’wiﬁj conveniente, practicando en esta pieza un orificio central -

] cuyo dlémetro o8 aproximado al vaatago del palier ¥y pre-

' 1Hg{’ 1. ?rocedimiento para la fabricacion de eaes 4‘f;w““
jpalieres para diferenciales para toda clase de Vehiculos,'“i"w

caracterizado asencialmente por comprender 1a preparacion s




I
v

;“’nitivas.

'5?1* Procedimiento para 1& fabrlcaéion de eaes,‘i;f‘i; %
palleres para diferenciales para toda clase de vehiculos.~ '

Segun
que conlta de cinco ho;as, foliadaswy éscrltas a maquina
por una sola de sus caras, acompaﬁadas de una 1amina de dibu;;’

Madrid,;a 30 de Diciembre de j 960
JOSE RA.BASA_ SII\IGLA e
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