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MEMORIA;DESCRIPTIVA

". j'*". La. presente invención se re fie re  a un procedimiento

,  ̂Y Y'Yv..̂ r. para la  fabricación de ejes,  pa lieres para d iferencia les - 

para toda clase de vehículos. Y'

Los pa lieres ^asta e l  momento se vienen construyen- 

$. ; do partiendo como base de un redondo intermedio entre la

Y Y ' caña del p a lie r  o eje y e l  diámetro d e fin it ivo  del plato 

del extremo del p a lie r  donde va sujeta la  me da del vehí-

--.r"'-;:Y. culo. --Y., '.'rY-,Y *Y' Y Y-;" -Y"'"'.-* Y' * Y.r:f̂ /'-\-"'/Y'''

-'_YYYYY'' ' . Este trozo deYacero se calienta y se va forjando

10. a través de sucesivas operaciones para.alargar la  caña
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por un extremo y recalcar e l  otro extremo para formar la  

cabeza ó plato del p a lie r .

 ̂ Este sistema de fabricación, resulta cara pues a l  ̂ ; 

construirse de un trozo de acero de medidas muy syperiores 

a las d e fin itivas  y tenerlo que calentar varias veces para 

poder fo r ja r lo ,.con  muy buen control de la  temperatura para 

ev ita r  agrietamientos del material que se fo r ja , s i se hace 

à temperaturas in ferio res  a las recomendadas, y teniendo 

déspues e l  inconveniente de tenerse que recoger, templar­

se y reven irse.  ̂ "

Para poder s im p lificar y e v ita r  esta forma de cons­

trucción tan costosa se ha inventado un sistema de constrúc-'

-

ción de un p a lie r  constituido por dos piezas que se unen

entre s í.  ...

Para la  mejor comprensión de cuanto se indica en la  

presente memoria descriptiva, se acompaña una lámina de d i­

bujos en los que sólo a t ítu lo  de ejemplos se representa 

*"lr  ̂ un caso práctico de rea lización  del p a lie r  objeto de la  

-  ' invención. -- \

En e l dibujo: ^

La figu ra 1, es una v is ta  la te ra l de las dos piezas 

-L''."..:'-- antes de unirse.  ̂ -i-

.- La figu ra  2, es una v is ta  la te ra l y de' frente, del

conjunto p a lie r  una vez unidos entre s i .  ...

La figu ra  3/ es una v is ta  del p a lie r  una vez meca- 

nizado. i ^

** Se dispone de un trozo de acero, hierro, o material

"¡"i-" adecuado e l  cual tiene uñas medidas adecuadas y que presen- 

' < ta un o r i f ic io  en su parte central de un diámetro determina-

x. do. t ^
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Se dispone de un trozo de acero adecuado a l dia­

metro más aproximado a la  caRa del p a lie r . Este acero puede 

ya estar .tratado térmicamente s i se desea, para ev ita r  un 

'posterior temple.

^ En cada extremo lle va  ún recalcado para ev ita r  

e l tener que tornear la  parte central y en uno de los mis-

mos lle v a  unas entallas en sentido longitudinal a unas 

longitudes y profundidades adecuadas. . r

Se procede a calentar a temperatura conveniente 

la  pieza de mayor diámetro ns 2 que lle va  e l agujero en

e l  centro 4 y luego se entra la  cada o vastago dentro de 

la  pieza 2, dándole seguidamente en una prensa, "o máquina: 

adeucada, unos golpes de unión quedando de esta forma 

construido e l p a lie r  en dos piezas estrechamente unidas

entre'-si .

: De la  descripción hecha y de la  v is ta  de los dibu

jo s , 5 representa uno de los  extremos del p a lia r  e l  

c u a llle v a  unas entallas o ranuras adecuadas las cuales

pueden variar en número, longitud profundidad o forma, e í  

cual se une a la  pieza 2 que puede ser de cualquier forma,

grueso o diámetro a través del o r i f ic io  4 uniéndose d e fi­

nitivamente con e l e je 3. En la  figura 3 se ve e l  pa lia r

ya mecanizado a punto de u tilizarse^

E n l a  figura 2, se . ve e l  p a lie r  después de unido 

con e l  e je 7. por me dio del calentamiento y de los golpes 

de prensa y también se aprecia lar transformación - sufrida

en la  pieza 6. El numero 8 presenta una vista ' fron ta l, del 

extremo del p a lie r  donde se une a las puedas del vehículo. 

La figu ra  3, pre senta e l  p a lie r  debídamente me cá-

hizado de los extremos, a punto de usarse. E l número 1



e s una vista frontal del p a lie r. .. * 1 *" " : ^

, La invención, dentro de su esencialidad, puede ser

llevada a la  práctica en otras formas de rea lización  que 

d ifieran  en deta lle de la  indicada a t itu lo  de ejemplo en

la  descripción, a las cuales alcanzará igualmente la  pro­

tección que se recaba.' Podrá, pues, construirse en cual­

quier forma y tamaño, con.los materiales más adecuados -

por quedar todo e l lo  comprendido dentro del esp íritu  de 

las reivindicaciones.

, ' . ' N O T A . - ..... . ' .r ' .

Hecha la  descripción del presente invento, lo  que 

se declara como nuevo y de propia invención, las siguien­

tes., /..reivindicaciones:-^!::!.'--- r'"",- '-.'i.: '--I.!'"''

Procedimiento para, la  fabricación de ejes - - 

pa lieres para d iferencia les para toda clase de vehículos, 

caracterizado esencialmente por comprender la  preparación 

de una pieza de h ierro, acero o sim ilar y en una forma 

conveniente, practicando en esta pieza un o r i f ic io  central 

cuyo diámetro es aproximado al vástago del p a lie r  y pre­

parándose asimismo un trozo de acero adecuado. a3, diámetro 

d e fin ít ivo  o muy aproximado a la  Caña o vástago, templado

y revenido este m aterial, y practicando en uno de sus 

extremos una.s enta llas o ranuras en sentido longitudinal 

a Unas 1ongitudáS y profundí dade s adecuadas.



: f - - ' 3o o;

....... .M- . .: ...;2. r Procedimiento, .según- la  reivindicación ,ante­

ra........................................... en e l  que se procede a calentar la  pieza o plato a

: . y . u n a  temperatura conveniente introduciendo en este momento 

 ̂ .' 1 en su o r i f ic io  e l  extremo entallado.y ranurado del vastago'

* "5^ y presentando e l  conjunto .al trabajo de una prensa para . .

.̂. * - - re c ib ir  unos golpes de unión que. f i j an  .ambas partes a l i

, igual, que su fuera una sola pieza siguiendo a esta opera-

r  " cien e l trabajo de mecanizarlo en su forma y medidas d e fi-

lir.: ' ^

- Ü'

' ' " - r - .  ni t i  vas. ' 7'..' <_ ^

10. 3. Procedimiento para la  fabricación de ejes,

/ . pa lieres para, d iferencia les para toda clase de vehículos.- ... ^

Según se describe y reivindica en la  presente memoilá ^

, que consta de cinco hojas, fo liadas y escritas a máquina .§

por una sola de sus caras, acompañadas de una lamina de dibu-  ̂

C.. 15. . jos.  .... ' . . .. "  " . . . -  ' ' / ; !§

 ̂ Madrid, a 30 de Diciembre de 1.960 ; ^

Cr/.mp. — í
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