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La prbaenie nemoria uescrlwbxva tlene eomo f;n la decla~

T raclon del ooge 5o sobre que ha de recaer el nr1v1leﬁ10 de ex= ¢
'-4Jﬂ, ~‘(g,i,,plotaclénwlndustrlal v comerclal exclualva.en el “ber ritorlo,
RN fnacional de una Paicnte “de Tnven016n, conforme a 1a leglsla-_

clon v1gente en matorxa de Propledad InduSurlal que, segﬁn

-

SO “/vﬂ"fetpresa el enun01ado,‘tr ua de un procedlmlenuo para la fa~

ape o TES e =f'brlcacL6n de elemenuOb huecos de hormlgdn preueasado tales

:.iﬁ(Jﬁ- ﬁ }<Tj%fcomo v1~as, uebas, placas, etc., etc., medlanﬁe un molde_l

lfesauc1ul dotado de p¢redes exven31bleb y dlSpOSlblVO tesado‘°

' 7ﬂyde la armadur

erle de 31stcmas nuevos ae construcc16n en los que la rapl—«

"9idez y la facllldad de las opefa01oaes son su prlnClpal carac-A‘i

’_téristica;”

Po :raaones fa01l°s de comprender;ycomo son reducc;én de'Fﬁ‘

llcargas en la estfuotura del ed1f¢01o, asi ¢oM0 por economia f

"en el tran8po~te y faCllldad de colooaclén, las plezas de hor—i

;ﬁ‘ ' mlgon pretensado prefaorlcaaas han de ser de poco peso en pro-,i
»25,;;, porc1on a su res¢steac1a mecénlca.»Ni:i; :vf fﬁ:‘;;; m;;;f;~¥

o Por l&o razones antbrlotes, los fabrlcaates de pretensa—f
dos 8e afanan desde hace tlempo en lograr un proced;mlunto de

j,:ﬁ ~:afabrxcaclén de elementos huecos, ya que a 1gualdad de sec016n

] f]f . ! . se puede conseguir una re81stenc1a necénica a la flexldn muoho

- 30e= mayor en an elemenbo hueco que en ot"o de secc¢6n llena.'“* .

Pero al pasa~ de 1la teoria a la pfactlca, has*a el pre—d,
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portaatlsLmo que 1os elemantos huecos presenten un grueso de

pared constante ¥ bien determlnado, ya qac de’ otra forma no se}
rla p031ble aplicarlos con las debidas warantias de segurldad

adeouadas‘

untre 103 procedmmmentos de fabr¢0a016n ensayados,'el que

ha proporclonado mayores esperanzas a los fabrlcantcs ha 81do

' uno basado en el encofrado de las paredes 1nternas por medlo

de una pleza de caucho 0 plast¢co hinchable por un’ 51stema

neumétlco, pero dlcho procedlmlento, 51 blen 1ngen¢oso no ha

. guado el hormlgdn.

Slempre basandose en el heeho ¢undamental menclonado, e3f:~

posxble construlr moldes para grqn dlver31dad de eiementos

60.-

' una v1ga o v1gueta tubular de forma fectangular, ‘se dlspone‘.l

huecos,,tales como v1gas RA viguetas de longltudes varlables,
panelea para la construcclén de muros, etc., eto. o

Con ol fln de facllltar 1a 1nterpreta016n més exacta del
obgeto sobre que ha de recaer el presente prxvmleglo, a contl-
nuaoién se descrlbe una forma préctlca para 1a representacién
lndustrlal y dnloamente a tLtulo de egemplo ¥s. por conblrulen-
‘te, sin caracter exhaustlvo 51no meramente 1nformat1vo.

BSCOgleado como eaemplo representatlvo la construcclén de :
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--imfmbl'de"‘de long uud equlva.lenue a la n::.eza a constrm.r, cuyo

vas de la pleza a conSorulr.

1av separa01on convenlente la armadura matallca de las caras“

-_rlnferlores y laterales. o

J{ rodeadas de las varlllas de 1a armadura, procedléndose al ten—

molde se compone de una envolvente exber¢or tubular cuyao dl- £
menszones lateriores son las exLerlores de 1a v1ga. Esta ene
volvente ge compone de placas metallcas en las que una 0 dos

son desnlazables o artlculadas para facllltar la extracclon )

-~

“de la pleza. T . - T

La envolvente ezterlor menclonada aloaa en.su interlor '

ey lugar el molde devforma que tanto las placaa exterlores

como 1nterlores queden aaustadas a las dimen31ones respectl-?

'f Antes de 1ntrodu01rilas‘p1a§as 1n¢er10res se disponen a

'Despueo de 1ntroducinas 1as piacas 1nternas se coloca la

armadura de la cara superlor s de forma que las placaa quedan

sado de éstas medlante el dlspos;tigo tensor adecuado.‘;f*

Una ves tensado se 1ntroduce el ho"mlgdn de la oalldad

~

adecuada y se c1~rra el molue con la tapa superlor de la en~

volvente.t;yﬂ_f‘j'."

DeSpues de fraguado el hormigén se sueltan las varillas



APor ultuno, se desplazan las paredes 1a$e“ales de las

plncas 1nteﬂnas, produ01énuose acto seguldo el desplazamiento
- Mfff‘i de las nlacas superiores. 1nferlores y superiores segun se ‘ha

de crlto con anuerxorldad, lo cual permxte extraer las placqs

internas por un extremo, bastando abrlr el molde extemlor pa-

'195}F . ra desplazar de él la pleza ya conSuruida.“s

jules e 1nferlor, 1ntroduc1endo después el cuerpo hueco menclo--

«{ nado en pOSLClén de manera que sus plaeas determlnen 1as d;-‘l

o

menglones 1n$er¢ores del élemento hueoo a construlr' colocan-:Au

do a contlnuacién el varlllaae superlor, para formar una arma~.

.fx:_¥;,< dura completa que una ves asi consbruida es sometxda a tensadoi
>“125._;qf medlante 1a dpllcdclén del dlnpOSlthO tensor aproplado, depo-i.

T ‘)”  Lano a oontlnuaclén el honmlgén an estado pastoso, el eual



5;:1,}”,-' " se repafte unlformemente por todo el espac1o exlsuenoe entre

A

e 1as placas exter;ores e interlores, de modo que una vez fra-v;:f
R - ' mos ldS Dlacau Lnterlores, las cuales estan dxspuestas de ma-;;‘
g e ~»Wwfii nera que al. desplazar convergenbemente Las placas laterales,,‘w_

'5r:1~24_;; ' o las ouperlores 8 1nferlores se aproxmman para pr oduc1r la re—

duccién del perimetro neceuarla para fa0111tar su extracclén._:“

‘ 2@).-"?%00 m: m,mro :un BAB"Z.LLACION DB Emmm‘oo HU cos DE £
- “FfT ﬁmev La nresentc memorla descrlptlva consta de sels hogas fo-

e e 11adas y mecanonLaflédas por una sola cara, componLendo un to-.l
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