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La plísente, memoria descriptiva tiene como f in  la  decía-"

-y;, _.., ración de l objeto sobre que ha de reca e r,e l p r iv ile g io  de.ex- 

.jrplotáción-i^áus'triai *y."comercial' exclusiva en e l  te r r ito r io  , 

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  le g is la -  

5.1, cíón vigente en materia de Propiedad Industrial que, según . 

"expresa-el enunciado, trata de' un "procedimiento para la  fa —-'

' brícación de'/eleméntos huecos de hormigón pretensadó ta le s  ... 

como ..vigas,' viguetas,. '.placas,'"etc., ..etc.,, mediante un molde 

- '"i- ^-especial, ¿otado. de paredes ..extensibles "y...dispositivo .tesado..'-.

1 0 :.de,.:.la.̂  armad ín̂ a.̂  '' ; ^ - v  í.--' .. -' . - ' '

- .....'-'." 'Puede, deoirse -que' "él .hórmigón^pretensadó ha -revolucionado 

. la  técnica de la  construcción, por producir en ósta una econo- 

d ' mía -' de material"insospechada así "'como .por hacer, posible una' 

d. serie  de sistemas nuevos de construcción en lo s . que la  rap i-

'1$. - de z ' y  vía"* fac i í  id ad de .las. operaciones.son su principal carao-'

r  El hormigón pretensado" tiene especialmente aplicación en 

. la  construcción de elementos prefabricados por ser d i f íc i l ,  lo -  

' . r grar en pie de obra e l tensado adecuado de la  armadura ynetá- 

20.- l i c a .  : ' .  ̂ d. " ' . '

Por razones fá c iles  de comprender, como son reducción de 

bargas en la  estructura del e d if ic io ,  a s í como por economía 

en e l transporte y fac ilidad  de colocación, las piezas de hor- [ 

migón pretensado prefabricadas han de ser de poco peso en pro- 

25.- porción a su res istencia  mecánica. -
. . -7- *' * " '-

Por las razones anteriores, los fabricantes de pretensa- ^
' - r ' - - -  ' " -- ^

. dos se afanan desde hace tiempo en lograr un procedimiento de 

. fabricación de elementos huecos, ya que a igualdad de sección ^

se puede conseguir una resistencia mecánica a la  fle x ión  mucho 

30.- mayor en un elemento hueco que en otro de sección llen a .

- . . .  Pero a l pasar de la  teo r ía  a la  práctica, hasta e l pre- 

senté, siempre .se ha fracasado, principalmente porque es im-



port antis imo' que los elementos huecos presenten un grueso de 

pared constante y bien determinado, ya que de otra forma no so- 

r ía  posible ap licarlos con las debidas garantías .de seguridad 

.adecuadas. *7'-''-. .7'-"

* Entre'los procedimientos de fabricación'ensayados, é l  que 

haproporcionado'mayores esperanzas a Ios-fabricantes, h a s  ido 

uno-basado-en el.-enqofradp'áe,las paredes internas por medio ... 

de una pieza de caucho .o plást ico hinchable por un sistema 

neumático , pero , dicho procedimiento , si'.b ien ingenioso no. ha 

dado - é^.-resúlták.p/'ápete'cidp^^'.l-7-:J ' 7 --7- 7-7 . - .. ' \ .. J

"r ' Se' presenta:.con . e s ^  un procedimiento para la  -7 ..-

7c.onst,ruccióul'de.::hlementos..:huecos, de,hormigón pretensado . com­

pie táment.e.nuevo ̂  cuya aplicación ^pe^ite)'.óbteñer*-el.amentpá'* 

huecos de sección exacta y C on s ta n ten toda su longitud,7 in -" 

elusa en paredes de poco espesor. ' ., . .

7i 7'=- El procedimiento de fabricación presente se basa en un 

molde dotado de un dispositivo que permite e l desplazamiento *, 

y ajúste de Unas placas .que. están dispuestas de forma que ac­

túan de encofrado de las caras internas del elemento hueco y 

permiten por su desplazamiento su extracción después he. fr a -  

guado e l  hormigón. ' - - - . 7 ". " - -. " f .... ... - . '

Siempre basándose en e l  hecho fundamental mencionado, es 

posible construir moldes para gran diversidad de elementos 

hueeps, tales como vigas y viguetas de longitudes variab les, 

paneles para la  construcción de muros, e tc . ,  e tc .

Con e l f in  de fa c i l i ta r  la  interpretación más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv ile g io , a conti­

nuación se describe.una forma práctica para la  representación 

industria l y ùnicamente a t itu lo  de ejemplo y, por consiguien­

te , sin carácter exhaustivo sino meramente informativo.

Escogiendo como ejemplo representativo la  construcción de 

una viga .o vigueta tubular de forma rectangular, se dispone "
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un moíde de longitud equivalente a la  pieza a construir. cuyo 

molde se compone de una envolvente ex terior tubular cuyas d i­

mensiones interiores, son las exteriores de ,1a-viga. Esta en¿ 

volvente se compone de placas metálicas en las que una o dos 

son desplazables o articuladas para fa c i l i t a r  la  extracción 

de la  pieza. ". . - ' ...

La envolvente exterior mencionada a lo ja  en.su in te r io r  

kun dis pos itiv  o k ex't ens ib is , f  orinad o por var ias "placas; que . en,"..k, 
-su. posición lím ite  quedan 'dispuestas:- formaiido. :una su perfic ie  \ 

prismática rectangular de .dimensiones equivalentes a* las na**'.* 

ras internas del elemento tubular que se tra ta  de construir. ' 

.JXLohaa.j.-placaseson desplazables por un d ispositivo mecá­

nico apropiado;, de forma que, a l desplazarse las placas la t  era* 

, les  en forma convergente, ' las placas superiores e in ferío res  ' 

^,e;^i^óximan\de''m.suier.a'..qué.,,al''''reduóirWe.'".eí' perímetro de la  su- 

.. p e r fic ie  prismática es posible extraer las :placas d e l 'in te r io r  

de la  p i e z a . . - ' .-;;kkk.;.k -kk,k r.Lkfk'kkk k-k-- .":̂ ".;k-. kk'-'k:;

"k=...;-Piara' realizar..nn. eléménto,- prismátioo..se-''.disppnen en pri-, *

*.mer lugar e l ,molde de forma que,t anto 'las' .placas exteriores . 

"'como .interiores queden-ajustadas -á las'- dimensiones respecti-.. 

vas de la  pieza a construir. k*' -.'-.--' ''kk.̂ ''-'''''-kykkk';'-'-;.:k-, 'k'-

Antes de introducir las placas in teriores se disponen a 7  ̂

lá  sepai'ación conveniente la  armadura metálica de las. caras .

in ferio res  y l a t e ra l es . " *' k

;; Después de introducidas las placas internas s e .coloca la  

armadura de la  cara superior, de forma, que las placas quedan 

rodeadas de las .varillas dé la"armadura, precediéndose a l ten- 

' sado de éstas mediante e l d ispositivo  tensor, adecuado... .

... Una vez tensado se introduce e l hormigón de la  calidad, 

adecuada y se c ie rra  e l  molde con la .tapa superior de la  en­

volvente. * - k7.'*''".7''*'"''"%. k -kj k..'- '-.

Después de fraguado e l hormigón se sueltan las v a r illa s
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del t  ensor, las cuales a l contraerse comprimen la  masa de hor­

migón en sentido axial produciendo e l  debido e fec to  de preten­

sado en éste . - ,

Por último, se desplazan las paredes la tera les  de las 

placas internas, produciéndose acto seguido e l  desplazamiento 

de las placas superiores in feriores  y superiores según se ha 

descrito con anterioridad, lo .cu a l permite.extraer las placas 

internas por un extremo, bastando abrir e l  molde ex terio r pa­

ra desplazar de é l  la  pieza ya construida.

" En caso .de ap licar este procedimiento .a la  fabricación r - 

de paneles, huecos,'e l molde consta de una envolvente ex terio r 

sim ilar, pero de dimensiones adecuadas, cuyo envolvente.contie­

ne tantos moldes internos como.compartámentos se deseen r e a l i ­

zar, es decir, se procede como sé se construyeran una sucesión 

de vigas paralelas de igual espesor simultáneamente. .

N E l  V I N D I  C A O Í. O N E' S.

. " 1&) .-'!PROCEDiniENI p - IE;-FABRICACION I^*E

DE HORSilGON -PlSTENSADO'', que se caracteriza porque en un molde? 

compuesto por una envolvente o caja constituida por placas se­

parables apto para contener en su in te r io r  un cuerpo hueco ' 

formado por placas desplazadles por un d ispositivo o disposi­

ción adecuados, se colocan convenientemente repartidas, las va­

r i l la s  de la" armadura que s e. corresponde . con las caras la te ra ­

les  e in fe r io r , introduciendo después e l cuerpo hueco.'mencio­

nado en posición,de manera que sus placas determinen las. d i­

mensiones in te r io res .d e l Alómente.hueco a.construir; colocan­

do a 'continuación' el"'varilla je.- superior, ; para formar una.', arma-- 

dura'.completa que una vez así. construida, es sometida a"tensado' 

mediante la  ap licación"del d ispositivo-tensor apropiado; depo­

sitado a continuación e l hormigón en estadOLpastoso, e l cual'
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. . ; ' se reparte uniformemente por todo e l  .espacio existente entre

' . ... las placas exteriores e in terio res , de modo que una vez fr a -  ---*

* guado éste y destensado la  armadura es posible extraer la  p ie -

1 3 0 . -  za hueca prefabricada del molde después de sacar por sus extre-

' mos las'p lacas intéfiores,=4as-cuales están. dispuestas-de ma-,.

- -"' ñera que al.- desplazar convergentemente las .placas la te ra les ,

- las superiores e "inferiores., se'aproximan para'producir...la re - - 

'-"pdúcción del perímetro necesaria para fa c i l i t a r  su ex tracc ión ;.. 

135.-.;-''''"''''' 2a).-''m0CEDIMIENT'0 á',FABRICACION. DE ELEMENTOS HUECOS DE g g  

HORMIGON..PRETENSADO" .--".r-." -

.. : , -La presente memoria' descriptiva consta de .seis hojas fo -  ggg;

lia d a s 'y  mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-.: ¡g¡¡# 

-ta l de. cient o tre in ta  y nueve lín eas, incluidas éstas.,

Madrid, 30 de - diciembre de .1.960.-'" ----- - '
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