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e T Mmonm DESCRIPIIVA - %' . |
Lo DE UNA PATENTE DE mmxcxon, POR VEINTE Aﬁos EN ESPANA, A FA-»
_ VOR IE DOK JOSE MARTA BORRELL PAYRO 3 Do ES{I.'E'BAN FERRER B

s LEGRI, mvmos D& mcrommmn ESPAR’OLA b'e msxnmms EN FIGUE-
RAS(geronn) GﬁVillalonga, 51

nPERFE}CIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA LA FABRIGACION DE
TUBO.: CENTRIFUGA-DOS", T

trifugadoa, con 105 cunlea ae eonsiguen grandea ventajas, von~

taaas éataa que se irﬁn desprendiendo a lo largo de la pre-‘fl;”

sente descripciéne

“. Actualmente son conooidos varlos tipos o sistemas de

maquinaria para la fabrlcacién de tubas de hormigén centrifun'f

| gado, pudiendo citar entre ellos lea siguientes:

El siatema en el que el molde gira apoyndo en cuatro re-:;:“



. ea

A5

4Qen la maquina.l

"tativo.f_;j-;r

 fmaquinao

dillos dos en cada exwremo, lom cualel trﬂnamiten el movi-v_

' mlento rotatorio 8l cilindro-molde. En: eate sistema, wio o
- los dos extremos del oilindro-molde eatdn sbiertos y el ma-
- terial (honmigon o mezola) se introduco en los masmoa duran-
te su movimiente, ya saa ‘menualmente © bien por madio'

‘,mecinicos con lo cual ge obtiene el moldeo centrifugado.

Otro aistema consiste en que el cllindro-molde ae eﬁp )

cuentza suapendido por sus extremon medlante correas u

Amwm' fotro procedlmiento & un eje el cual al girar transmite el mo-
“>1Og”¢"v1miento de. rotaci6n qge Tecibe & dicho cilindrOnmolda. Ia
'carga del material (houmig6n ° mezcla) 88 aniloga al aintoma

i.descrlto antericrmento.‘

Tambien es conocldo el aistema en el cual el oilindro-

4;molde esté apoyado en cada uno de sus dos extremos 2 unoa

ejea, uno de log ouales es desplazabla al objeto de poder
sujetar debidamente el cilindqumoldo antes de iniciar el

mov1mlente giratorio qus 1e imprime un siatema motriz.En

_:f’este procedlmlento 1a carga del cilindroqmolde con el hormi—
,_«fg;gén 0 mezcla se efeetﬁa antes do colocar el cilindro-moldo
3 20- .-' ) " M . - . e . . -

Para meaor oomprensiGn de 1a desoripci6n que algue, me

',adjuntan dibujos a 1os eualea se hara constante referenoiav

a lo largo de la miama, uiempre a titulo de ejemplo no limiuvv

" La Figura 1ﬂ,iea:una v1sta en alzado longitudinal de 1a

‘La.Figura 29 es una vinta en alzado latoral,y
La Figura 3ﬁ,,ea una vista en planta auperioro

Conaiste la presente invencién en los perfeceionamient@s

en 1as méquinaa para la fabrioaci6n de tuboa centrifugndon, o B

-fcaracterizados porque el cilindroqmolde se suaeta entre dos




,j.ra fi:]ar el rodillo-moldo -me;jor dioho eilindro—moldew

. ejes (4) fijos no dasplazablea yendo uno de estos ejes u am—»
- bos perforado, preferentemente con 1igera conmcidad (5) para
f,‘desplazar el material de hormigén 0 mszcla hasta ol interier .

1del cilindro-molda (no r@preaentado)o'

'el interior del cilindroqmolde ge ha previsto que 6ste ten-A

R ga su entrada al eje -preforentemante c&nioo~ madiante wa
ﬂ””'tolva (6) vibradora con el facilitar mejor la entrada. Aun-vf
:f:ﬁ;que en el dibuao que ae adjunta la entrada del material es
"~ff519_fffpor el 1ado donde va aitumdo ol motor (7), esta so puede 35

";realizar también por el otro lado o por ambos & 1a ez, pues

'iSﬁ.¢ Los dos exmremoa en que 86, apoya el oillndqumolde gon fi- , '”'

A7“‘para la entrada del material 1o que permite un moldeado per~ gt
ﬁfecto y 8 la vez el aprovachamiento de 1a totalidaﬂ del hor-

f_mmlgon o mezcla.

fiiﬁéln perdida de material y doaificacion perfecta dos 0 mas )
'i?icalidades de mezcla particularmente importante para ebbener |
”?una chapa de rodadura de gran reaistencla. Este punto es muy |
”fimportante = 1a tuber{a qus ge destina 8 albaﬁalea (alcanta- i

“frlllado) pues en 1os mlamoa es importantiaimo que el acabado

Con el fin de facilitar la entrada del material hasta

Entre 1as ventajas hemoa de oitar 1as siguientes:

jos no. desplazablea y'eatan tapadoa, exoepcién del orificio i

Permite 1ntroduoirral interior del molde para su moldeo

Facilidad para fabricar tubarfa con armadura metﬂlica..?7

‘ﬁPuesta de 1a maquina en movimlento de rotaci6n ain car—;
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ga alguna en el 1nterior del mold totalmente en vacio.Pueuta

?Z*E,la;’la maquina en marcha —movimlento gzratorlo) s intro&ucido el
| i:honnig6n por medio de la tolva de un.modo regular v continuo |
'ev1tando esfusrzos innecesarios que perjuﬂiean a 103 elementos
R 5 _ ‘e la mlsma. Por lo tanto para au funcionamiento ea neoesaria
. : r ::una fuerza inferior a la: de otros procedimientos, para rea-‘_;f'
R ".lizar igual trabajo. - L
' Asimlamo es notorio el hacer oonatar que 1a maquina ha

v

s ;' aido dotada de un baaculante (8) para aproximar y apartar el
gjOA’:‘jmoter, pudléhdose modificar tal dispoaltivo ° sustituido por

otro sistema de aproximaci6n.-\f;jl;‘ h:;“Vg¢i;. ”13 v  5,f*n:>

7 Si b1en la fonma de egecucion aqul desorita constltuye,f.
- ~aplica01on preferente de la presente invencion, podran 1ntro- -
a tffducirae modlfloacionea de- forma ¥ de detalle ®in que por ello
15  iw;varie le. esencialidad de 1a miema, la cual se reivindlca en’
» 1a siguiente ‘ -
_ 'En rosumen, la presante solioitud recaera sobre laa si—"-r
“'guientes relv1ndicacionea.,_a - R w' -
H:AZQJ;;A:W,W, 19.-Perfeccionamientos en 1as maquinas para 1s fabricaciﬁn‘

'de tubos centrlfugadﬁa, earacterizados porque el cillndro—mol—

e donde seulleva a cabo la cantrlfugacién del materlal se-

”;}jsu;eta entre dos ejes fljos no desplazables, yendo uno de es-f';“
o ‘“ifgtos ejes perforado con 1igera eonicidad para dvsplazar dicho :
ju25;f~fimaterial de hormig&n—mezcla haata el interior del cilindro-'7f
L 'M~molde. ﬁj';m B _ .’”' |
C 2§.~Perfaccionamientoa, segun la reiv. terior, carac-;j;

ﬂjterizadoa porqna para facilitar 1a entrada del material hasta}n'

'fizj - ';Qifiel 1nterior’dei eillndro~molde se ha previsto que_ este tenga

’“i;f%fi39wf;‘;su entrada al eae mediante una tolvs dotada de vnbracién lo

e f

>% cual facllltara la mlsma. _f&f
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