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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE .UNA PATENTE' DE INVHíCI ON, POR VEINTE AROS EN ESPAÑA,. A FA­
VOR DE DON JOSE MARIA BORHEKL PAYRO y DON ESTEBAN FERREE PE- 
LEGR1, AMBOS DE NACIONALIDADESPAÑOLA YRESIDENTES EN FTGUE- 
RAS(gerona)C¡^Vilialonga,51
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"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS. MAQUINAS PARA LA FABRICACION DE 
TUBOS CENTRIFUGADOS"  ̂ ^

Con la presente solicitud se trata de proteger los perfec­
cionamientos eh las maquinas para la fabricación de tobos cen­
trifugados, con los cuales se consiguen grandes ventajas, ven­
tajas ¿stás que se irón desprendiendo a lo largo de la pre-
sentê descripción.;-/)̂ ,.;;*̂ ,r.\;..'''i-:''-'

Actualmente son conocidos varios tipos o sistemas de 
maquinaria para la,fabricación de tubos de hormigón centrifu­
gado', pudiendo citar, .entre ellos los ' siguientes:. I'.'.. il;,

El sistema en el que el molde gira apoyado en cuatro ro-
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dillos dos en cada extremo, los cuales transmiten el movi­
miento rotatorio al oillndro-molde. En este sistema, uno o 
loa dos extremos del cilindro-amolde están abiertos y el ma­
terial (hormigón o mezcla) se introduce en los mismos duran­
te su movimiento, ya sea manualmente o bien por medios 
mecánicos con lo cual se obtiene el moldeo centrifugado.

Otro sistema consiste en que el cilindro-molde se en­
cuentra suspendido por sus extremos mediante correas u 
otro procedimiento a un eje el cual al girar transmite el mo­
vimiento de rotación qpe recibe a dicho cilindro-amolde. La 
carga del material (hormigón o mezcla) es análoga al sistema 
-descrito anteriormente."''"

También es conocido el sistema en el cual el oilindro- 
molde está apoyado en cada uno de sus dos extremos a unos 
ejes, uno de los cuales es desplazable al objeto de poder 
sujetar debidamente el cilindro^molde antes de iniciar el
movimiento giratorio quele imprime un sistema motriz.En
este procedimiento la carga del cilindro-molde con el hormi­
gón o mezcla se efectúa antes de colocar el cilindro-molde, 
en la máquina.

Para mejor comprensión de la descripción que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuales ae hará constante referencia 
a lo largo de la misma, siempre a título de ejemplo no limi­
tativo.'"̂ .'-..'̂ '//. '/,-// /./' ,-.:/;/ ..y--'
// '/./"'/La Figura 1B, osuna vista en alsado longitudinal de la 
máquina./' /A..''""'/'-''''
. La Figura 2S, es una viata en alzado lateral,y

La Figura js, es una, vista" énplanta superior.;/'"'''. 
Consiste la presente invención én loa perfeccionamientos 

en las máquinas para la fabricación de tubos centrifugados,
caracterizados porque el cilindro-molde se sujeta entre dos
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ejes (4) fijos no desplazables yendo uno de estos ejes u am­
bos perforado, preferentemente oon ligera condeidad (5) para 
desplazar el material de hormigón o mezcla pasta el interior 
del cilindro-molde (no representado).

5 Con el fin de facilitar la entrada del material hasta
el interior del cilindro-amolde se ha previsto que éste ten­
ga su entrada al eje -preferentemente cárnico-* mediante una 
tolva (6) vibradora con el facilitar mejor la entrada. Aun- 

 ̂ * que en el dibujo que se adjunta la entrada del material es 
10 por el lado donde va situado el motor (7), esta se puede

realizar también por el otro lado o por ambos a la vez, pues 
tan solo consiste en la perforación de los ejes soportes pa­
ra fijar el rodillo-amolde -mejor dicho cilindro-molde-.

Entre las ventajas hemos de citar las siguientes:
1$ Los dos extremos en que se apoya el cilindro-molde son fi­

jos no desplazables y están tapados, a excepción del orificio
- -'''7 ... .. . ' . * 'i- - ... - - -

para la entrada del material, lo que permite un moldeado per-
fecto y a la vez el aprovechamiento de la totalidad del hor- 

" " f * m i g ó n  o mezcla. J '7 .,- -
20 7'47¡peiiaits' f introducir ál.; "interior' del molde para su moldeo

sin pérdida de material y dosificación perfecta dos o más 
calidades de mezcla particularmente importante para obtener 
una chapa de rodadura de gran resistencia. Este punto es muy 
importante en la tubería que se destina a albaSales (alcanta- 

2$ rillado) pues en los mismos es importantísimo que el acabado
interior de lg. tubería no presente ninguna rugosidad o salien- j ^  

 ̂ 7 te; esto se l o ^ ^ é  introduciendo como áltima etapa de mol­
deo una cantidad determinada de hormigón o mezcla muy fino y 
de gran riqueza de cemento. ^

30 Facilidad para fabrioar tubería con armadura metalica.
Puesta de la maquina en movimiento de rotación sin car-
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, ga alguna en ei interior del molde , totalmente en vacio .Puesta 
la máquina en marcha -movimiento giratorio) es introducido el 
hormigón por medio de la tolva de un modo regular y continuo 
evitando esfuerzos innecesarios que perjudican a los elementos 
de la misma. Por lo tanto para su funcionamiento es necesaria 
una fuerza inferior a la de otros procedimientos, para rea­
lizar igual trabajo^

Asimismo es notorio el hacer constar que la máquina ha 
sido dotada de un basculante (8) para aproximar y apartar el 
motor, pudiéndose modificar tal dispositivo o sustituido por 
otro sistema de aproximación. ^

Si bien la f o ima de ejecución aquí descrita constituye 
aplicación preferente de la presénte invención, podrán intro­
ducirse modificaciones de forma y de detalle sin que por ello 
varie la esencialidad de la misma, la cual se reivindica en 
la siguiente- -
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En resumen; la presente solioitud recaerá sobre las si­
guientes reivindicaciones:

ja.-Perfeccionamientos en las máquinas para la fabricación 
de tubos centrifugadas, caracterizados porque el cilindro-mol­
de donde se lleva a cabo la centrifugación del material se . 
sujeta entre dos ejes fijos no désplazables, yendo uno de es­
tos ejes perforado con ligera conicidad para desplazar dicho 
material de hormigón-mezcla hasta el interior del cilindro- 
molde.

2S.-Perfeccionamientos, según la reiy. anterior, carac­
terizados porque para facilitar ^ e n t r a d a  del material hasta 
el interior del cilindro-molde se ha previsto que éste tenga 
su entrada al eje mediante una tolva dotada de vibración lo 
Cual" facilitará la misma'. ;7 1 - J. * 7̂ *'- "'.'.,.



3§ .-PERFECCIONAHCENTOS EN LAS MAQUINAS PARA LA FAERICA4- 
CION DE TUBOS CENTRIFUGADOS.  ̂ ^ r ^

Según se describe en la presente memoria que consta de 
pinco hojas escritas a máquina y dibujos. ^

5 Madrid, !(),'. 1̂ ).' . .. ; ' :
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