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PATENTE de INVENCION

que por veinte aflos, se solicita, como propia y nueva
a favor de don Fdusrdo Urruzola'Vitoria, de nacionali-
dad espaiiola y domiciliado en Tdlosa (Guipuzcoa),ave=
nida de Zumalacarregui, sin numero, (Talleres Mecdni
cos), que he de recaer sobre

WEVA MAQUINA ENDEREZADORA-CORTADORA

_ MITOMATICA DE VARILLAS PARA COMSTHUCCION

Rozuomoammass sSmRsSmmEag

Memoria descriptiva .

Bl presente registro de Patente de Iavencion,
gue se solicita, tiene por objefo garantizar la explo-
tacién'exclusiva, en todo el Territorio Naclonal es-
paliol y sus posesiones, de una méquiha enderezadora=

L& . .
cortadora automdtica, de varillas para la coustruceidn

conforme se describe en las lineas siguientes y se re-

presenta, en forma gréfica, auague a titulo de ejemplo

en el plano adjunto,

Bste invencidn, se refiere a una mdquina en

derezadora, la cual comta eutomdticamente varillas,

que vulgarmente se emplean para la construcecidn de.
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hormigon armado o cualguier otra clase de varillas ,
bien de hierro o de metal teniendo ésta méquina la
ventaja, gue ademas de enderezar aquslles, las corta
autondticaments, por medio de un reld eldctrico, pu-
diendo agimismo cortar a pedak, cuando la longlitud de
la varilla es de una medida excesiva o mayor que el
bag tidor recogedor de varillas.

Esta méquina funciona con un solo motor eléc-
trico, el cual pone en funcionmamiento a los rotores
enderezadores y al.medanismo de arrastre, asi como
tambfen al sparato cortador o cuchilla estando todos
éstos movimientos debidemente sineronizados .

Los rotores de giro y de enderezar estan co-

‘locados obkicuomente y su desplazamiento es lateral

con una regla indicadora, la cual marca éste desple~
zamiento segun sea el grosor de la varilla a endere-
zalr y euyos rotores llevan casquillos de acero mon-
ﬁados sobre rodamientog y con sus correspondientes
retenes de grasa: Agsimismo lleva & la entrada y salil
da del rotor ycolocados en el cuerpo de la mdquina,
unas boquillas gufas montadas sobre rodamientos y con
retenes de grasa, _

A ka entrada de la bogquilla gufa estan co-
locados unos rodillos verticsles y otros horizonteles
con el fin de impedir que la varilla, en su penetra-
cidn arrestrada por los rodillos de errastre, y al
basar a traves de los rotores, data gire Yy vaya pene
trendo paulatinamente. Los rddillos horizontales ée

abren o se clerran por medio de una palanca e pedal
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que acciona sobre unos- resortes reeuperadores, kos

cuales facilitan su apertura y clerre.

Para mejor compresidn del objeto de és ta
invencidn, hacemos referencia. al dibujo adjuntol
La figure I, representa la méquina vigta de
Lfrente y con el bastidor recogedor de varilla. La
figura II, es uha seccion C-C. del bastidor citado
vy 18 III, un costado y de seccion A-A, miéntras que
la IV, muestra la misma miquina en seccidn BB.
| En cambio esn la fogura V, es la seceidn del
meeenismo de arrastre, y la VI, y ultima, detalla
parciagmente en seccidn el rotor, Le nomenclstura
dé los diferentes elementos, se detallaran, al projao
tiempo que se describe la méquina, comenzando por
ek fﬁncionamiento del conjunto, para enderezamiento .
de la varilla.
. Bn 14 parte'izquierda, de la mdquina l- es-
tard colocado el rollo de la varills a enderezar y
el extremo o punta de aguella 2- se introduce por
los rodillos verticales 3~ y a continuacidn por los
horizontales 4-, los cuales tienen la mision de ime
pedir que gire la varille en su penetracién. Estos
godillos horizontales 4- se abren pars facilitar la
entréda de la punta o extremo de la varilla 2- me-
digute un pedal 5- gue acyiona‘sobre'unos resortes 6=
que hacen bajar a €stos rodillos 4= y automaticamen—
te al cesar la presidn del pedal lo recuperan a su

posicién inicial.
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El extremo o punta de la varilla 2- se intro
duce seguidamente a traves de la boguilla guia de
entrada 7-{montada sobre rodamientos y con retenes de
grisa), y de ésta por los casquillos de acero 8- de
los rotores 9- gue asinismo eétan montados sobre rode~
mientos 10~ y sus respectivos retenes de grasa ll-.

Los rotores 9- estan montados oblicuamepte
¥y se desplezan lateralmente gsegun sea el dimame tro
de la varilla para lo cual lleva.una ngla gradueda
e indicadora 1l2- que detalla los respectivos despla-
zamientos segun sea el diametro de la varilla y uns
vez que la pubte de ésta, ha pasado a traveg de todos
los rotores 9~ se introduce por la otra boquilla guia
de sélida.lz- gue es semejante a la boquilla de entra
dg y de ésta a los rodillos arrastradores 14-;

Pues to en marcha el motor_eléctrico 15~
la pbléa del motor 16- pone en movimiento s la polea
de giro del rotor 17- asi comd'tambien a la polea 18-.
de movimiento del sinfin 19~ gue engrans con la coro-
na 20~ y dsta con los engranes gemelos 21~»y con los

rodillos de arrastre 14~ que van arrastrando a la va-

.. rilla y al mismo tiempo enderezandola por medio de

logs rotores 9=-.

A la salida de la méiquina esté.cologado el
vestidor recogedor de varilles 25~ en el cual va co-
locado unAtQpe regleble disparador 24- que se coloca
& la longitud que se desea cortar la varilla y cuando
el extremo de ésta llega a éste tope la tijera o cuchi

lla 25- que este sineronizada con este tope, corta

lag varillas todaé a la adsma medida. -



100,

%05,

1104

115,

120.

125,

Para el corte de la varilla autometicamente,
en el bastidor 23- estd colocado el tope reglable dis-
parador 24~ que es eléctrico, el cuél se gradua a la
longitud que se quiera cortar lavarilla ¥y cuye tope 24~
acciona & un electro-iman 25~ el cual al subir el vés
tago 26~ del mismo accions al pedal-palanca 27~ Bsta
palanca.va unida a otra que hace subir a la biela 8-
la cuel a su vez acciona a otra palanca 29- la cual

gira sobre ua bulon 30- y en su giro el extremo su-

. perior 3l-'se coloca delante de la chavets giratoria 32

la cual'hace que el engrene 33- gquede locd, aungue si-

- ga girando y por lo tanto el avance de la varilla que

se va a cortar, .queda un pequefio lapso de tiempo parada
Automaticaménte ginronizado por los engranes
8%~ y 34~ comienza a girar el engrans 35- debido a que
la palanca 29- deja suelta a la chaveta deslizante 36—
que empujgdo bor un resorte se inﬁroduce en su chavets~
To o Hlojamiento del engrane 37- quedando de ésta forms
solidario el engrane 37- ocon su eje 38~ el cual arrasd
tra en su giro a otro piﬁon 39~ ¥ este a 8u vez a la
rueda dentada 40- el cual efectua'un &lro completo lo
cual se comsigue pormedio del Qanal circular 41, con

el encaje 43~ y el gatillo 42-.

Al efectuar el giro completo el tope 44- que
lleva en su otro extremo la palance 29~ se introduce
en el encaje 43- bajando el extremo superior ayudado
por el resorte de tracciln 45- que le ayuda tambien

a descender a la biela 26- sacando sl mismo tiempo a

chaveta Z6m guedando de ésta forma el engrane 35=loco.
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Al mismo tiempo que efectuea el ciclo o vuelta

el engrane 40- arrastra consigo a la excéntrica o leva

46= la cual muebe al brazo 47- de la tijera cortando

la varilla. Para mayor facilidad de arrastre del bra-

%0 lleva dos rodillos.

Una vez efectuado el corte de la varilla vuel
ve dsta avanzando hesta llegar al tdpe eléctrico R
¥y en caso de querer cortar ia varilla a una medids
mayor gue la longitud del bastidor se efectua la ope=-
racidn accionanio con el pie el pedal 27-.

La palanca de leva 46- lleva un bulon 48- el
cual empuja a una bielets la cual mueve Hl brazo 49
que a su vez hace levantar a la escuadra-guls 50- de-
Jando libre la varilla cortada, le cual cae al recoge-

dor o depdsito 22-.

VYVentajas: Son varias e importantes:
1. ﬁanejo sencillpy aun paré el mas profano,pues el
trabajo del operario solamente consiste en la intro -
duceidn del extremo de la varilla.
28- Rotor con escala graduada paras indicar su des -
plazamiento,segun el didmetro de la verilla.
38~ Rotores colocados oblicuomente con desplazamien-
to lateral, con caéquillos de acero montados sobre
rodamientos y retenes de grasa. ‘
48. Un solo motor, para el giro de logs rotores, rodi-
llos de arrastre y accionamiento automdtico de la ti-
Jera de corte; | ‘
5%~ A la entrada y salida de los rotores lleva b0qﬁi-

llas gulas montadps spbre rodamientos,con retenes de

grasa.
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62~ Rodillos de entrada colocalos vertical y horizon

- takmente paras impedir gue la varilla gire en su avance.
160, 72~ Apertura y cierre de los rodillos horizontales
accionado pbr palanca a pedal y con resortes de recu=-
peracidn.
88~ No lleva rodillos iniciales de arrastre.
98- Tope eldctrico de disparo y electro-iman para ac-
165. ciohar la cuéhilla de corte.
108~ Accionamiento de la cuchikkas de corte automa ti-
camente o bien con pedal de pie.
112~ Todos los movimientos de avance, enderezamiento
y corte de ka varilla son antomdticos y con un -goio
170, motor eléctrico.
128~ Bastidor,gufa de la varilla y del tope disparo
con recogedor automético de las varillas cortedes.
Los materiales, forma, tamefio y disposicidn
de todos los elementos, serdn susceptibles de varia=
175. cidn, siempre gne és tos no supengan una alteracion
de la esdfcialidad del invento.
| Los térninos eh gue se ha redactado dsta
memoria, deberan ser tomados en seatido amplio, no

limitativo.
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Reivindicacion e'sL
Se reivindicsa, como de la propis y meva invencidnm-
a favor de don Eluardo Urruzole Vitoria, de naciona-
185. lidad y residencia espafiola,por las siguientes rei -

vindicaciones:
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PRIMIMRO: Por nueva méquina énderezadora—cortadora
antomatica de varillas para la cons truceidn, carsc-
terizada porgque a la entrada de la misma, estan colo
cados unos rodillos verticales y otros horizontales
para impedir que la varilla gire en su penetracion
¥y cuyos rodillos horizonta es bueden abrirse y cerrar-
se, por medio de ua pedal con regortes de recupéracién.
SEGU XDO: Por la meva maguina enderezadora-cortadors,
caraeterizada-ademas porque a la entrada y‘salida de
los rotores estan colocados uhas boquillas guias de
entrada ¥ salida montados, sebre rodamientos ¥ con
retenes de grasa y ademas porque dichos rotores estan
entre dichas boguillas, en forme oblicua y con movi-
miento lateral para poderlos desplazar, segun el dia
metro de la varilla e eanderezar, y llevan casquillos
de acero, y una escala graduada la cual indica el des
plazamiento lateral de los mismos. |
TERCERO:; Por la mieve mAgquina enderezadora-cortadora
wtondtica, de varillas para la comstruceibn, segun
reivindicacidnes anteriores, carzscterlzads ademés por«

que el rotor, se apoga en unos soportes y gira, por

un solo motor eledtrico,el cual pone en movimiento a

',otra,polea, la cual trensmite a un sin-fin arrastrando

consigo & la corona dentada y éste a su vez, a dos ro=
dillos gemelos,los que ponen en movimiento a los rodi-
llos de arrastre y cuyos engranes y ruedas, estan mon-
tados sobre ejes, los cuales giran sobre rodamientos,

con sus retenes de grasa, gsiendo el eje superior osci-

lante apogandose uno de los extremos del eje muprwiax
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sobre rodsmientos oscilantes ¥y el otro extremo en un

soporte, llevando un resorte de compensaci&n pare

las diferencias del grosor de la varilla o alambre

con su manilla, husillo ¥y contratueica de seguridad.
CUARTO : Por la nueva mﬁqpina enderezadora~cortadors
actomdtica, de varillas para la construceidn, carac-
terizada porgue con us solo motor eléctrico, pone en
movimiento al rotor, engranes gemelos, con los rodi-
llos de arrastre y la tira o cortadors automética, y ,‘
cuyos movimiento estdn todos ellos sineronizados.
QUINTO : Por la miguina enderezadora automdtica, de
varillas parala construceidn,segun reivindicacioles
anteriores, caracterizads porque a contimiacidn de la
midquina estd colocado el bastidor recogedor de vari-
llas cortadas, asi como el tope reglable disparador
eléctrico para poder corbtzar todas ellas a la misma
longitud y el extremo de la varills o punta, al poner
Se en contacto con el tope dste acciona un electroiman
¥y hace subir al vdstago del propio electroiman,accio-
nendo el mismo tiempo al pedal de palanca,las cual estd
unide & otra que pone en movimiento hacienao subir a
une biela, la gue acelona sOhre.otra palanca que gira
sobre un bulon y en su giro'el extremo superior se co-
loca delante de la chaveta giratoria, haciendo qué el

gngraqe.quede loco aunque sigue girando, quedando la

- varilla un pequeilo lapso de tiempo parada,automatica=-

mente sincronizado por otroa engranesy comienza &
girar otro engrane debido a que la palanca deja suelta

a une chavets deslizante, que empujada por un resorte
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ge introduce en el chavetero o alojamiento del engrane
quedando de ésta forma solidario este engrane con su
eje el cual arrastra en su giro a otro pifion y dste a
su vez a la rueda dentada, la cual efectua un giro
completo, lo que ¢onsigue‘por medio de un canal cirecu
lar que lleva dgta rueda con su encaje y coa un gati-
llo, y al efectuar dicho giroe complefo, el tope que
lleva la palanca en su otro extremo se introduce eh un
encaje bajando el extremo superior ayudado por uh re-
sorte de traccidn, que ayuda a descender a la biela,
sacando al mismo tiempo a la chaveta y quedando de ese
ta forma el engrane 1oco;

SEXTO:  Por la miquina enderezedota cortadora automd
tica dé varillas para la construccion, segun reivindi
caclones precedentes,caracterizada adends porgue al
mismo tiempo gue efectua el ciclo completo o vuelta,
el engrane arrestra consigo a una excéatrica o leva la
cual meve el brazo de la tifera cortando la varilla,
teniendo para mayor facilidad de arrastfe del brazo,
dos rodillos y une vez éfectuaao el corte de la vari-
lla, a la longitud deseads, és ta vuélve 2 avahzar hasta
el tope eléctrico,

SEPTINO; Por la mdquins enderezadora.cortedora automie
tica de varillas,para la construccién, gsegun reivindi-
caclones anteriores,lcaracteriZada poréue la palanca
de leva, lleva un bulon el cual eapuja & una bieleta
la que mueve us brazo que & su vez, hace levantar a
ulla escuadra-guis que estd colocads en el extremo Su-

Dberior del bastidor y que retiene a la varille en su
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avance ¥ al sexr levantads dsta escuadra la #arilla
gueda libre y cortada cayendo al recogedor de vari-
llzs que es el propio bastidor ¥y edemas potgue en caso
de querer cortar la varilla a uns medida mayor que

la longitud del bastidor, se efectua la operacidn

con el pie accionando para elle un pedal.

OCTAVO~ Por una WHEIL MAQUINL ENDEREZADORA-~CORTADORA
AUTOMAIICA DE VARILLAS PARA CONSTHUCCION.

Tal y coino gqueda descrito en la méemoria pre-
cedente y para los fines,que en la misma se dejan bien
gspeciflcados, la cual consta de once hojas foliadas
v mecanografisdas,por ulla sola cara, y otra de planos
en forma reglamentarls, para'la ae jor comprensidn del
invento.

Madrid, & veintiocho de diciembre de mik no-
vecientos sesenta:

P.A. de don BEduardo URRUZOLA VITORIA,
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