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Egte invento se refilere a mequinas pare la

N . « ! . . ’ .
fabricacion de cajas v, masg especialmente, a meguinas

pare la fabricacidn de cajes de cartulina o utilizar,

por ejemplo en la industria de confiteria.

5 Con anterioridad, las méquinas para la fa-
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bricacidn de cajag de estbe tipo, se han accionado neu-
7, . T . - Zas
matica o manualaente. 1 acclionamiento neumsaitico ha
precigado el acoplamientso de grandes compresores y de
. . L - ’ fys
equipo asociado parz proporcionar la energia neumati-

ca necesaria, y el funcionamisnto manual ha impuesto

. : ) P4 3 ] o
una severa Jlimitacion en cuento @ la velocidad de fa-

bricacion de las cajas.

Asf pues, un objeto de este invento es pro-
porclionar una naquing paravla fabricacidn de cajas,sus=-
ceptible de anular estos inconvenientes, accionada me-
cénicamente y de funcionamiento sencillo.

De-aouerdo odn este invento, se proporciona
une maquine para la febricacidn de cajas, que compren—
de una plegadora para las mismas, un buzo o piston me-
cénicemente accionado, brazos de plegédo dispuestos
para preparar uno o mas cosvados de la caja a formar,
y un wmecanismo de disparo dispuesto para acclionar un
disgpositivo de embrague para hacer que la impulsién ae
transmite al buzo o piston y'a los brazos de plegado,
cuando una cartulina o material énélogo que haya de
transformarse en una caje se gitue adecuadamente en la
boca de la plegadora.

Con preferencia, el buzo o pistdn menciona-
do se actua por medio de un enlace de conexidn a tra-
vés de una varilla de acoplamiento o biela montada en
una rueda ciguefial accionada por un generador de im-
pulsidn, & través de un embrague; los brazos de ple-
gado se accionan desde la rueda cigliefial a través de
la biela y de mecanismos adecuadéds, y el dispositivo

de embrague comprende un trinquete y un dispositivo de




»

10,

15

20,

25.

30.

rueda dentada, cuyo trinquete estd dispuesto para des-
plazarse por el mecanismo de disparo.
| A continuacidn se describe un modo de splicar

a la préctica este invento, vor via de ejemplo, con re-
ferencia & los dibujos adjuntos, en los gue

La figura 1, es una vista en corte de la ple-
gadora de una mdquina para el plegado de cajas, de acuer—
do con este inventos

La figura 2, es un alzado de frente, mirando
degde el lado derecho de la figura 1;

la figura 3 es una visgta de detalle por la
1inea III - III de la figura 2, y

lag figuras 4 y 4a son vistas esquendticas

que representan el mecaniswmo de embrague sccionado por

" el mecanismo de disparo de la maquina.

Como se representa, se proporciona una maqui-
na para el plegado de cajas, que comprende una plegza-
dora 1 y un buzo o pistdén asociado 2. Ia boca de la
plegadora de cajas 1 es tal que cuando el pistin empu-
ja una hoja de cartuline para transformsrse en caja
rectangular, al interior de la plegadors, las dos pare-
des laterales opuestas de la @a se formen con anterio-
ridad a los costados que constituyen los extremos de la
caja. Dos brazos de plegado 3, estan montados pivota-
damente en rebajos dispuestos en las paredes de la ple-
gadora de cajas, junto a los extremos de la caja g for-
nar. Los brazos de plegado 3 estdn preparados para Of=-
cilar alrededor de un angulo de 1802 del modo que a con-
tinuacidn se describe, para la formacidn de los exltremos

. o«
de la caja en preparacioh.
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El buzo o pisidn 2 estd sostenido por un
véstago montado en cojinetes Tijos. Una biela de co-
nexidn 4 acoplada por un extremo a Una rueda cigiiefial
5 (figura 4) estd montada, por su otro extremo, en un
enlace 8 pivotadamente montado en el vastago del pis-
tén. Ia disposicidn es tal que para cada revolucidn
completa de la rueda cigliefial 5 el pistén ge empuja al
interior de la plegadora’1 pare las cajes, y ge extrae
de ella. El eje 7 en el que el enlace de conexidn 6 .
egtd rigidamente montado por un extremo, se halle ro-
tativamente montado en cojinetes § (figura 2) y tiene
un brazo que lleva un cojinete de bolas 10 rigidamente
montado en él. Unae placa 11 en forma de cuadrante es-
+t4 montada oscilsblemente en un soporte rigido 12 que
lleva uno de los cojinetes'9. El cojinete de bélas 10
estd preparado para ajustarse en la placa 11 en forma
de cuadrante y separarse de ella, al girar el eje 7 por
la accidn del enlace 6.

La placa 11 en forma de cuadrante tiene pi-
votadamente montada en ella una varille de conexién,
sujeta por su otro exiremo a una de las ruedas denta-
das segmentarias 14, por una blela 17. Cada uno de
los ejes 17 tiene una junta universal y en sus extre=
mos opuestos lleva log brazos de plegado 3.

Se dispone un par de topes 20 que sobresalen
al interior de la plegadora 1, para gostenerer posi-
cidn de trabajo la caja que se estd preparando. Los
fopes 20 estén congtitufdos por una rama de elementos

21 en forma de L, pivotadamente montados por sus ex-

" trewos opuestos. En cada uno de los ejes 17, se mon-
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ta una leva junto a los brazos de plegado 3, y contra
ella estan preparados para apoyarse los elementos 21
en forma de L. Ia disposicidn es tal que cuando sge
ha formado una caja y al retornar a su posicidn ini-
cial los brazos de plegado 3, los elementos en for—
ma de L 21 se desplazan para retirar los topes 20 del
interior de las paredes de la caja, ¥ permitir que ég-
ta caiga en una bandeja de recepcidén, una guia, etc.

Como se indica en la figura 4 se dispone un
mecanismo de disparo o salto, preparado para actuar
un embrague y hacer que la impulsidn se transmita a la
rueda cigliefial 5. EL mecanismode salto o disparo com-
prende uné palanca acodada 22, uno de cuyos extremos
constituye un tope que, cuando una cartulina a trans-
formar en caja, se coloce adecuadamente en la hoce de
la plegadora, se ajusta, y la palanca acodada 22 se
desplaza. ELl extremo opuesto de la palanca acodada
22 tiene un enlace de conexidn 23 en aguel montado, ¥y
cuyo otro extremo estd sujeto a otra palanca acodada
24, cuyo otro extremo constituye el disparo para un
mecanismo de embrague de tringuete entre un generador
de impulsidn constante, por ejempld un motor eléctyi-
co (no representado) y la rueds cigiiefial 5. ILe dig-
posicidn es tal que al desplazarse la palanca acodada
22 por la accidn de we cartulina adecuadamente coloca-
da, el trinquete del embrague se ve obligado a ajus-
tarse en uno de log dientes de la rueda conducida, ¥
se trensmite impulso 8 la rueda ciglieflal 5.

Colocada adecuadenente la cartulina y ac=-

cionado el mecanismo de disparo, el buzo o pistén 2
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ge desplazg en sentido descendente y la cariulina se
empuja al interior de la plegadora. Como antes se in-
dicd, la boca de la plegadora es tal que pof el novi-
miento inicial de descenso de la cartulina, sus cogsta-
dos que forman las paredes laterales, se doblan un an-
gulo de 902, para la formacidn de estas paredes. Ds-
tos costados se preparan con lengletas en los mismos.
Por el ulterior movimiento descendente de la cartuli-
na, log extremos se doblan 90° a fin de formar las pa-
redes extiremas de la caja. ILas partes extresmas de la
cartulina que conghituyen las paredés extremas,tienen
una altura doble de la presentada por la parte de pa-
red lateral., Asimismo, lag lengietas de las paredes
laterales se doblan 80?2 para quedar en un plano verbti-
cal orgcticamente el miemo de las puredes exirenas.
Terminado el desplagamiento descendente del pistdn, em-
pieza su carrera ascendente y en ella, los bfazos de
plegado giran hasta ajustarse en las vartes de las
paredes extremas, y doblar sus partes superiores 1802,
hacia el interior de la caja, para trabar las lengie-
tas de las paredes laterales §y formar las paredes exire-
maé de doble espesor. ‘

Una vez formada la caja, se retiran los to-

Ja csja : '

pes 20 y se deja qug/ eaiga al interior de una bandeja
o gufa. 4 continumcidn los brazos de doblado se re-
‘tornan a sw posicidn inicisl en condiciones adecuadas
para la formecidn de la caja siguiente.

Ies juntas wiversales de los ejes 17, permi-

ten variar el tamafio de la caja a doblar, de acuerdo

cen lag necesidadese.
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De lo anterior se desprende, que este inven-
0 proporciona une mécuina mecdnicesmente acclonnds suo-
ceptible de manejarse sencillamente para la formacidn
répida de cajas. 9i se desea, la méquina puede asociar-
se con un mecanismo de alimentacidn automética de car-
tulinag para colocar éstas sobre la boca de la caja de
doblado, haciendo asi el conjunto completamente auto-
metico.

Se comprendersd tembién que los detalles an-
teriores se facilitan solemente por via de ejemplo y
que en este invento y con objeto de acoplarse & nece-
sidades distintas pueden introducirse las modificacio~

nes desgeadas.

Descrite suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposicibnes an-
teriormente indicadas son susceptibles: de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el inven-

to corresponde a2 la solicitud de Patente presentada

‘en Inglaterra, con fecha 31 de diciembre de 1959, no

44364, acogiendose por lo tanto a los beneficios gue
conceden los Convenios Internacionsles en vigor y

siendo lo gue constituye le esencie del referido in-
vento ¥ por lo que se solicita Patente de Invencidn
por 20 afios en Espafia: "Perfeccionamientos en maqui—
nas para fabricacidn de cajas"; caracterizdndose por

lo siguiente.




18.,~ Perfeccionamientos en mdquinas para
fabricacidn de cajes, caracterizados porque compren-
den una plegadora para estas, un piston mecdnicamen-
te accionado, braszos de plegado dispuestos para pre-
5e parar uno o mas costados de la caja a formaf, ¥ un
mecanismo de disparo para accionar un dispositivo de
enbrague para hacer gue la impuleién se transmite al
pistén ¥y & log brazos de plegado cuando una cartuli-
na o similar a transformer en caja, se sitﬁa.adecuada-
10 mente en la boca de la plegadora.
~ 28.- Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en la reivindicacidn 18, caracterizados porque
el pistdn se acciona mediante un enlace de conexidn,
por una biela de conexidén montade en una rueda cigie-
154 flal accionada por un generador de impulsidn, a través
de un embrague, y los brazos de plegado se actian des~
de dicha rueda cigliefial, siendo tal 1a disposicidn que
cuando el piston ha terminado su carrera descendente,
log brazos de plegado se accionan para completar la
20 formacidon de la caja.
32,-~ Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en les reivindicaciones 18 & 28, caracteriza-
dos porque el dispositivo de embrague comprende un
trinquete y una rveda dentada en combinacidn; dicho
25, trinquete estd preparado para deaplagarse pof el me-
canismo de disparo.
48.~ Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en la reivindicacidn 32, caracterizados porque
el mecanismo de disparo comprende una palanca acodada,

30, uno de cuyos brazos estd preparado pare ajustarse y




2636 13

desplazarse por une cartuline adecuedamente situada

para transformerse en caja, y el otro estd asociado

con un brazo de otre palance acodada, cuyo otro bra-
70 estéd preparado para desplazar el trinquete del dis-
5 positivo de embrague.

58 ,~"Perfeccionamientos en maquinas pars
fabricacidn de cajas"; tal y como queda substancial-
mente descrito en la presente memoris e ilustrado en

J los adjuntos dibujose
10. Bote memorie consta de nueve hojas escritas

a maquina por une sole cara.
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