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Existen en la actualidad mdquinas que permiten la fabri-
cacién continua de léminas u-hojas alveoladas de materia plés=-
tica por medio de tambores dotados de matrices, cuyas concavi-
dades presentan la forma de los alveolos a obtener en las how
jas de materia pldstice que alimentan la mdguina. Pero la ma-
yor{a de estas mdquinas son relativamente complicadas y gene-
ralmente de un gran temaillo.

Ia presente invencién tisne por objeto una mdquine de
realizacién simple, de pequefio tamafio y de buen rendimiento
en la formacién continua de alveolos, especialmente en una
banda de materia pldstica delgada(que, para fijar ideas, ten-
dr{a un espesor del orden de 0,1 milfmetro) deformable en ca-
liente y estabilizable en frio. '

Bs para este problema de la formacidén continua de alveo-
los en una banda de materia plédstica delgada para lo gue ha
sido concebida la mdquina objeto de la presente invencidn.

El fin esencigl del invento es realizar una banda alveo=
lada cuyas dimensiones iniciales sean conservadas, €9 decir,
que no presente ninguna contraceidn (particularmente en el
sentido transversal), lo qué evita el tener, a la sclida de
la méqqina, que recortar los bordes exteriores de la bande
pare darles una configwracién perfectamente rectilinea, con
los bordes paralslos. .

Se evitan asf{ pérdidas de material obteniendo una banda
continua alveolade perfecta, no necesitando a la salida de la
mdquina ninguna ulterior operacidn, salvo un sencillo seccio-
namiento transversal si se desean elementos alveolados sepa~
rados,

Este resultado se obtiene gracias a una carscteristica
de la mdquina, que prevee que la periferia de las partes al-
veoladas sea pricticamente sustraida de la influencia del ca-

lor y al mismo tiempo es perfectamente mantenida en su lugar,
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lo cual permite evitar toda contracclén de los bordes de la
hoja en el momento de la formacibn de los alveolos.

El invento tiene por objeto una mdquina para la forma-
ciénde alveolos en una hoja de materia plistica delgada de-
formable en caliente y estabilizable en frfo, cuya mdquina
comprende un tambor portador de una serie de matrices que
cooperan con el disPOBitivo de aspiracién o de presibn, ca~-
racterizdndose esta méquina por el hecho de gue segin la in-
vencibén dispone de un s egundo tambor cuyo eje es paralelo al
primero y que es animado de un movimiento continuo de rotacidn

en sincronismo con el tsmbor porta-matrices, presentando el

gegundo tambor unos orificios cuyas dimensiones se correspon-

den sensiblemente con las dimensiones de las partes alveoladas
de las matrices y a tfavés de los cuales pasa una radiacién |
calor{fica intensa ocuyc origen es un dispositivo de calefac-
cién fijo, montado en el interior del segundo tambor en las
proximidades de su periferia y sensiblemente cercano a la
1inea que une los centros de rotacién de los dos tambores para
provocar un calentamiento instanténeo de la hoja de materia
pléstica, mientras que las partes llenas que bordean los ori-
figios de dicho segundo tambor cubren las partes de la men=-
cionada hoja'en contacfo con la periferia no alveolada de la
mtriz para sustraer dichas partes de la accibn dsl flujo ca=-
Tor{fico. 4
Seglin esta invencidn, la miquina estd igualmen te caracta-_;l

rizada por el hecho de que los ejes de los dos tambores cita-

dos son susceptibles de tener un ligero movimiento relativo de

traslacidén, uno respecto al otro, para permitir el paso de las

aristas de las matrices delante del tambor de orificios.
Ia miquina estd igualmente caracterizada por el hecho de
que las partes que rodean los orificios del tembor superior

estén dotadas en todo su contorno de elementos de neberig
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_aparecerdn en el curso de la descripeidn que sigue y en el
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elbstica asegurando por presidn el mantenimiento de la hoja
contra los bordes de la matriz en posicidn de accibn y asegu-
rando la estanqueidad en el momento de la aspiracién o de la
presién utilizada para la formacién de los alveolos.

La mdquina se caraoteriza, asi mismo, por el hecho de
que los elementos elésticos.de presién de estanqueidad, en
lugar de estar situandos sobre el tambbr'superior, pueden asie
mismo.situarse en el tambor inferior.

Por Gltimo, la mdquina se caracteriza por el hecho de
que pre~calentamiento de la lémina de meteria pldstica estd
toambidn previsto antes de que ésta se sitde entre los dos

tambores.

Otras ventajas y caracteristicas del presente invehto

examen del dibujo anex® sobre el que se ha'represantado esque~
méticamente y a t{tulo de ejemplo solamente una forma de rea=-
lizacidn de la presente invencién.

Sobre dicho dibujo:

Ia fig. 1% representa wna vista esguemdttica de la m’a-
quine utilizada para la formacién de alveolos en una banda de
nateris pldstica, conforme al invento.

La fig. 28 es una vista del corte a una escala diferente,
de una parte de los dos tamboreéAutilizados en la méquina re=-
presentad o8 esquemdticamente en la fig. 1l2. Este corte estd
realizado perpendicularmente a 1los ¢ jes de los tambores.

Ta fig. 32, por Gltimo, es una vista de un corte verti-

cal realizado segin III-III de le fig. 12,

Segin se ve en el dibujo, la mdgquina se compone esenciale
mente de los dos tambores (1) y (2) que giran en sentidos in=-
versos y animados de un novimiento sincrono gracias a la cade~

na de arrastre (3) que pasa sobre las ruedas (4) y (4') (gire-

torias sobre los ejes (5) y (5') de los dos t ambores (l) y
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(2) ) y sobre las ruedas de cadena (6) y (7) de las que una
por lo menos, por ejemplo la rueda de cadena (7) estd unida al
eje motor (8) (ver figura 38). ‘»

El eje (5) del tambor inferior estd montado de una forma
fija en el armazén (9) de la m4quina. ELl tembor (1) estd mon-
tado sobre este eje fijo por medio de los r odamientos conve-
nientes (10). |

Bl tambor superior (2) estd montado de la misma forma
por medio de los rodamieuntos (10') sobre el eje (5') que estd
montado con correderas sobre dos'columnas (11), de'forma que
perﬁitan un ligero desplazamiento del eje (5') portador del
tambor (2) en direccidn vertical. Los resoftés de traccién
(12) se han previsto para que el tambor superior esté aplica-
do'contra las matrices del tambor inferior. E1 pequefio movi-
miento verticel que se permite =2l tambor (2) es necesario pa-
ra. asegurar un buen contacto.del tambor sﬁperior contra las
matrices situadas en el tembor inferior y para permitir come
pensgr las diferencias resuitantes del hecho de que,-oomo se .
vel4d, el tambor inferior, con sus mabrices de contornd poli-
gonal como eventualmente puede tambidn tenerlo el taﬁbor su-

perior.

El tambor inferior es, como se he indicado anteriormente,

el tambor porta matrices. Se compone de la gorona de perimetro o

poligonal (13), sobre cuyas caras planas se fijan por los me-

‘dios convenientes tales que los tornillos (14), las matrices

(15) destinadas a la formacidn de los alveélos en la materia
pléstica.

Los alweolos de formacidn pusden también ser gravados o

- tallados directamente sobre el tambor poligonal en lugar de

pertenecer a lag matrices mencionadas.
En el ejemplo escogido, dichas matrices son matrices mul-

tialveolaes, pudiendo evidentemente preveser matrices con un




niimero cualquiera de alveolos, incluso aventualmente, con un
150,~ s0l0 alveolo.

'En el ejemplo presentado, en el que la mdquina funciona
por aspiracibn, las concavidades de las matrices estén inter=-
conectadas por uno o varios canales de aspiracién (16) a un
canal central (17) que es sensiblemente paralelo a los 6 jes

135.-  (5) y (5') de los tambores (1) y (2), cuyo canal esté oerrado
éﬁ una'dé sus extremidades, la otra extremidad desemboca fren-
te al orificio (18) practicado en un fondo del tambor (1).
Contra dicho fondo y a la vista de los diferentes orificios
(18), se encuentra una cebeza de aspiracidén (19) que se comw-

140.- pone del orificio de aspiracibn (20), unido a la fuente de
aspiracidn por un tubé flexible 6uélquiera, no representado,
el cual es presionado contra el fondo del tembor (1) por el
resorte (21).

Bl tambor superior (2) es un tembor perforado que pre- -

145._' senta muchas aberturas q&e permiten como se verd, la aplica-
cién de calor convenientemente a la banda do materia plastica
(£). Bsta banda viene del rodillo (22) de materia pldstica
delgada, que se sitda entre los tambores (1) y (2) siendo
arrastrada pof ellos. Las dimensiones de los orificios del

150e=~ tambor (2) es tal que las distancias existentes entre los
ejes de las partes‘sin perforar (23) limitando los susodichos
orificios, sean iguales a la longitud de las matrices (15)
(1a longitud es la dimensidén en el sentido de desplazamiento
del tambor ) ). | _

1554~ Para ssegurar la perfecta aplicacidén de la hoja (fz con=
tré lag matrices (15) que se encuentran en contacto con el
tembor (2) se ha previsto, en las partes llenas del tambor
perforado (2), elementos de materia eldstica (ecaucho por ejem-

plo) (24), preferentemente empotradas en dichas partes llenas

160,=- del tambor.



165.~-

170 .=

175~

180 =

1850“‘

190.-

Se entiende sin embargo, que los elgggntos de materia
eléstica previstos en las partes llenas del tambor superior,
pueden también, y a veces con preferencia, situarse entre las
matrices (15), hacia los dngulos del poligono del tembor infe-
rior, ya que son susceptibles de asegurar asimismo una gran
estanqueidad, estando mas protegidos contra la accidn del ca-
lor. | ' _

Simul tdneamente a cuando estos elemenmos‘elésticos (24)
comprimen la hoja de materia pléstica (£) en el momento previ-
s0 en que la dspiracidn es ejeréida soﬁre ella para la forma-
cidén de los alveolos, estos elementos elésticos aseguran la
estanqueidad indispensable para que el vaocio aplicado bajo la
hoja desplace bruscamente la parte de la hoja gue se encuentra
expuesta al calor y a la aspiracién hasta hacer contacto conv
la cavidad de la matriz. | |

Pare que esta aceclén de la éSpirécién tenga el efecto re-
querido sobre la hoja (£), se ha previsto un dispositivo de
calentamiento (25) euyé radiacidén calorifica se ejerce a tra-
vés de los orificios del tambor (2) cuando este Gltimo se en-
cuentra dispuesto frente a la matriz (15) en contacto con el
témbor (2); este dispositivo (25) puede montarse gracias a la
pieza (26) soore al arbol (5') del tambor (2), lo que permite
regular su posicidn angulaf,'de nanera que‘esta cabeza de ca-
lefaceibn (25) pueda ser orientada perfectamente a la vista de
la parte dé ls hoja a calentar que va a ser proyectada contra
las paredes. de la matriz que se encuentra en coincidencia. Di-
che cabeza de calefaccidn (25) actia como ya se ha dicho por
medio de una radiacidn directa y potente, pudiendo componerse
ya sea de tubos de infrarojos o hilos de resistencia (27) en-
rollados en blogues de esteatita (28) o cualquier otra fuente
de calor apropiada,

Esta cabeza calefactorav(25) puede ser realizada como ha
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sido r epresentada en la fig. 32, en dos pértes deslizantes de

forma que sea extensible para tener en cuenta el alargamiento

195 ¢~ de los hilos de la resistencia. la parte movil de esta cabeza . -

ests sometida a la aceidn del resorte (29) cuando la utilizae
este procedimiento de calehtamiento. m
Le cabeza de calefaccidn (25), cualquiera que sea el sis—
tema de calefaccidén empleado, es igualmente regulable por des- ..
200,= lizamiento de su brazo de soporie (30), para que pueda sov
aproximado eventualmente tan cercd*como gsea posible de la
parte‘de 1a benda (f) que ha alcanzado la posicién de aspira-
cién de manera que'en tal momento, el calentamiento de la me~
teria pléstica, que es muy delgada, se realice en toda la ma=-

205 o~ ga de dicha banda, con la mayor rapidez, (la aspiracién se
produce por asi decir casi simulténesmente con el calentamien-
to, précticamente instanténeo de la materia). Para poder apro-
ximar 1o mis posible la ¢ abeza (25)de la hoja de materia plés-
tica, el tambor superior (2) se“ha previsto tan delgado como

210.- - permite la resistencia mecdnica minimavnecesaria.

Por otra parte, las bandas o elementos de caucho (24)
que est4n empotrados en las partes llanas del tambor (2) ( o
también entre las matrices del tambor (1) ) y que aéeguran 1s,
estanqueidad en el momento de la aspiracién, se encuentran,

215 4= por el hecho de su empotramiento en el uno o el otro de los
tambores defendidos de las radiaciones directos y potentes
de la cgbeza radiadoras calorificas (25). Por otra parte,
eatas bandas de caucho (24)‘no tieneﬁ necesidad de ser muy
gruesas por el hecho de'qae ei tambor supérior (2) es mévil

220,- por desligemiento sobre los montantes (11) y pueden descender
varios milimetros enc ade posiéién del contorno poligonal del
tambor (1) y eventualmente también del tambor (2). |

Ia rotacidn de los tambores efectudndose a unae marcha

moderada, la operacién de aproximacién del tembor (2). se rea-
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liza sin choques por la accidn de los resortes (12) que ayudan
a asegurar al mismo tiempo la estangueidad del cierre del dis-
positivo en el momento de la aspiracidn.

Si se juzga necesario se puede preveer un dispositivo de
calentamiento de la hoja a veces necesario para ciertas mate-
ries plédsticas, seglin su grado de inercia térmica que, en ge=-
neral, no serd tan potente como el dispositivo principal. Este
dispositivo de precalentamiento, pusde ser realizado ya sea
bajo la forma de una segunda cabeza de calentamiento (31) co~
locada al lado de la cabeza de calentamiento (25) (ver figura
28) o bajo la formé_de dos placas calefactoras (32) entre las
cuales pasa la banda de materis pléstica (£) anfes de ser apri-
sionada entre los tembores (L y 2) (ver figura 18),

Como puede apreciarse, segin la descripeidn que precede,
la formacidén de alveolos en le hoja de materis pldstica (f),
se realiza de wna forma muy simple, muy répida y muy eficaz,
la aspiracién de la parte de la hoja 8l alveolar se hace casi
sihulténeamente ¥ la estabilizacién de la hoja en la forma que
le ha sido dada por‘la‘matriz, es instanténeamente asegurada
por el hecho de que la materia pléstica caliente se aplica
contra las paredes précticamente frias de las matrices. En
estas condiciones, la banda alveolada sale de la miguina esta-
bilizada en su forma y el desmoldeo de esta banda alveolada
puede realizarse f dcilmente por el hecho de que las matrices
no estin prdcticsmente calientes, lo q-ue constituye una de las
diferencias importaentes de la mdquina descrita y hace que sea
el objeto de ls presente invenoidn en relgeidn con los siste-
mas actualmente conocidos.

Cabe destacar el que las partes planas de la baﬁda plésti—v
ca que rodean el alveolo o la fila de alveolos no habiendo re-

cibido calor quedan en estado virgen, sin modificacién sensi-
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ble de su estructura y que la formacidén de'los alveolos se
toma del espesor mismo del perfil de la embocadura de los al=
veolos. Las hojas o bandas alveoladas introducidas en la mé~
quine, salen de é&sta prﬁctioamente sin deformacién, por tanﬁo,
éon lz mismg longitud. No hay lugar en estas condiciones, en
general, de preveer un recorte de los lados de lahoja o banda
alveolada. No hay por tanto pérdida de materias, lo cual es
muy importante.

Igualmente por el hecho de la ausencia de deformacionss
en las‘partes planas gque rodean el alveolo o los alveolos, es
posible hacer pasar en la mdquine hojas de materia pléstica

que presenten indicacicnes, puesto que las parites que quedan

-planag de la banda quedan intactas, en ciertos lugares deter-

minados sobre to0do Su recorrido.

Con la mdquina descrita anteriormente es igualmente po-'
sible pasar de un tipo de fabricacién s otro cambiendo simple-
mente las matrices que estdn fijadas sobre el tambor (1), al

cambiar estas por otras de las mismas dimensiones, pero en las

‘cuales las concavidades tengan formas distinxas.'se puede asi,

si &8o0s alveolos han sido gravaedos directamente sobre las ceras
del tambor inferior, como se ha expuesto con anterioridad,
cambiar el tambor, operacién fdcil y rdpida dede la concep-
cibn de la mdquina. |

A la salida de la mdquina, la banda alveolada puede pasar
pér rodillos dentados, con objeto de formesr les separaciones
entre los alveolos que permitan separarlos fécilmente los unos
de los otros como marces de rasgaduras.

A la salida de la mAquina, la banda alveolada puede igual
menye ser cigallada transversalmente en toda la longitud de-~
seada.

La mdquina descrita enteriormente ha sido presentada ¥ni-

camente como un simple ejemplo de r ealizacién del invento,por
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lo que pudiera ser modificada en algin detalie de su realiza-
cidn, sin que la economia general del invento se encuentre por
eso alterada.

As{, por ejemplo, en‘lngar de wtilizar un sistema de as-
piracién para la formacidén de los alveolos, se pudiera utili-
zar un sistema a pregidn, estando entendido que en este caso
el sistema neumético estaria montado en el tambor superior (2) if?

Na serfa de concepoién sensiblemente andloga al sistema de as=-

piracién descrito que se encuentra situado en el tambor (1),
mBn este caso, la presidn se ejerce bruscamente en el mo-
mento en que laes partes de la banda plistica & alveolar reci-
ben el efecto calorifico, que caldea simultdneamente o casi en
concofdgncia con aquella.

Por Gltimo, se puede combinar la presién y aspiracién en
la misma méquina, particularmente cuando se aplican ciertas
materias plésticas de espesores superiores a aquellas para las
que la mdquina hé sido especlalmente concebida.

Para fijer ideas, se ha tratado en la descripeidn prece~
dente en particular las bandas que tienen un grosor del orden
de 0,1 mm. Zstando bien entendido sin embargo, gue la méquina

permite tratar materias de espesores aun menores, y que de

acuerdo con la materia tratada, se podrfan emplesr espesores

sensihlemente mayores , incluso alcanzar los 0,2 mm.
REIVINDICACIONES

le),-"MAQUINA PARA LA FORKACION IE ALVEOLOS EN LAKINAS
DE MATERIAEPLASTIGA".deformable en caliente y estabilizable en
frio, cuya méquina éomprende un tembor que presenta una serie
de matrices que ccooperan con dispositivos de aspiracidén o de
presién; siendo caracterizada por el hecho de que diéha méqui-

na comprende un segundo tambor cuyo eje es paralelo el primero
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sincronismo con el movimiento de rotacidn del tambor porta-ma-

tricesj presentando el segundo tambor orificios cuyas dimen-
giones corresponden sensiblemente a las dimensiones de la &
las partes alveoladaes de las matrices a través del cual pasa
une, radiacibén calorifics intensa, procedente de un dispositivo
de calefeccidn fijo, montado en el interior del segundo tem-

bor, en un lugar cercano a su periferia, seimsiblemente sobre

~la lines de unidén de los centros de rotacibén de los dos tam=-

bores, para provooar wn calentamiento intenso casi instanténeo

de la hoja de materias pléstica, mientras que las partes llenas

del segundo tambor ocultan las partes de la mencionada hoja en .

contacto con la periferia de la matriz para sustraer dichas

partes a la accidn de la radiacidn calorifica.

28) . ~"MAQUINA PARA LA FORMACION DE AIVEOLOS EN LAMINAS DE

MATERIA PLASTIOA" segdn la reivindicacién anterior, caracteri-
zada por el-hechb de que los ejes de los dos £ ambores citados
son suscepbtibles de tener un ligero movimiento relativo de

traslacibn el uno reSpecﬁo al otro para permitir el paso de

. las aristas de las matrices delante del tambor de orificios.

38),-"MAQUINA PARA LA PORMACION DE AIVEOLOS EN LAMINAS DE B )
MATEZRIA PLASTICAM segun la reivindicacién 12, caracterizada o
por el hecho ds éue las partes llenas que limitan los orificios
del taﬁbor superior, estén dotadas, en su cbnﬁorno, de elemen-~

tos de materia eldstica gue aseguran la presidn de la hoja con-

~ %ra los bordes de la mairiz, en la posicidén de accidn, y ase=-

guran la estanqueidad en el momento de la aspiracidn o de la
presién utilizadas para la formacidn de los alveolos.

42) ,~"MAQUINA PARA LA‘F@ﬂ%AGION IE ALVEOLOS EN TAMINAS DE
MATERTA PLASTICAM segﬁn‘las reivindicaciones 1 y 3, caracteri~
zada por el heché de que log elementos eldsticos de presidan |

para la estanqueidad, en lugar de ser emplazados sobre el tan-
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" bor superior, puecdan ser enplazados en el tamhor inferlor.

58).~"MAQUINA PARA LA FORMACION D& ALVEOLOS EN LAMINAS DE
MATERIA PLA TICA" seglin la reivindicacidén 18, caracterizada pol
el hecho de que un precalentamiento de la hoja de materia plids-
ticae es previsto antes de que esta alcance la posicidén de mol-
deo entre los dos t ambores.

68).~-"MAQULNA PARA 1A FORMACION DE ALVEOLOD EN LAIINAS DE |
MATERIA PLASTICA",

' Ia presente memoria descriptiva consta de trece hdjas,

foliadas y mecanografiadaé por una sola cara,componiendo un to-

tal de tresoientgs‘cincuenﬁa lineas, inclufdas &stas.

Madrid, 27 de de 1.,960,~
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