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La presente memoria se refiere como su enun­

ciado Indica, a un procedimiento para ei corte y 

retirada automática de una banda de vidrio que es­

tá continuamente saliendo de una estlradora verti­

cal y consistente, en esencia, en te sujeción por 

e! borde superior de dicha banda, tracción de ¡a mis­

ma, curvado hada !a herramienta de corte, con pos­

terior Inc!Inación hacía et tado contrario, a fin de 

producir ¡a rotura por dicha tlnea, y después tras- 

toclon en posición vértice! det trozo cortado, pare 

tievario a un dispositivo bascutante que te cotoce 

en posición senslbtemente horizonte), para traatadar 

to a utterlores operaciones.

Con et procedimiento que se cita, se obtienen 

tas distintas operaciones de corte y trastaclón det 

trozo cortado, et tugar donde haya de ser somet í doja 

posteriores operaciones, de une forma segura y sin 

petlgros de deformaciones o roturas, ya que se aco­

pian entre sf tas distintas vetocldades de trasta­

clón de forma que no haya paradas bruscas que pue­

dan resentir et vidrio tratado.

A continuación se hará una detettada descrip­

ción det procedimiento que se preconiza, según una 

forma de ejecución susceptlbte de todas aquettas va­

riaciones de detaHe que no atteren substanclatmen- 

te tas características esenclates de! mismo.

Según et ejempto de ejecución que se describe, 

et procedimiento que se preconiza, consiste en tas 

operaciones o fases de trabajo que a continuación 

se describen:
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En una primera operación, se sujeta ei canto 

superior de te tire de vidrio que sa)e det cajón 

de estirado, en forma verticat, efedtuándose con es­

ta sujeción, una tracción en sentido verticat y dí- 

5 rección ascendente, e vetocidad adaptada a ta que es­

ta dotada ta tira de vidrio en su movimiento ascen­

dente de! estirado.

Cuando ta dimensión de tira es ta adecuada pa­

ra efectuar et corte, se produce un movimiento tate- 

tO na! teve de ta tira, hacia ta herramienta de corte 

situada en et borde de satida, y una vez efectuada 

ta tinea de trazado, se procede a dotar a ta tira de 

un movimiento tetera! en sentido opuesto et anterior, 

con to que ta tira de vidrio viene a quebrarse por 

t5 ta tinea de trazado, continuando entonces ta trasto-

ción tetera! det trozo de vidrio separado, cotgado ver- 

ticatmente det sistema de sujeción previsto.

Esta trastación verticat det trozo de vidrio, 

va disminuyendo progresivamente de vetocidad, con et 

20 fin de no producir en et mismo una detención brusca

que pueda deformarte, hasta Negar a ta detención to­

ta!. En et momento en que se ha verificado ta sepa­

ración det trozo cortado det resto de ta tira, se efec­

túa una aceteración brusca y de corta duración con et 

25 fin de separar totatmente et borde recien cortado det 

canto que continúa setiendo.

Una vez detenido et movimiento de trastación te­

tera! en posición verticat, se deposita et trozo cor­

tado en una posición bascutante, que hace que pro- 

30 gresivamente vaya tomando una posición sensibtemente



horizonte), momento en que es depositado sobre unos 

medios transportadores que !e conducen en ei senti­

do de su ¡propio piano a! horno, para ser sometido 

a tas u!ter?ores operaciones.

5 Le forma de Nevar a cabo estas operaciones, po­

drá ser variobtes y en genera! cuanto no a!tere, cam­

bie o modifique ta esencia!idad de! procedimiento que 

se describe.

Los términos en que quede redactada esta Memo- 

!0 ria son ciertos y fie! refiejo de! procedimiento des­

crito, debiéndose tomar con carácter ampiio y nunca en 

forma !imi tat i va.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que 

15 sean objeto de una ^atente de invención en España, 

por veinte años, reivindicándose te prioridad de !a 

Patente depositada en Bétgica e! 23 de ^arzo de !960, 

bajo e! n- 467.536, !os puntos siguientes:

1.- Procedimiento para e) corte y retirada automá- 

20 tica de una banda continua de vidrio que sa!e de una 

estiradora vertica!, caracterizado porque !a tira 

continua de vidrio que sa!e de !a máquina de esti­

rado vertica! es automáticamente agarrada por su can­

to superior, soticitade hacia arribe por una trec- 

25 ción que se adapta a !a veiocidad de estirado; ptega- 

da tigeramente hacia !a herramienta de corte duran­

te et trazado de !a Nnee de corte; quebrada por un 

ptegedo en sentido opuesto a! precedente y retirada 

en posición vertica! suspendida hacía tos puestos de 

30 tratamiento utterior.
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2. - Procedimiento para et corte y retirada au­

tomática de una banda continua de vidrio que sa!e de 

una estiradora verticat, segón )a reivindicación 1, 

caracterizado porque ios trozos de !a tira de vidrio

5 son retirados automáticamente hacia ios puestos de 

tratamiento uiterior por una trasiación tetera! det 

trozo de tira de vidrio verticaimente suspendido, una 

inmoviiizacion progresiva dei movimiento de trasta- 

ción iaterai det trozo, una sottura de! trozo Nevado 

tO a una posición sensiblemente horizonte! y e! despta- 

zamíento dei trozo en esta posición en et sentido de 

su propio ptano.

3. - Procedimiento pare et corte y retirada au­

tomática de una banda continua de vidrio que sate de

t5 una estiradora verticat, según tas reivindicaciones 

1 y 2, caracterizado por te reaiización automática y 

sucesiva de tas fases de trabajo siguientes:

- agarre dei canto de ta tire de vidrio que sate 

det cajón de estirado, cuando este canto se encuentra

20 a una a!tura apropiada de su trayectoria ascendente,

- Tracción hacia arriba sobre et canto, adaptán­

dose esta tracción a ta vetocidad det movimiento as­

cendente de ta tira de vidrio,

- tigero desptazamiento tetera!, de corta duro- 

25 ción, de! canto det todo trazado y, por tonto, un ti­

gero ptegado de ta tira de vidrio hacia este tado,

- trazado de ta tinea de corte sobre ta tira de 

vidrio tigeramente ptegada hacia et tado det trozado,

- trastación tetera! det canto en una dirección 

30 opuesto a ta de su desptazamiento det tado de! treza-
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do, quebrado de ¡a iámine de vidrio en e! momento 

en que te iínee de corte tiega tigeramente por enci­

ma de! nive! de quebrado y continuación de! movimien­

to de iras!acion ¡atere! de! trozo en e! mismo senii — 

do,

- ace!eracion brusca y de corta duración, en e! 

momento de quebrado (o un poco antes de ese momento) 

de! accionamiento de! movimiento ascendente de! tro­

zo quebrado, a fin de impedir así e! contacto de su 

borde inferior (de quebrado) con e! borde superior 

de! nuevo canto de !a tira de vidrio que continua se- 

!iendo de! cajón de estirado?

- cese de! arrastre de! trozo en e! sentido de! 

movimiento de trastación ¡atora! de! quebrado?

- frenado y cese progresivo de! movimiento de 

trastación tatera! de! trozo, en te dirección indica­

da anteriormente en úttimo tugar, dando por resuttado 

una detención del trozo en un tugar situado pqr en­

cima de su posición de bascutación?

- sottado de! trozo y depósito de! mismo en uno 

posición bascutante.

- bascutación de! trozo quebrado Nevando a es­

te úttimo a una posición sensibtemente horizonte!?

- puesta en marcha de tos mediostransportadores, 

detención de! movimiento de bascutación de !os medios 

bascutantes cuando Negan a una posición sensibtemen­

te horizonte!, depósito de! trozo quebrado sobre tos 

medios transportadores y retirada de! trozo quebrado, 

acompañado eventuatmente de un rayado automático de 

un cierto número de tineas de corte en et trozo, prin30
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cipatmente paratetas et sentido de su movimiento 

en retirada.

4.- PROCEDíMtENTO PARA EL CORTE Y REI[RADA AU- 

TOMAUCA DE UNA BANDA CONTÌNUA DE ViDRtO QUE SALE DE 

5 UNA ESTtRADORA VERTÍ CAL. -

Todo conforme se dessribe en ta memoria que an­

tecede, y se reivindica en su Nota.

Esta memoria consta de siete hojas fotiadas y 

escr i tas a máquina por una sota cara.

Madrid, 24* de Diciembre de t.960 

UNtON DES VERRERtES MECANtQUES 

BELGES, Société Anonyme
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