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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afnos

afavorde UNION DES VERRERIES MECANIQUES BELGES, Société
Anonyme ‘
con domicilio en 29, Quei de Brsbant, CHARLEROI (Bélgica)

de naclonalidad Belge

por "PROCEDIMIENTO PARA EL CORTE Y RETIRADA AUTOMAT!=
CA DE UNA BANDA CONTINUA DE VIDRIO QUE SALE DE
UNA ESTIRADCRA VERTICAL",

de la que es inventor, |os Sres. Edgard BRICHARD y Jean Albert
WMARCHAND,

Reivindicéndose le prioridad de lo Patente depositeda
en Bélgice el 23 de Marzo de 1.960 bajo el n® 467,536,
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La presente memoria se reflere como su enun=-
ciado indics, & un procedimiento pare el corte y
retirade autométics de una bands de vidrio que es-

1§ continusmente ssliendo de una estiradors verti-
cal, y consistente, en esencia, en ls sujecidn por
el borde superior de dichs benda, trsccion de le mis~

ma, curvado hecie ls herromiente de corte, con pos-

terior inclinacidén hacia el lado contrario, & fin de

producir ls roturs por diche lines, y después tras-
lacidn en posicidn verticsl del troxo cortado, pares
Ilevarlo a un dispositivo basculante que le coloce

en posicidn sensiblemente horizontal, pars treslader-
lo @ ulteriores operaciones.

Con el procedimiento que sé'ciia, se obtienen
las distintas operaciones de corte y traslacién del
trozo cortado, &l lugar donde heys de ser sometldose
posteriores operaciones, de une forms segura y sin

peligros de deformaciones o roturas, ys que se aco-

"plan entre s! las distintas velocidades de tresla=-

[ .
cion de forms que no haye paredss bruscas que pue=
dan resentir el vidrio tratado.

A continuacidn se hard une detallads descrip-

T4 . . . ]
cidn del procedimiento que se preconiza, segln una
forms de ejecucidn susceptible de todas aquellas va=~
risciones de detalle que no alteren substancielmen=
te las caracteristicos esenciales del mismo.

Segln el ejemplo de ejecucibn que se describe,
el procedimiento que se preconiza, consiste en las
. I . . [ 4
operaciones o feses de trabajo que o continuecidn

se describen:
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En uns primers operacién, se sujets el canto
superior de le tira de vidrio que sale del cajén
de estirado, en forma vertical, efecdtudndose con es-
ta sujecidn, uns traccidn en sentido verticsl y di-
reccién ascendente, & velocidad adaptade s ls que es-
1§ dotads la tirs de vidrio en su movimiento ascen-
dente del estirado.

Cuando la dimension de tiras es ls adecuada pe~
ra efectuer el corte, se produce un movimiento late-
ral leve de lo tira, hscia le herrsnients de corte
situads en el borde de salids, y uns vez efectuads
la linea de trazado, se procede a dotar a la tirs de
un movimiento latersl en sentido opuesto al enterior,
con lo que ls tira de vidrio viene a quebrarse por
la lInea de treszsdo, continusndo entonces lo trasle-
cidn latersl del trozo de vidrio separsdo, colgado ver-
ticalmente del sisteme de sujecidn previsto.

Esta traslscidn vertical del trozo de vidrio,

va disminuyendo progresivemente de velocided, con el

fin de no producir en el mismo una detencidn bruscs

que pueds deformerle, hosts llegar a la detencidn tom

tael. En ¢l momento en que se hs verificedo la seps-

recidn del trozo cortedo del resto de la tira, se efec-.

t0a une aceleracidn bruscs y de corta durscidn con el
fin de separar totslmente el borde recien cortado del
csnto que contindoa saliendo.

‘Uns vez detenido el movimiento de traslacién ls-~
teral en posicién vertical, se deposite el trozo cor-
tado en una‘posicion basculante, que hace que pro-

gresivamente vayes tomando una posicién sensiblemente
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horizontsl, momento en que es depositado sobre unos

oo
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medios trsnsportadores que le conducen en el senti-
do de suspropio plano al horno, psrs ser sometido
s las ulteriores operaciones.

La forms de llever & cabo estss operaciones; po=
drd ser varisbles y en general cuanto no eltere, com-
bie o modifique la esencialidad del procedimiento que
se describe. |

Los términos en que quede redactada estes Memo-
ria son ciertos y fiel refléjo del procedimiento des-
crito, debiéndose tomar con carscter emplio y nuncs en
forme |imitativa. |

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos pars que
seen objeto de uns Patente de Invencidn en Espsaiia,
por veinte afios, reivindicédndose lo priorided de le

Potente depositado en Bélgice el 23 de Marzo de 1960,

bajo el n® 467.536, los puntos siguientes:

1.~ Procedimiento para‘el corte y retirade sutomé-
tics . de uns bande continua de vidrio que sale de uns
estiradors vertical, caracterizado porque le tirs
continus de vidrio que sale de la méquine de esti-
redo vertical es sutométicemente agarreds por su cen-
to superior, solicitade hscis arribs por uns trac-
cidn que se adapte & la velocided de estiredo; plege-
de ligeremente hacia la herramients de corte duren-
te el trazsdo de ls lines de corte; quebrads por un
plegado en sentido opuesto sl precedente y retirads
en posicidn vertical suspendida hacia los puestos de

trstemiento ulterior,
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2.~ Procedimiento paras el corte y retirada au=
tomdtica de uns bands continus de vidrio que sale de
una estiradore vertical, segdn le reivindicacibn 1,

ceracterizado porque los trozos de la tirs de vidrio

. son retirados sutomdticamente hacia los puestos de

tratemiento ulterior por uns traslscidn lateral del
trozo de tire de vidrio verticalmente suspendido, uns
inmovilizacidn progresiva del movimiento de tresla-
cién loteral del trozo, una solturs del trozo llevedo
o una posicidn sensiblemente horizontal y el desplo-
zamiento del trozo .en ests posicidn en el sentido de
su propio plano.

3.~ Procedimiento pare el corte y retirada ou-
tombdtice de uns bands continus de vidrio que sale de
una estiredora vertical, segin les reivindicaciones
1 y 2, cerecterizado por le realizocién sutomdtice y
sucesiva de las fases de irabajo siguientes:

~ agarre del canto de la tirs de vidrio que sale
del cajén de estirado, cusndo este canto se encuentrs
s una alturs spropiads de su trayectoris sscendente,

- Traeccidn hacia srribe sobre el cento, adeptan-
dose este traccidn o lo velocided del movimiento es-
ceﬁden+e de la tiras de vidrio?

- ligero desplazemiento leteral, de corts dure-

cidn, del cento del lado trazsdo y, por tonto, un li-

‘gero plegado de ls tirg de vidrio hacie este lado,

- trozado de ls linea de corte sobre la tirs de
vidrio ligeramente plegads hacie el lado del trezado,
- traslacién lateral del cento en uns direccidn

opueste o la de su desplozemiento del ledo del treze-
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do, quebrado de la l4mina de vidrio en el momento

en que la ITnes de corte llega ligeramente por enci-
me del nivel de quebrado y continuecidn del movimien-
to de trazslaclidn latersl del trozo en el mismo senti-
do,

~ acelerscidn brusce y de corts duracidn, en el
momento de quebrado (o un pocé antes de ese momento)
del accionamiento del movimiento escendente del tro-
zo quebrado, & fin de impedir asf el contacto de su
borde inferior (de quebrado) con el borde superior
del nuevo canto de I tirs de vidrio que contimda se-
liendo del cajbn de estirado,

~ cese del srrostre del trozo en el sentido del
movimiento de ¥raslaci6n lateral del quebrado,

- frenado y cese progresivb del movimiento de
traslacién lateral del trozo, en ls direccidn indica-
da anteriormente en Gltimo lugar, dendo por resultado
una detencidn del trozo en un luger situsdo par en-
clme de su posicidén de basculacidn,

- soltado del trozo vy depdsito del mismo en unes
posicidn bassculante.

- basculacidn del trozo quebrado |levando o es=
te Gltimo & una posicidén sensiblemente horizontsl,

- puesta en marcha de los mediostransportadores,
detencidn del movimiento de basculacidn de los medios
bescul antes cuando llegan s una posicidn sensiblemen-
te horizontsl, depdsito del trozo quebrado sobre los

medios transportadores y retirads del trozo quebrado,

~acompafiado eventualmente de un reysdo automético de

un cierto nimero de lineas de corte en el trozo, prin-




cipalmente paralelas sl sentido de su movimiento
en retirads.
4.~ PROCEDIAIENTO PARA EL CORTE Y RETIRADA AU~
TOMATICA DE UNA BANDA CONTINUA DE VIDRIO QUE SALE OE
UNA ESTIRADCRA VERTICAL, |
Todo conforme se deseribe en lo memoria que an-
tecede, y se reivindics en su Nota.
Esta memoria consts de siete hojas folisdas y
escr i tas & mdquina por una sola cara.
Msdrid, 24 de Diciembre de 1.960
UNION DES VERRERIES MECANIQUES
BELGES, Société Anonyme
Pe Ae
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