
MINORIA DESCRIPTIVA

que se acompaña a  l a  solicitud 

de

una PATIN TE DE INTRODUCCION por 

DIEZ años en España, a favor de; 

INQUITEX,

INDUSTRIAS QUIMICAS TEXTILES,S.A. 

residen te  en Madrid, C alle  de Al­

c a lá  na 45.

por

"Procedimiento para l a  fab ricac ión  

de h ilo s  r izad o s y to rc id o s" .
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Las f ib r a s  a r t i f i c i a l e s  s in té t ic a s  presen­

tan , sea cu al sea  su proceso de fab ricac ión  , 

una su p e r f ic ie  fundamentalmente l i s a .  Una modi 

ficac ió n  de e s ta  contextura, en forma de r iz a ­

do, permite una ampliación del campo de a p lic a  

ción , s i  l a  misma perdura aún después de se r  

sometido e l h ilo  a l a s  d is t in ta s  operaciones 

t e x t i le s  n e ce sa ria s  para la  confección de l a  

prenda de que forme p arte .

Entre lo s  muchos procedimientos preconiza­

dos para co n ferir  a l a s  f ib r a s  s in té t ic a s  un 

rizado permanente, es conocido e l con sisten te  

en to rcer  e l  h ilo  sobre bobinas a un número muy 

elevado de v u e lta s , proceder a un f i ja d o ,  ge -  

neralmente con vapor, de e s te  h ilo  torcido  y 

después de e llo  se vuelve a to rcer  e l  h ilo  has 

t a  l a  to rsión  normal.

Otro procedimiento propuesto co n siste  en 

to rcer  lo s  h ilo s  pasajeramente a un elevado nú 

mero de v u e lta s  de manera continua, por medio 

de un d isp o s it iv o  de f a l s a  to rs ió n , haciendo 

p a sa r- lo s  h ilo s  durante un corto periodo de 

tiempo por un canal de calentamiento que con­

tien e un medio gaseoso cuya temperatura se  e s­

tab lece  a unos 303 o. por bajo de la  tempera-
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tura de fu sión  del m ate r ia ls in té tic o  que co n sti­

tuye l a  f ib r a ,  recogiendo l a  f ib r a  r izad a  sobre 

bobinas o devanadoras.

En todos e sto s  procedimientos conocidos has- 

5 ta  l a  fech a , se  requieren una se r ie  de operacio­

nes d iv e rsa s , empezando por someter e l  filam ento 

a un proceso de rizado más o menos com plejo,para 

que e sto s  h ilo s  rizad os se  reúnan después en o -  

t r a  operación para se r  nuevamente re to rc id os for 

10 mando e l  hilado t e x t i l .  En nuestro pros'edimien 

to se llevan  a cabo todas e s ta s  operaciones en 

un sólo proceso y con una so la  máquina t e x t i l  

que partiendo del filamento e stirad o  nos entre -  

ga el hilado dispuesto para su uso. E ste  proce- 

15 dimiento único y continuo tien e  como consecuen -  

c ia  l a  elim inación de lo s  cambios de bobinas con 

su correspondiente ahorro de e sp ac io , tiempo y 

mano de obra.

En e l adjunto dibujo se  represen ta  en forma 

30 esquemática l a  rea liz a c ió n  p rá c tic a  del procedi­

miento. Se parte  de dos bobinas ( l )  de seda e s­

timada, que se  procura contengan lo s  mismos pe­

sos de m aterial para que su duración sea  l a  mis­

ma y su f in a l  de descarga sim ultáneo. Colocados 

25 en sus porta-bobin as, están p ro v ista s  de sus co­

rrespondientes g u iah ilo s (2) y fren os /3 )  para 

regulación  de la  ten sión . Los h ilo s  proceden -
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tex  de cada una de l a s  dos bobinas son a r r a s t r a ­

dos por un d isp o sitiv o  alim entador (4) con sis -  

tente en un par de r o d i l lo s  accionados para ga­

ra n tiz a r  e l  alimento a velocidad constante y r e ­

gu lab le , conduciendo lo s  dos h ilo s  a dos cana -  

l e s  de p la s t i f ic a c ió n  (5) de a ir e  c a lie n te ,co n s­

t i t u í  dos por dos tubos empotrados en una masa me­

t á l i c a  que se  c a lie n ta  por r e s is te n c ia s  e lé c t r i ­

cas a  l a  temperatura deseada según e l m aterial 

s in té tic o  empleado, temperatura que se mantie­

ne constante mediante termostatos. Después de a -  

trav e sar  lo s  canales de calentamiento cada uno 

de lo s  dos h ilo s  pasa por un tubo ro ta tiv o  (6) 

con revoluciones co n trar ia s  para to rsión  S y Z y 

velocidad de 70.000 a  100.000 v u e lta s  por minu­

to . Unos c ilin d ro s  de descarga (7) con velocidad  

regu lab le , aseguran e l a r r a s t r e  constante de lo s  

dos h ilo s  que por último se retuercen sobre e l 

cops f in a l  (8) l i s t o  para se r  enviado y empica­

do en la  in d u str ia  t e x t i l .

El procedimiento puede p ra c tic a rse  con toda 

c la se  de f ib r a s  t e x t i le s  s in t é t ic a s ,  t a le s  como 

Nylon 66 (Heáametilendiamina y ácido ad íp ico) ny- 

lon 6 ( ^  -caprolactam a) Orion ( p o l ia c r i ln l t r i lo )  

Terileno (p o lie t i le n te r f ta la to )  e tc .e tc .

Con e l f in  de completar e sta  Memoria d escrip ­

t iv a  y a c la ra r  e l procedim iento, damos a continua- 

oián algunos ejemplos de r e a l iz a d á n  :

%
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Ejempio primero

2 6 3 5 4 ?
Dos bobinas de h ilo  e stirad o  poliam ídico 

Nylon 66 (Hexametilendiamina y ácido ad íp ico) 

con un t í tu lo  de 40 den. (13 filam entos) son 

colocados em sus correspondientes soportes.L os 

dos h ilo s  son sometidos independientemente a  l a  

temperatura de 220s C. durante un corto espacio 

de tiempo, un segundo, y a continuación son to r ­

c id o s, en un d isp o sitiv o  de f a l s a  to rsión  que g i ­

r a  a 70.000 revoluciones por minuto, a 3*800 vuel­

t a s  S y Z respectivam ente por metro. Los dos h ilo s  

se  reúnen y tuercen juntos finalm ente a 125 vuel -  

ta s  Z por metro, obteniéndose un cops de h ilo  de 

t í tu lo  40 x 2 , d ispuesto  para su empleo en l a  in -  

d u str ia  t e x t i l .

Ejemplo segundo

Con dos bobinas de h ilo  estirad o  de Nylon 6 

(& -caprolactam a) de t í tu lo  30 den .(6 filam entos) 

se procede de forma análoga, sometiendo lo s  dos h i­

lo s  a temperatura de 1606 C.durante un segundo y 

una décima y torciendo a continuación a 4.300 vuel­

t a s  S y Z por metro respectivam ente cada uno de lo s 

dos h ilo s . Reunidos a continuación y torciendo jun­

to s a 142 v u e lta s  Z por metro se obtiene un cops de 

h ilo  de 30 den. x 2.
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Dos h ilo s  e s t ira d o s  de Nylon 66 de t í tu lo  150 d a i. 

después de se r  calentados durante 6/10 de segundo a 

'' l a  temperatura de 2352 o. son to rc id os independiente- 

5 mente a 2.420 v u e lta s  S y Z respectivam ente por metro

y finalm ente reunidos y to rc id o s a 77 v u e lta s  Z por 

metro, obteniéndose un h ilo  de t í tu lo  150 den. x 2 .

N O T A :

Se re iv in d ic a  como objeto de e sta  patente :

10 1 2 .-  Procedimiento para l a  fab ricac ión  de h ilo s  r i ­

zados y to rc id o s , caracterizado  porque dos h ilo s  de f i ­

lamento e stirad o  de n atu raleza  s in té t ic a  se someten 

en un sólo proceso de trab a jo  y de forma continua a  

una f a l s a  to rsión  in d iv id u al de sentido contrario  y 

15 seguidamente y s in  interrupción a una torsión  común.

2 6 .-  Procedimiento según lo reivindicado en el pun­

to 16, caracterizad o  porque lo s  dos h ilo s  de filam en­

to e stirad o  se conducen paralelam ente a trav és de dos 

can ales de p la s t if ic a c ió n  calentados a tem peraturas 

20 v a r ia b le s  según l a  n atu raleza  y t í tu lo  del m ateria l

empleado, sometiéndolos durante fracc io n es de segun­

do a tem peraturas que o sc ilan  entre 15 y 55^ C. por 

bajo del punto de fusión  del m aterial s in té tic o  que 

lo s  con stitu ye .
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3 2 .-  Procedimiento según lo  reivindicado en lo s  

puntos 12 y 22, caracterizado  porque lo s  dos h ilo s  de 

filam ento e stirad o  inmediatamente después de su calen  

tamiento son to rc id os en sentido opuesto a 2.300 has­

t a  3.000 v u e lta s  S y Z por metro: respectivam ente.

4 2 .-  Procedimiento segán lo  reivindicado en lo s 

puntos 12, 22 y 32, caracterizado porque lo s dos h ilo s  

a s i  to rc id o s se  reúnen en uno so lo , dándoseles una t o r  

sión  normal.

5 2 .-  Procedimiento según lo  reivindicado en lo s  

puntos 12, 22, 32 y 42, caracterizado porque todas l a s  

operaciones a que se  someten lo s  h ilo s  e s t ira d o s , de 

f a l s a  to rsión  co n traria  y re to rc id o  común, h asta  l a  

obtención del h ilo  terminado y l i s t o  para su empleo 

t e x t i l ,  se  llevan  a cabo siguiendo un proceso continuo 

y único, y es efectuado por una so la  máquina t e x t i l .

62 .-  Procedimiento para l a  fab ricac ión  de h ilo s  r i  

zados y to rc id o s.

Tal y como se describe y re iv in d ica  en la  Memoria 

d escrip tiv a  que antecede y que consta de s ie te  h o jas 

e sc r ita s  a máquina por una so la  de sus caras.
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