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MulORTA DESCRIPTIVA
gue se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 23 de Diciembre de 1960, con el nlm. 263.543
en
ESPANA
por VEINTE afios
va nombre de PAUL RAUSCHERT K.G., entidad alemana, establecida

en Pressig-Rothenkirchen 93, Repiblica Federal alemana, por:

" UN DISPOSITIVO PARA LA CARGA Y VACIADO DE HORNOS DE TUNEL "

Son conocidos dispositivos de alimentacidn para hor-
nos de tiunel de bandejas, en los que las bandejas con el ma-
terial cerdmico para la cochura, son conducidas a través de
cintes de transporte a una plataforma, a la que llegan una

5 por une las bandejas con el material cerdmico, ajusténdose a
la altura de la entrada del horno mediante izédo o descenso
de la plataforma. Tales dispositivos de carga se emplean pre-
ferentemente en hornos de-tﬁnel para bandejas, de varios pi-
sos. Ahora bien, tienen el inconveniente considerable, de ger

'10 extraordinariamente rigidos, no permitiendo ninguna clase de

variacidn en el programa de fabricacidn, si para ello hay que
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realizar las modificaciones mds insignificantes en las faéés
anteriores de la fabricacidn de los productos cerdmicos. Otro
inconveniente considersble de los dispositivos conocidos es-
triba, en que son extraordinariamente complicados, no pudien-
do ser construidos nada mds que & costa de grandes gastos.

| También en la salida del hormo, los dispositivos de
carga conocidos se hallan provistos de una nica pista de ro-
dillos o de una Unice mesa de recepcidn de modo que el mate-
riasl cocido tiene que sef condueido, todavia en estado calien-
te, sobre una via tnica, que debido al enfriamiento lento, que
generalmente es necesario, tiene que ser extraordinariamente
larga.

Para orillar todos estos inconvenientes se ha propues-
t0 el invento el creaf un diespositivo de carga para hornos de
tinel de bandejms, en el que tanto a la entrada del horno, co-
mo tembién a la sslida del mismo, no se ha previsto una via
de alimentacidén o de retirada alargads propigmente dicha, si
no un transporte mediante carros, que haga posible suministrar
&l horno, desde todos los lados posibles, es decir, desde log
diversos puntos de moldeado y secado previo, el material a co-
cer, y asimlsmo distribuir detrds del horno inmediatemente el
material cocido a las diversas vias de fabricecidén o de depd~
sito. | |

Para ello parte el invento de un dispositivo para ls
carga y el vaoiado de hornog de tidnel para bandejes, en el que
las bendsjas cargadas con el materisl a cocer, son colocadas
mediante bastidores descendibles, a la altura de inmroduccién.
por delante de la entrada del horno, siendo empujadas al in-
terior del horno mediante un dispositivo introductor, mien-

tras que al mismo tiempo la bandeja con meterial cocido situa~
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da a la salida del horno, es empujada hasta un dispositivo
de deslizamiento.

Para la solucidén del probleme propuesto sirve, de
acuerdo con el iﬁyento, como bastidor descendible, un cha-
sis libremente desplazable, con un dispositivo de suspen~
sidn, que dé acoglda a varias bandejas con material a cocer,
superpuestas en forma de pila, mientras que en la zona de la
entrada del horno, se ha previsto un dispositivo de eleva-
cidn y de descenso, mediante el cual es recibido el chasis,
gque es hecho descender por escalones & la entrada del horno,
de modo que las pilas dispuestas sobre el chasis, se deposi-
tan sucesivamente & pertir de la mds inferior hasta la de
més arriba, sobre un rafl de guia fijo, dispuesto a la altu-
ra de la entrada del horno, desde el que mediante el dispo-
sitivo introductor, son empujadas gl interior del horno, co-
rrespondiendo la cabida del dispositivo de deslizamiento dis-
puesto a la salide del horno, a la de un chasls. Gracias a
los chasis mdéviles se crea, de acuerdo con el invento, la po-
s8ibilided de desplazar el materisl & cocer desde cualquier
lugar y por una via discrecional, hasta delante de la entra-
da del horno. Asimismo y gracias al dispositivo de desliza-
miento mohtado 8 la galida del horno, se puede distribuir el
material cocido saliente del horno, sobre cuslquier via de
retirada, as{ p.e. también sobre una serie de vias de apila-
miento.,

Mediante este carge y retirsde sincronizadas entre
si del materisl saliente del horno, se puede mantener de ma-
nera sencilla y fécil un servicio continuo en un horno de
tinel para bandejas. Como en el servicio prdctico de una fé-

brica de porcelana se encontraran constantemente varios de
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tales chasis cargados en las proximidades de la entrada del
horno, se ha cuidado de que sin intervalos de carga de una
cinta de transporte o de un digpositivo distribuidor espe-
eial, acompasados exactamente, el horno de tinel paras ban-
dejas sea alimentado constantemente, es decir, précticamen=
te de manera continua. Asimismo el dispositivo de desliza-
miento adaptado a los chasis, cuida de que la alimentacién
cont{nua pueda realizarse efectivamente, o sea, que las ban-
dejas expulsadas & través de 1s salids del horno por las ban
dejas siguientes con el material a céoer, puedan ser recibi-
das efectivamente,

Para fines especiales puede ser conveniente, el em~
plear al mismo tiempo varios de estos chasis méviles para
1a alimentacidén del horno, Para tales casos, y de acuerdo
con el invento, puede la longitud del rail de guia en la
entrada del horno y la longitud de la carrera del disposi-
tivo introductor, ser un miltiplo del largo de un chasis
¥ corresponder la cabida del dispositivo de deslizamiento
en la salida del horno, al mismo miltiplo de la cabida de
un chasis.

Para el curso sin dificultades del traslado del ma-
terial a cocer desde los chasis mbviles en la entrada del
horno, se pueds prever un interruptor, que es accionado por
el chasis en su desceﬁso, parando el movimiento descendente
del dispositivo de elevacidén y descenso, y, dado el caso,
poniendo en marcha, a 4ravés de un relé de tiempo, el dis=-
positivo introductor. Para ello se puede p.e. dotar el rail
de gufa con un interruptor de presidén, que reacciona al ser
cargado el rail de guia y que'desbloquea el dispositivo in-

troductor. Ahora bien, es igualmente posible, el prever un
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interruptor de posicién fimsl, que es accionado por. el cha-
s8is en su descenso, parando con ello el movimiento descen-
dente del elevador y asimismo, dado el caso, poniendo en
marcha el disposifivo introductor a través de un relé de
tiempo intercalado.

Con el fin de ssegurar una posicién lateral exaota
de las bandejas a introducir con el material g cocer fren-
te a8 la entrade del horno, se puede montar, de acuerdo con
el invento, un listén de guia a la entrada del hormo, late-
ralmente por encima del rail de gufa, a lo largo del cusl
g6 desliza el chasis al ir descendiendo. |

Ia alimentacidén de los chasis méviles a través del
rail de guia, se puede realizar en sentido vertiocal con res-
pecto & dicho carril de gufa. Ahora bien, en muchos casos es
més conveniente el acercar los chasis a la entrada del hormo
pasando por encima del dispositivo introductor, en direccidn
longitudinal del rail de gufa. Para tal fin se d4 al disposi-
tivo introductor, de acuerdo con el invento, forma plana, ex-
tendiendose el rail de guia & 1o largo del dispositivo intro-
ductor mientras que el dispositivo de elevacidén y descenso es
desplazable por encima del rail de gufa, haste mis alld del
dispositivo introductor.

Para el transcurso automédtico del movimiento intro-
ductor, acciona convenientemente el dispositivo introductor,
vuelto a su posicidn de partida, un interruptor final, con
lo cual se desconecta a si mismo e inicia el movimiento de
descenso siguiente del dispoéitiVO de elevacidn y descenso.

Loe chasis en si, pueden ser relativamente baratos ¥y
sencillos. Convenientemente poseen puntales tubulares verti-

cales, que en el sentido longitudinal del chasis estdn unidos
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entre si por cantos de apoyo para las bandejas portadoras
del material a cocer y en direccidén transversal, exclusi-
vamente en el extremo superior, por tirantes transversa-
les. Para ung mejor cargs de estos chasis, puede uno de
los cantos de apoyo recibir forma de listdén plano, que de
punto en punto soporta bolas o rodillos de deslizamiento,
mientrzss que el otro canto de apoyo recibe forma de carril
anguladé, cuys rama vertical forma un borde de tope para
las bendejas.

Con el fin de poder cargar el material cocido en
la galida del horno inmediatamente sobre carros auxiliares,

que son entonces conducidos a las diversas vias de fabrica—

¢ién o vies de apilamiento, se disponen a la salida del hor-

'no una pista para las bandejas y una pista para los carros

auxiliares acogedores de las placas, paralelas entre si,
mientras que al menos una de las pistas es izable y descen~
dible frente a la otra en una magnitud tal, que la piéta
para las bandejas, en una de las posiciones, esté situada
més alta Que la superficie de soporte de los carros auxilia-
res, y en la otra posicidn, esté descendida por debajo de
dicha superficie.

Preferentemente consiste la pista para las handejas
conectadas a la salida del horno, en ung pista de rodillos
descendible, mientras que los carros auxiliares estén com-
puestos por un armazdén, que en las partes laterales de los
carroe estd dotado de listones de soporte que se extiénden
en sentido longitudinal del carro, pasando los rodillos de
la pista de rodillos entre estos listones de soporte de los
carros. En sus extremos delantero y trasero pueden los ca-

rro8 auxiliares estar dotados de apoyos, en los que encaja
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la pista de las bandejas levantadas.

' En una forma de realizacidn especialmente conve-
niente del invento, las dos pistas, inclusive el disposi-
tivo de elevacidn y descenso, reciben forma de plataforma
desplazable, mediante la cual puede el material cocido y
posado sobre los carros auxiliares, ser desplazado en én=-
gulo recto con relacidn a la direccidn de avance en el hor-
no.

Con ello se posibilita, de manera relativamente sen-
cilla, la distribucidn de los carros suxiliares con el ma-
terial cocido cargado, sobre diversas vias, As{ p.e. se pue-
de disponer la plataforma desplazable de tal modo, que pa-

se a 1o largo de una serie de vias de apilamiento, de mane-

ra que los carros suxiliares, cargados con el material coci-

do, pueden ser empujados desde la plataforme desplaszable, a
las vias de apilamiento.

No obstante, son también imaginables formas de rea-
lizacidén del invento, en las que a las dos pistas en la sa-
lida del horno, se hallan montadas agujas, que sirvenvpara
distribuir los carros auxiliares, cargados del material co-
cido, por toda una serie de vias de apilamiento.

Una forma de realizacidén preferente del invento, ha
sido representada en el dibujo, a manera de ejemplo.

Le fig. 1 muestra un horno de ténel visto en planta,

con el dispositivo de carga y de vaciado de acuerdo con el

_invento.

La fig. 2 muestra, vista de costado y
la fig. 3, vista de frente, la parte del dispositivo
de acuerdo con el invento, montada a la entrada del horno.

La fig. 4 es una vista de costado de la parte del
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dispositivo de acuerdo con el invento, mdntada a la saiida
del hormno.

El horno de tinel 1 en si, puede ser de una de las
construcciones usuales, por lo que en el dibujo unicamente

ha sido indicado de maners esquemdtica. Dada la gran longi-

tud del horno, Unicamente han sido representadas en la fig.

1 la parte del principio y la parte final del horno 1, mien-
tras que la parte intermbdia, de largo considerable, ha si-
do cortada. Delante de la entrada del horno 1 se halla dis-
puesto un rail de guia estacionario 2, p.e. sobre columnas
21, a una altura tal, que su parte superior se halla en un
mismo plano con la supexrficie del fondo del canal 1! del hor-
no. A una distanbia apropiade de la entrada dél horno se en-
cuentra montado sobre el carril 2 un dispositivo introductor
del tipo en s{ conocido.los objetos ceramicos a cocer 5,
descandan, asimismo de la maners en s{ conocida, sobré ban-
dejas o planchas 4, y pueden cargarse, tal como ha sido re-
presentado, varias capas superpuestas de objetos a cocer 5
sobre las diversas bandejas 4, utilizéndose para ello piezas
distenciadoras. El rail de guia 2 tiene un ancho tal, que
las bandejas 4, con el material a cocer, pueden deslizarse
con seguridad sobre él. Este movimiento deslizante es pro-~
vocado por un empujador 6 del dispositivo introductor.3..El
empujador 6 tiene una longitud de carrera, que es aproxima-
damente igusl & la longitud de la pista de deslizamiento so-
bre el rail 2, Las bandejas 4, con el material a cocer 5, son
conducidas al rail de guia 2 por medio de chasis méviles é,
en los que se hallan superpuestes varias pilaes de placas 4
con pilas del material a8 cocer, apoyadas sobre cantos de

apoyo 8 y 9. Los chasis 7 poseen en su parte superior un
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dispositivo de suspensidén 10, por el cual son apresados por
un montacargas 11, dispuesto en el rail de guia 2. En la
forma de realizacién representads, el monﬁaoargas 11 es des-
plazable transversalmente con relacidén al rail de guia 2.
Para otros casos similares, puede el montacargas 1l montar-
se también de modo que sea desplazable en el sentido longi-
tudinal del rail de guia 2. En tales casos es el dispositi-
vo introductor 3 relativamente plano, de modo que el chasis
7 puede ser llevado por el rail de guia 2 a la abertura 1
del horno, pasando por encimas del dispositivo introductor.

Para poner el chasis 7 en su posicidén correcta con
relacidén al rail de guia z,se‘puede prever convenientemente
un listén de guia 12 en la pared frontal del horno, por fue-
ra de su abertura de entrada, sobre el que se apoya el cha-
gis 7, deslizéndose hacia abajo a lo largo del mismo.

Los chasis méviles consisten en 1la forma de reali-

zacidn representada, en puntales tubulares verticales 14,
de forma aproximadamente de U, que en el sentido longitudi-
nal del chasis 7 estén unidos entre si a través de los can-
tos de apoyo 8 6 9 para las bandejas 4, y en sentido trans-
versal, exclusivamente por tirantes transversales 15 en el
extremo superior. En su extremo inferior llevan los punta-
les tubulares 14 roldanas 16, dos de las cusles estén uni-
das con la barra tubular 14 & través de una articulacioén
oscilante 17. Para cargar més sencillaménte los chasis 7,
los cantos de apoyo 9 de uno de los lados estédn realizados
de forma plana y provistos de punto en punto con bolas de
deslizamiento 18, mientras que los cantos de apoyo opuestos
{tienen perfil angular, formendo con su rama vertical un bor-

de de apoyo para las bandejas 4.
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Para le descarga, se hace descender por escalones

L

el chasis 7. Este descenso escalonado estd regulado de tal
modo, que les bandejas 4, cdn el material a cocer 5, se po-
san sobre el rail de gufa 2, siendo levantzadas preciéamen—
te planas de sus cantos de gpoyo 8 y 9. En cuanto una pila
de bandejas 4 con el maferiel & cocer 5 ha sido empujada al
inmeriop del horno 1, se hace descender el chasis 7 lo ne-
cesario, para que la bandeja superior immediata 4, con el
material a cocer, se pose sobre el rail de gufa 2 y se le-
vante de los'cantos de apoyo 8 y 9. Este descenso escalona=~
do puede ser gobernadd mediante el montacargas 11 por un
operario. No obstante, es conveniente prever un interruptor
13, que es accionado por los centos de apoyo 8 6 9, o por
leves dispuestas en los chasis 7T, siempre que una bandejsa
4, con el materisl a cocer 5, se posa sobre el rail de guia
2, habidndose levantado asi{ precisamente de los-cantbs de
apoyo 8, 9., Mediante el interruptor 13 se puede al mismo
tiempo poner en marcha el dispositivo introductor 3, dade
el caso, & través de un reldé de tiempo. En lugar del inte~-
rruptor 13 mostrado en la fig. 2, montado éobre el listdn
de guia 12, se puede proveer también el rail de gufa 2 con
un interruptor de presidn, que reaccions en cusnto el rail
de gufa 2 es cargado por bandejas 4. El brazo de contacto
del interruptor 13 estd equipado convenientemente con un
muelle de recuperacidén 13', de modo que vuelve siempre a

su posicidn representada en las fig. 2 y 3, una vez que la
leve 19 correspondiente & un par de railee 8 y 9, ha pasado
el lado del interruptor y ha conectado sl dispositivo intro-
ductor, asi como, dado el caso, el relé de tiempo y el dis-

positivo de descenso para los chasis T,

- ]_O -
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A la salida del horno se encuentra, de acuerdo con
la fig. 4, una plataforma receptora 20 movible sobre railes
22, que en la forma de reelizacidn representada, estd con-
oebida pare recibir tres carros suxiliares 23. Estos carros
suxiliares 23 se mueven sobre carriles 24 y se componen sus-
tancialmente de un srmazdén de hierros perfilados 25, que en

sus partes exteriores laterasles estd provisto de roldanss 26,

_ mientras que el espaclo interior del armazén 25 de hierro

perfilados se mantiene libre. Entre los reiles de rodada 24
para los carros auxiliares 23, posee la ﬁlataforma de recep-
cidn de acuerdo con el invento, una pista de rodillos 27,
que mediente un varillaje de palzncas 28 y‘levas 29 acciona-

das por este verillaje, puede ser izada o hecha descender.

‘Pare la guia de la pista de rodillos 27 en el movimiento as-

cendente y descendente, estd dicha pista provists, en su la-
do inferior, con pernos de deslizamiento 30, soportaedos en
piezas de gula correspondientes 31 en el armszén 32 de ia
plataforma. El armazén de palancas 28 estd sujeto articula-
demente & brides 35 y 36 en la cara inferior del armazdén 32
de la plataforme de recepcidn 20,

Los rodillos 33 de la pista de rodillos 27 estdn dis-
puestos a todo su largo, de modo que al ser izada la pista

de rodillos 27, encajan desde abajo & través de los bastido-

‘res 25 de los carros auxiliares 23, sujetandolos asi en su

posicidén. En la representacidn del dibujo, se han suprimido

parcialmente los rodillos 33 en la parte izquierda y derecha,
en honor a una mayor claridad. En el estado izado de la pis-
ta de rodillos 27, los rodillos 33 se encuentran con su cara
superior aproximadsmente a la misma altura que la salida del

horno 21, de modo que el material cocido, con sus bandejas de

17T -
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soporte 4, pasa sin trabas desde la salida del horno, a la
pista de rodillos 27.

El dispositivo de carga y de vaciado de acuerdo con
el invento, trabaja de la maners siguiente:

Un chasis 7 mévil, cargado con bandejas 4 y el mate-
rigl a cocer 5, que ha sido llevado de una manera cualquiera
hasta la entrada del horno, es izado con su dispositivo de
suspensidn 10 por el montacargas 1ll, hasta que las roldanes
16 se encuentran por encima del rail de guia 2, y es despla-
zado con el montacargas 11l de tal modo hasta delante de la
entrada del horno 1, que llega a apoyarse conira el borde de
guia 12. En cuanto es tal el caso, se hace descender el cha-

sis 7 lo necesario para que la leva mds inferior 19 accione

bandejas 4 se ha posado sobre el rail de gufa 2 y se ha le-
vantado de sus cantos de apoyo 8 y 9. El interruptor 13 ac-
ciona entonces, a través de un relé de tiempo, el dispositi-

vo introductor 3, que con su empujador 6 empuja toda la pila

& la entrada del horno, volviendo después»autométicamente a
su posicién de partida. En dicha posicién de partida acciona
el dispositivo introductor otro interruptor, que detiene el
movimiento del empﬁjador 6 ¥y que, puenteando el interruptor
13, pone en movimiento el montacargas, haciendo descender
nuevamente el chasis T. En cuanto la leva 19 se ha desliza-
do delante del brazo del interruptor 13, vuelve éste a en-
trar en acecidn, es decir, que al ger de nuevo accionadb por
la leva 19 siguiente, hace que el montacargas 1l vuelva a
pararse, poniendo nuevamente en marcha el dispositivo intro-
ductor a través del reld de tiempo. Eata forma de trabajo

proslgue, hasta que el chasis 7 ha sido vaciado por completo.
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salida 21 del horno, pueda salir nuevo material cocido del
horno, puede la plataforma estar provista de un interruptor
montado a la salida del horno, que bloquea el dispositivo
introductor 3 montado en el lado de entrada del horno, todo
el tiempo en gque la plataforma de recepcidn no se encuentra
a la salida 21 del horno. Entonces no se introduce ningin
material a cocer en el horno y por consiguiente, tampoco si-
gue avanzando el material existente en el horno.

Cuando la plataforma de recepcidn cargada con el ma-
terial cocido se encuentra enfrentada con la via de apila-
miento 37 deseada, se hace descender la pista de rodillos 27,
accionando pars ello el varillaje 28. Con ello se posan las
bandejas 4, con el material cocido, sobre los carros auxilia-
res 23, mientras que los rodillos 33 de la pista de rodillos
27 dejan al mismo tiempo en libertad los carros auxiliares 23.
Al mismo tiempo es hecho descender también el tope 34 lo ne-
cesario, para que deje en libertad los carros guxiliares 23.
Los carros auxiliares 23 pueden entonces ser empujados, con
el material cocido, desde la plataforma de recepcién a la via
de apilamiento deseada; una vez que la plataforma ha quedado
libre, se pueden llevar o montar sobre ella nuevos carros
auxiliares 23 vaclos. Se vuelve a izar entonces la pista de
rodillos 27 mediante el varillaje 28 y las levas 29, y toda
la plataforma es llevado hasta delante de la salida 21 del
horno.

Para el servicio de un horno de tinel para bandejas,
prevé el invento que la plataforma de recepcidn pueda acoger
exactamente el mismo nimero de bandejas 4 con material coci-
do, que el de bandejas 4 con material a cocer gque son trans-

portadas por un chasis mdvil 7 hasta la entrada del horno 1.
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Una vez que ello es asf, es vuelto a izar por el montacar-
gas 11, hasta que las ruedas 16 se encuentran encima del
rail de gufa 2, siendo, en tal estado izado, retirado por
este rail y depositado. El montacargss 1l se halla entonces
dispuesto para recibir el chasis 7 siguiente, para del mis-
mo modo hacerlo descender escalonadamente por encima del
rail de guia 2,

En el otro extremo del horno se encuentra la plata-
forma de recepcidn, en la posicidén visible en las fig. 1y
4 y en el estado izado representado.

En el estado izado representado dé la pista de ro-
dillos 27, inciden las bandejas 4 con material cocido, pro-
cedentes de la salida 21 del horno, sobre la pista dé rodi-
1los 27, hasta que ésta se halla llena por completo de ban=-
dejes 4. Para evitar que las bandejas 4 con material cocldo
puedan salirse del extremo de la pista de rodillos 27 opues-
to a la salida del horno 21, puede dicho extremo de la pis-
ta de rodillos 27 estar provisto de un tope 34, que o bien
se realiza de una altura tal, que al descender la pista de
rodillos 2 deje también en libertad los carros auxiliares
23, 0 bien se le da forma abatible, para que una vez descen-
dida la pista de rodillos 27, deje en libertad los carros
auxiliares 23, mediante otrs manipulacidn. |

Después de que la pista de rodillos 27 se halla lle-
na de bandejas 4 con material cocido, desde la salida 21 del
horno hasta el tope 34, se hace desplazar toda la platafor-
ma sobre las vias 22, que transcurren transversalmente con
relacidn a la salida 21 del horno, hasta que se encuentra
en frente de una via de apilamiento 37 deseada. Para evitar

que durante el tiempo en que la plataforma es retirada de la
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Para tal fin tienen los carros suxiliares 23, en la forma
de realizacidn representada, la misma longitud eproximada-
mente que los chasis mdviles 7, mientras que la plataforma
de recepecidn soporta igual nimero de carros auxiliares 23,
unos detrés de otros, que el de pilas de material a cocer
superpuestas en los chasis néviles 7. En el caso represen-
tado en el dibujo, los chasis 7 estédn realizados p.e. para
tres pilas superpuestas de material a cocer, mientras que
la plataforma de recepcidén a la salida 21 del horno, esté
prevista para itres carros suxiliares 23. Cada uno de los
carros auxiliares 23 se hace cargo entonces de una de'tales
pilas de material cocido.

Por medio de esta subdivisidn resulta posible, va-

~ciar en cada ces0 un chasis 7 en la entrada 1 del horno,

mientras que al mismo tiempo sale i1déntice cantidad de ma-
terial cocido por la salida 21 del horno, parsa llegar a la
plataforma de recepcidn. Durante el proceso de descarga de
la plataforma de recepcidn puede entonces ya colocarse el
chasis 7 siguiente delante de la entrada 1 del horno; des-
pués de que la plataforma de recepcidén ha vuelto a adoptar
de nuevo su posicién de delante de la salida 21 del horno,
puede dar entonces comienzo la carga del horno a partir del
chasis T siguiente, que‘entretanto ha gido colocado en su

posicidn correcta.

-15 -




10

15

20

25

)‘:F}&xﬁ.
N O T A Zg:ﬁ’g;{ﬂ

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Igpafin, por VEINTE afios, son los siguientes:

1l.) Un dispositivo para la carga y vaciado de hornos
de tinel pars bandejas, en el que las bandejas cargadas con
el materiml a cocer, son colocadas mediante bastidores des-
cendentes a la altura de la entrada delante del horno, & son
metidas en el horno por un dispositivo introductor empujando
con ello las bandejas con material cocldo situadas a la sa-

lida del horno hacia un dispositivo de transporte, caracte-

-rizado por que como bastidor de descenso sirve un chasis li-

bremente desplazable, provisto de un dispositivo de suspen-
sidn, que dé acogida a varias pilas de material a cocer, su-
perpuestas sobre bandejas; por que en la zona de la entrada
del horno se ha previsto un dispositivo elevador y descende-
dor, mediante el cual se d& acogida al chasis portador y pus-
de ser hecho descender a la entrada del horno escalonadamen-
te, de modo que las pilas dispuestas en el chasis, se van
posando sucesivamente, a partir de la més'baja hasta la més
superior, sobre un rail de guia fijo, montado a la altura de
la entrada del horno, desde donde son introducidas en el hor-
no mediante un dispositivo introductor, y'por que la cabida
del dispositivo de transporte dispuesto & la salida del hor-
no, corresponde a la de uno de lqs'chasis portadores.

2.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado por que la longitud del rail de guia a 1la

entrada del horno y el largo de la carrera del dispositivo
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introductor, ascienden a un miltiplo de la longitud del

chasis portador y por Que la cabide del dispositivo de
transporte a la salida del horno corresponde al mismo mil-
tiplo de la cabida de un chasis portador.

3.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 § 2; caracterizado por un interruptor, que es ac~
cionado por el chasis sl ser hecho descender, que para el
moviniento descendente de un dispositivo elevador y descenr‘
dedor y, dado el caso, que pone en marcha el dispositivo in-
troductor, & través de un relé de tiempo.

4.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 § 2, caracterizado por que el rail de guia estd

provisto de un interruptor de presidn, que reacciona al ser

- cargado el rail y desblogquea el dispositivo introductor.

5.) Un dispositivo de acuerdo con una de las reivin-
dicaciones 1 a 4, caracterizado por que a un lado, por enci-
ma delkrail de guia, se halla montado a la entrada del hor-
no un ligtdn de guia, a lo largo del cual se desliza el cha-
8is en su descenso. .

6.) Un dispositivo de acuerdo con una de las reivine
dicaciones 1 a 5, caracterizado por que el dispositivo in-
troductor recibe forma plana; por que el listdn de guia se
extiende, dado el caso, & lo largo del dispositivo int:oduc—
tor; y por que el dispositivo elevador y descendedor es des—
plazable por encima del rail de guia hasta mds alld del dis-
positivo introductor. | '

T.) Un dispositivo de acuerdo con unas de las reivin-
dicaciones 1 a 6, caracterizado por que el dispositivo in-
troductor, una vez que ha vuelto a su posicién de partida,

acciona un interruptor final, con lo que se desconecta a si
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mismo e inicia el siguiente movimiento descendente del dis-
positivo elevador y descendedor.

8.) Un dispositivo de acuerdo con una de las reivin-
dicaciones 1 a 7, caracterizado por que el chasls posee pun-
tales tubulares verticales, que en el sentido longitudinal
del chasis estén unidos entre si a través de los cantos de
apoyo para las bandejas, mientras que en sentido transversal,
lo estéan éxclusivamente mediante traviesas en el extremo su-
perior.

9.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciédn
8, caracterizado por que uno de los cantos de apoyo recibe
forma de listdn plano, que de punto en punto lleva bolas o
rodillos de deslizamiento, mientras gque el otro canto de apo-
Y0 pecibe forms de carril angular, cuya rama vertical forma
un borde de tope para las bandejas.

10.) Un dispositivo de acuerdo con una de las relvin-
dicaciones 1 a 9, caracterizado por que a la salida del horno
se hallan dispuestas una pista de rodada (pista de rodillos)
para las bandejas y una pista de rodada para los carros auxi-
liares que dan acogida a las bandejas, las dos paralelas en-
tre si, y por que al menos una de las dos pistas de rodada
es izable o descendible frente a la otra en una magnitud tal,
que la pista de rodada para las bandejas, en una de las posi-
ciones, se halla mas elevada que la superficie de sopérte de
los carros auxiliares, mientras que en la otra posicidn, es-
t4 descendida por debajo de dicha superficie.

11.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
10, caracterizado por que la pista de rodada para las bande-
Jjas, acoplada a la sglida del horno, consiste en una pista

de rodillos descendible, mientras que los carros auxiliares
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se componen de un armazdn, que en las partes laterales de
los carros estéd dotado de listones de soporte que se exiien-
den en el sentido longitudinal del carro, ¥y por que los ro-
dillos de la pista defrodillos sobresalen a través de estos
listones de soporte de los carros.

‘ 12,)Un &ispositivo de acuerdo con las reivindica-
ciones 10 U 11, caracterizado por que los carros auxiliares
tienen retenedores en sus extremos delantero y posierior,
en los que encaja la pista de rodada para las bandejas, en
su posicidn izeda.

' 13.) Un dispositivo de acuerdo con una de las rei-
vindiceaciones 10 g 12, caracterizado por que las dos pistas

de rodada, inclusive el dispositivo elevedor y descendedor,

‘reclben forme de pletaforma desplazable, mediante la cual el

meterial cocido y depositado sobre los carros auxilisares,
puede ser desplazado en dngulo recto con relscidn a la di-
reccidén de avance en el horno.

14.) Un dispositivo de ecuerdo con una de las rei-
vindicaciones 10 a 13, céracterizado por que la plataforms
desplazable puede ser hecha avanzar s lo largo de-los extre-
mos de cabeza de una serie de vias de apilamiento y por que
los carroé auxilieres, llenos con el material cocido, pueden
ger desplazados desde la plataforms a las diversss vies de
agpilamiento.

~15.) Un dispositivo de acuerdo con una de les rei-
vindicaciones 10 a 14, caracterizado por que sobre la plata-
forme desplazable se dispone igual nimero de cerros auxilie-
res, que el de pisos para bandejas superpuestos en el chagis
para el material a cocer, y por gue la longitud de los carros

guxilieres es aproximedamente la misma que la del chasis.
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16.) Un dispositivo de acuerdo con una de les rei-
vindicaciones 13 a 15, caracterizado por que la plataforma
desplazable estd provista de un interruptor, que al ser re-
tireds la plateforme desplazable de la salida del hormo, pa-
ra y blogquea el dispositivo introductor en la entrada del
horno.

17.) Un dispositivo para la carga y vaciado de hor=-
nos de tunel.

Tal y como se ha descrito en la Nemorla que antece-
de, repfesentado en los dibujos gque se acompafian y>con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de 20 hojas escrites por una so-
la de sus caras.
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