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El invento se refiere a una estructura textil poce
tupida para proporcionar un grupo de hilos paraleios para una
méquina destinada a la fabricacidn de material textil plano.
Tales méquinas se denominan en lo qué sigue "méquinas de fa-
bricacién de géneros acabados", Estas méquinas pueden ser en

particular telares o tricotosas de urdimbre, y en genergl to-

¢ ce®

da méﬁuina que elabore un grupo de hilos paralélos.

El concepto "hilos" deberé& incluir monofilamaﬁtP§,
hilados, torcidos,;cintitas y similares, asi como también mg
terial el&stico. El concepto "material.textil plano" deberé&

L

incluir tejidas y géneros de punto, asi como también artfcy

los de forma tubular y géneros de malla, Los géneros d¢ pun-

to pueden fabricaréé éﬁ tricotosas de urdimbre o en mégu%qps
de ganchillos cnrr;Spondientes. ‘

Es ya conocido el recurso de alimentar a las méqui-
nas de fabricacién de géneros acabados un grupo de hilos para-
lelos utilizando un plegador de urdimbre. El producto conoci-
do para proporcionar el grupo dé hilos paralelos es entonces
el paquete de hilos producido scbre' el plegader de urdimbre.
La utilizacién de plegadores de urdimbre trae consigo ciertos
inconvenientes.,

Tan pronto como el plegador de urdimbre ha quedado
vac{o, éste tiene que ser recambiado por uno nuevo, y los hi-

los de urdimbre del nuevo plegador de urdimbre han de ser any

dados con los del plegador de urdimbre vacfic mientras permang
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ce parada la mAquina de fabricacién de géneros acabados. El
pfocesu de anudado requiere un tiempo relativamente prnloh-
gado, lo que tiene gran importancia en el caso de m&quinas

de funciunamientu répido para la fabricacién de géneros aca-

bados. . - ceest

Al desenrollar los hilos de urdimbre del plegéﬁbr:-

de urdimbre, se varfa, al irse haciendo m&s delgado el paquge

te, el &ngulo bajo el cual los hiles de urdimbre cnrreﬁohésta

.el 6rgano de'desvio siguiente, a séber, la regla portahiles,

Se varfa de este modo la tensi6n del hilo durante la dgﬁééiga

del plegador de urdimbre, o bien es necesario un gasto ‘cohsi-

derable en equipos mecénicos y/o electrénicos para compén%ar

% ®©ee
° 0

la variacién de la tensién del hilo. To oo

Los plegadores de urdimbre requieren §Spaciu de almg
cenamiento y costes de tr;nsﬁnrte.

Asimismo! es conocido el recurso de alimentar a mé-
quinas de fabricacida de géneros'acabados un grupo de hilos
paralelos directamente desde una %ileta portabobinas, es de-
cir, desde un armaez6n.que lleve un nimero relativamente gran
de de bobinas, La fileta pﬁrtabobinas exige mucho espacio y
considerables costes de inversién., Para cada bobina ha de eg
tar previsto un puesto de enchufe y también un freno, Para -
cada uno de los hileos que se desenrollan de las bobinas son
necesariess desviaciones diferentes, Las propias boEinas requig

ren costes de transporte y almacenamiento,
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.Mediante el presente invento se pretende proporcio-
nar un grupo de hilos paralelos sin que‘seé necesaria la uti-
lizacién de plegadores de urdimbre o de filetes portabobinas
inmediatamente antes de una mé&quina de fabricacién de géneros
acabados. Este problema se resuelve de conformidad con 9. in-
dicado en la reivindicacién 1. -, e

La estructura textil es un tejido con pequefia densi
dad de trama, que se denomina "género flojo" en lo que é;@pe.
La densidad de trama ha de verse siempre en relscién a un gé-
nero acabado que deba fabricarse a partir.del género flojg. -
Cuando en un caso extremo el génerc acabado es un tejidg{éon
200 bucles de trama por centimetro, se puede designar ié{én-
tonces como género flojo a un tejido con 20 bucles de ﬁié@a -
por centimetro. En la mayoiia deiios casos, el género flojo -
tiene no obstante, una densidad de trama sustancialmente menor,
Los bucles de trama tienen que tejerse de modo que puedan ex-
traerse de nuevo m&s tarde en forma de un hilo de trama inin-
terrumpido. Solamente entances se puede Tealizar racionalmen-
te la extraccidﬁ y se puede volver a utilizar el hile de tra-
ma, Lo mismo rige para dos hilos de trama insertsados en sen=-
tidos contrarios, Después de la extraccién del hilo o los hi-
los de trama queda un grupo de hilos paralelos que son &limep
tados entonces directamente a uno o varios puestos de trabajo

de m&quinas de fabricacién de géneros acebados, Los hilos de

trama extraidos del género flojo se pueden utilizar de nuevo,
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particularmente en la produccién de géneros acabados,

La utilizeci6n de plegadoresde .urdimbie results su-
perfluas en este ceso. El género flojo se puede almacensr de
manera muy sencilla debido & que se deja que entre de forma

ordenada o desordenada en acumuladores, en particular Teeci-

? L]

pientes. Un acumulador puede recibir varias toneladasiﬂ?.bé-

nero flojo, y, por tanto, puede sustituir a los paquetes de

DO..

varios plegadores de urdimbre. El-género flojo se puede trang
portar con pequefios costes, No se necesitan nlGcleos de bobina

de ninguna clase o similares, sino que se pueden utiliZzat re-

cipientes plegables, cajas de cart6n, cajas de rejillé:@:reci

v agy,

pientes similares, que ocupan solo muy poco espacio e el

-
[ 4 [ LR ]
o

transporte de retorno. ‘ *cac o

Los acumuledores pueden instaslarse, en una empresa -
de fabricaci6tn de géneros acabados, con una separacién bastapn
te g:a;de de las maquinas de fabricacitn de géneros acabados
y/o de las méquinas de fabricacién de‘génerus"flojos, por =
ejemplo se pueden instalar en Qn recinéo de almacenamiento -
especial., El1 género flojo ﬁuede ser trensportadoc desde un tg
lar para géneros flojos a los acumuladores a lo largo de dig
tancias relativamente érandes con aguda de guies y/o puede -
ser transportado desde los acumuladores a las méquinas de fg
bricaciéﬁ de géneros acabados, S5in embargo, en un f&brica de

génerns acabados se puede prescindir de le fabricacién de gé-

nero flojo y se puede suministrer & la misms este género flo-



jo, partichlarmenta en recipientes plegables. Para le mayoriea
de los cssos de u£ilizac16n se pueden emplear géneros flojos
segin la reivindicacién 2, en los que la densidad de trama -
seg menoTr de un buclg de trama por centimetro, en particular

menor de un bucle de trama por 10 centimetros de longitud del

L] L]
hd -

género. vt

g

El género flojo se puede fabricar con ayuda de un -

tnico hilo de trama. 5in embargo, segﬁn.la reivindicaci®h '3,

-se pueden emplear también dos hilos de trama que son inserta

» .

So0ga

dos desde ambos lados, es decir, en sentidos contrarios. Pa-
ra este fin, se insertan al mismo tiempo bucles de tra@$°én

la misma calada por medio de dos 6rganos de iﬁsercién.:Eﬁ%e

pfocesb es recomendable para género flojo especiélmenté‘%ﬁ-
cho.

Segln 1lsa reiviﬁdicacién 4, se puede dejar que los =
extremos cerrados de los bucles de tramu sobresalgan simple-
mente en sentido lateral réspectn del género ?lojn. El géne-
ro flojo tiene asf una consistencia suficiente cuando se uti
liz;n hilos &speros.

Si se debe tejer un grupo.de ;ilos lisos y/o se de-
sea una densidad de trama ESpeciglmente pequefia, se puede asg
gurar entonces el génerL flojo segdn la reivind;cacién 5 por
medio de una fils de mallas susceptible de ser alzada. Cuan-

do se elabora el género flojo, se abre también la fila de ma-

llas =l extreser los bucles de trama. Lo mismo es vélido para
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el caso en que esté presente una fila de mallas respectiva -

en cada uno de los orillos.,
Las filas de mallas pueden formarse, segin la rei-

vindicacién 6, a partir de los propiocs bucles de trama, es -

decir, solamente utilizando el hilo de trama, o, segdn la rei

" .

vindicacién 7, pueden formarse empleando un hilo auxiliér'éhi

cional, En el caso Yltimamente citado se ha de extraer ?ambién

en la nueva utilizacién, aparte del hilo de trama, el hilo ay

xiliar correspondiente,

Se describe a continuacidén el invente haciendo refe

rencia a los dibujos, en 1os que la figura 1 a 4 muestrehn -

esquem&ticamente clases de tejedura y de tricotado que’se’em

” ase
[]

e o

plean en un género flojo segtin el invento, Tete

El género flojo del invento se teje con un telar..-
Los hilos de urdimbre a tejer pueden salir en el caso més sepn
cillo de bobinas individuales que estén sujetas, por ejemplo,
sobre una fileta portabobinas, Se puede fabricar de esta mang
ra género flojo en una fébrica que produzca también género -
acabado. En vez de esto, se puede tener género flojo a pertir
de hilos que salgan de una méquina de fabricacién de hilo o =
de una méquina de tratamiento de hilo, asf{ como también de =
una méquina de hilatura y forrado del hilo con caucho cuando
se deseen hilos elésticos, Si se necesite género flojo que =
tenga més hilos de urdimbre de los que pueda suministrar una

de las méquinas citadas, se pueden accionar en sincronismo -



10

15

20

25

varias de tales méquinas y éstas pueden suministrar entonces
conjuntamente los hilos de urdimbre necesarios. El1 género -
flojo se carga de forma ordenada odesordenada en acumulado-
res, en especial recipientes., Los recipientes pueden suminig
trarse de una f&brica que produzca el género flojo a fébhripgas
gue produzcan el género acabado, En vez de esto, se pue&é_ihg
talar en una f&brica que produzca géneros acabados al menos -
un telar para géneros flojos que teje el género flojo pé%&}eg
do de bobinas y lo carga en acumuladores relativamente grandes
montados allf en posicifn estacionaria., Los acumuladores.pue-
den estar alojados-a considerable distancia, por un ladoj:del
telar para género flojo y, por otroc lado, de las méquiﬁéé}de

® ava

fabricacifén de_géneros acabados, y el género flojo pueig:qer
conducido a través de.guias a 105 acumuladores y desde éstos
a las méguinas de fabricacién de géneros acabados. Si se car-
gan sucesivamente varios acumuladores, no es necesario inte-
ttumpir entre ellos el género flojo. Si el extremo terminado
en Gltimo lugar se cbnduce deéde el acumulador cargado en Gl=-
timo 1ug;r @ una miquina de fabricacién de géneros acabados,
ésta puede elaborar entonces sucesivamente sin interrupcién
y sin procesos de anudado el género flojo almacenado en varios
acumuladores,

Las figuras 1 a 4 muestran la forma que presenta -

una banda tejida con ligamento flojo de acuerdo con el inven

to. Segln la figura 1, se insertan bucles de trama 3 desde -
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la izquierda en un grupo 1 de hilos de urdimbre; a saber, de
modo que los extremos cerrados 3.1 de los bucles de trama sg
bresalgan a la derecha 1 a_2 centimetros, Cuando se utilizan
hilos &speros, la banda floja tiene asi consistencia suficien

te frente a un alzado irvoluntario de la misma. Este procésp

resultz adecuado para densidades de trama con al menos I bul

cle de trama por centimetro de longitud del género,

‘e

Segin la figura 2, se.pueden insertar bucles dé’frg
ma 3 desde la izquierda y al mismo tiempo se pueden insertar

en los mismos lugares bucles de trama 5 desde la derecﬁé:'hm

bos bucles de trama son insertados en la misma calada ﬁbr"un

L

6rganoc de insercidfi respectivo. -Los extremos cerrados 3:1°y

e
° oo

5.1 sobresalen del tejido por ia derecha y por la izqﬁief&a.
Esta clase de tejedura resulta adecuada para género flojo con
densidad de trama menor que la correspondiente a la figura 1.
Para densidades de trama de hasta 1 bucle de trama
por cada 10 centimetros de longitud del género, y eventualmen
te densidades de trama adn menores, res;lta adecuada la clase
de tejeduras segln las figuras 3 y 4. Segln la figura 3, el gé
nero flojo es provisto de una fila de mallas 7 que se forma -
a partir del propio hilo de trama 2 utilizando una aguja de =-
tricotar 11, Para lograr densidades de trama especialmente pg
queMas se puede utilizar el proceso por ambas caras, Los bu-
cles de trama insertados de derecha a izquierda pueden ser in

movilizades en el lado izquierdo por medio de une segunda fi-
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la de mallas. La fila de mallas se puede alzar junto con los
bucles de trama 3. Si se retira la aguja @e tricotar 11 en -
la figura 3, se puede extraer entonces hacia la izquierda el
bucle de trama m&s superior 3. Sigue entonces el bucle de tra
ma inmediato inferior, siendo alzada también la malla corres-
pondiente. Por consiguiente, se hé de empezar con la op%ga@ién

de alzado en el extremo tejido en (Gltimo lugar.

La figura 4 muestra un género flojo gque utilizd yn

hilo auxiliar 13, En este caso, se forma una fila de mallas
7’ a partir de los bucles de trama 3 y el hilo auxiliag,, K Pa-

ra la operacién de alzado se tiene que extraer, por un. lado,

el hilo auxiliar 13 y, por otro lado, el hilo de tramas. 2.'.Uti

* et g

lizando dos hilos de trama, se pueden insertar bucles deT{ra-

ma desde la derecha y desde la izquierda y ambos buclks pue-
den inmovilizarse en cada una de las filas de mallas pOr me-

dio de un hilo auxiliar respectivao,
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RELACION DE SIMBOLOS DE REFERENCIA

Grupo de hilos de urdimbre

Hilo de traﬁa

Bucle de trama

Extremo cerrado del bucle de trama
Hilo de trama

Bucle de trama

Extremo cerrado del bucle de trama
Fila de mallas

Aguja de tricotar

Hilo auxiliar

i0
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REIVINDICACIONES
l.- Estructura t;xtil poco tupida que puede descom
ponerse en un grupo de hilcs paralelos destinados a ser ali-
mentados a una méquina de fabricacién de géneros acabados,‘f

caracterizada porque consiste en un tejido con una densidad
.

L
L] L]

de trama pequefia para proporcionar un género flojo, en donde

hay al menos un hilo de trama insertado con posibilidad de -

'°D.

4 o o

ser extraido en forma de bucles de trama. et

2.- Estructura segdn la reivindicacién 1, caracte-

rizada porque la densidad de trama es menor que un bucle d

r ()
.

trama por cada centimetro de longitud del género, siendd ‘én

L S I

particular menor que un bucle de trama por cada 10 centlie-

°
° ot
° * o

tros de longitud del género. . et e

3.=- Estructure segln las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizada porque el género flojo comprende dos hilos de
trama introducidos en forma de bucles de trama desde ambos
lados del género y en sentidos contrarios.

4.~ Estructura segdn una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizada porque los extremos cerrados de los by
cles de trama sobresalen lateralmente del género flojo aca-
bado,

5,- Estructura segln una de las reiviﬁdicaciones
l a 4, caracterizada porque en al menos un orillo del géne=-
ro flojo se encuentra una Tila de mallas susceptible de ser

alzada, que inmoviliza los extremos cerrados de los bucles
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de trama insertados desde el orillo opuesto.

6.~ Estructura segin la reivindicacién 5, caracteri

zada porque la fila de mallas esté formada por los propios by

bles de trama,

7.~ Estructura segdn la reivindicacién 5, caractg

*C sg

rizada porque la fila de mallas esté& formada por los extre=.

*
LIPS

mos cerrados de los bucles de trama y un hileo auxiliar.

8.- "ESTRUCTURA TEXTIL POCO TUPIDAh. AR

© & o
ee ® @

Tal como se describe y reivindica en la presente =
Memoria Descriptiva que consta de doce hojas escritas g mé&-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujogs,

Yo"
T v

hd > @
LI

) N ]
. Madrid, 2 B FEB, 1982 o O.
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