
P A T E N T E  R E  I N T E N C I O N

por * ÛN APARATO SOLDADOR 3K DOBDB ACCIONAMIENTO", a favor da 

Don Mariano ALBAéES BARDAJI, da nao! onal idad eepe&ola, r e s i­
dente en Bar o ¿Lona, o a i la  Redas, núm. 9. - - —  - - -  - -  -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presenta so lic itad , tiene por objeto garantizar el de­

recho de fabricación y explotación en exclusiva para BspaHs, 

da un aparato soldador da dobla accionamiento.

La fln& idad da este nuevo aparato es l a  da aportar al re- 

5 saltado inédita hasta e l presenta y altamente beneficiosa para 

la  economía da la s  instilaciones de tal Clase de trabajo , de 

emplear un miaño instrumento para dos d istin tos como son; la  

soldadura di reota, y el soplete por gas combustible, que aun­

que distin tos tienen el faotor oomdn de estar basados en un 

elemento de sustentación en e l que ee monta el sistema de o ama­lo
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lizacidn y proyeooidn dd  mena lomado gas.
Su particularidad mda aomada mecánicamente, e s  la  do s i ­

tuar e l trabajo proyector redlzado por su boquilla difhsmp en 

un plano exterior, ai ndoleo del aparato, considerado como ca­

beza del cuerpo de sustentación que en realidad asume la s  fun­

cionas de mango.
Otra particularidad de este nuevo aparato consiste en que 

posáa una gran autonomía de aodón y desplazamiento, por al he 

oho de poderse acoplar directamente a pequeños envases parcia­

le s  del gas que se u t i l iz a , lo  mismo que empalmarse mediante 

largos conductos flex ib le s, como a si mismo posde medies de sus 

tentaoidn para descansar de su paso durante los a ltos d d  t r a ­

bajo.

Para proceder a su desoripoidn nos auxiliaremos de los 

gráficos de la  hoja de dibujos adjunta.

La Plg. 1, representa la totalidad dd  aparato seccionado 

por su plano medio en d  sentido lon gitad in d , complementada 

la  figura con otros d e td le s parciales odooados a su inmadla- 

o ldn.
Del a n á lis is  dd diseño vanos que d  aparato oentra su eje 

de accionamiento, en un ndoleo básico de una sola pieza -4-, ce 

rrado hexmáticaaente, que equivde a la  cabeza dd mango de sus 

tentaoidn dd aparato -19-, que es e l propio tiempo d  oonduoto 

de penetración d d  suministro dd gas combustible.

En la  parte superar de e sta  cabeza, existe un tabique sa­

lien te -5-, en d  que está praotioado d  oonduoto inyeotor -6-, 

dentro dd que trabaja l a  aguja diíaaora -7-, que oomo puede 

observarse es so lid ar ia  dd propio eje -3-, quián para su tra ­

bajo de regulación y movimiento de avance o retroceso, cuenta 

oon un engro semiento de diámetro a modo do cuello ros cable -9-,

}&!<!ySV

^8

g



26348
que es al que le da la  guía y acceso áL cuerpo del ndoleo, alan 

do seguido de otro engroe amiento también rosáable -10-, oon e l 

que la  aguja puede precisar la graduación de su avance* Entre 

ambos cu A lo s rosoables s e  sitúa una junta de estopada -12-, 

compuesta de una dolía metálica que contiene y prensa a dos 

arandAas-junta de material más blando.

El e je  -6-¿ para e l ejeroioio de su fundón robladora, 

cuenta oon un botón de mando -11-, de cómodo aodonamiento ma­

nual.
En e l extremo contrario ddL conducto inyector -6-, toma 

oontaoto oon e l tabique -6-, el oonduoto de tránsito -13-, que 

es un cilindro metálico, dotado de un cuello roaoáble para su 

inseroión en la  boca de salida de la  cabeza, donde estab iliza  

su posioión prdongadora del canal -6-, además de que sus bor­

dea agudos, del extremo interno, llegan a empotrarse en la  ma­

sa del tabique (como puede observarse en e l diseño) garantizan 

do oon e llo , la  anulación da Asgas o pérdidas del gas que afín  

ye ascendiendo por el ouerpo de sujeción -19-.

La prolongación exterior de este conducto -13-, cualquie­

ra que sea su longitud, recibe en un punto medio, l a  interrup­

ción a  que dá lugar^la presencia de la  válvula d iíasora -13-, 

para su inclusión en el empalme, maroed a su propio ouello ros- 

cable y a l a  tueroa de enlaoe - Id - ,. A continuación de cuyo em­

pálme, sigue el segsndc tramo -15-, de oaRón oonduotor, que os­

tenta en su trán sito , la s  ventanas o iroalaras -32-, que dan en­

trada a l a ire  exterior, terminando en una zona de rosca, a la 

que se adopta la  campana -17-, de concentración da la  boca.

Este oonduoto compuesto, lo  mismo qse el -13a-, que se di­

buja an l a  F ig . 2-, con su válvula difuaora -16a-, de cabeza có­

nica -23-, son l<sque corresponden al trabajo de soldadura da
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loa dos eep sotos que cumple di aparato. Mientras que la  F ig . 8, 

representa esquemáticamente la  boquilla -28-, destinada a la  la  

bor de soplete. Bate ae in ic ia , oomo al anterior en un conduc­

to de trán sito  -18b-, que desde la  booa de salida del núoleo 

5 tiene unas dimensiones variables y u t i liz a  la misma tueros de 

empalme -14-, sobre su zona de rosca -2.4-, para adait ir  la ar­

ticulación del dispositivo del sople te, consistiendo en un tubo 

de menor diámetro -26-, que en un punto de su recorrido experi­

menta la  inclinación de un oodo angular-oonsus tam i al en los 

10 aparat os de esta olase- contando em su in ic iad ón  con l a  válvu­

la  -16b-, cónica, como lee  ya indioadasr y finalizando en una 

boquilla de dobla canalización -27-, enriquecida con e l a ire  

exterior , inyectado a travós de la s  lumbreras -28a-, con la  que 

se rea liza  la  micro difusión propia de su destino, de inyector 

16 a presión.
Sitndó la finalidad principal de este aparato, la  d& em­

pleo de gases comburentes de tipo  industrial, pros data en su ba­

se  de sustentad ón, una dualidad de medios da admisión del su­

ministro; oomo son, la  boca rosoable -20-, para al terminal de 

20 un empalme a l enyese dal gas, o la  inclusión de un pitorro -21-, 

oon e str ía s  adecuadas para recibir a¡L acoplamiento de un tubo 

flex ib le  procedente de la  bombona llena dd gas industrial que 

se u t i l ic e .
para e l primer caso, e l aparato cuenta oon la cápsula oom- 

26 plementaria que ae dibuja m la  F ig . 4, donde se apreoia que un 

cuerpo o i l id r ic o  -30-, que se ensancha a modo de oampana dando 

lugar a formar una amplia base -31-, se prolonga inferior marte, 

oreando la rosca de empálme -32-, para e l  cuello do la botella , 

seguida de un pequeRo pitorro inferior que se s itú a  ya en al 

30 interior de la  bombona.



por el contrario en su extracto superior mantiene ai des­

cubierto el cuello roscabas -38-, que debe oorresponcier al cue­

l lo  -80-¿ de la  base ddL mango -19-.

Como ayuda a l  heametiamo dd  aterre , sobre 3a booa de la  

5 bombona, la  citada base -31-, se equipa inferior nauta oon una 

junta empotrada de material e lástico  -54-, sobro 3a que presio­

nan, durante e l ai erre, lo s bordes ds la booa#

Otra de 3as mejoras que particularizan asta Patente, es ha­

l l a  evidenciada en la  F ig. 1, en su detalle auxiliar -18-, en 

10 que ae representa, que en la  boca o cuerpo interno de 3a válvu­
l a  cónica -16-, se sitúa una r e j i l l a  metálica, oon la  finalidad 

de no d l t r a r  toda posibla impureza qte hubiera penetrado en e l 

aparato.

Bn l a  parte superior del cuerpo ds su núcleo presenta la  

18 existencia de un elemento anil3aóa -89-, oon a l  que se dan fa c i­

lidades de suspensión móvil durante el trabajo , y e stá tica  en 

los momentos de paro.
De so r ito  saiioientanedíe e l objeto de la  presente Patente, 

ea de haoer notar que en eu realización práctica, poárbn variar 

80 la s  ibrmas, dimensiones, proporciones y disposición de los d is­

tin tos elementos, a si como loe materiales u tilizad os, s in  que 

par ello ee alteren a i  modifiquen su esenoialidad.

- N O T A -

88 Se reivindioa como ob jato de l a  presente Patente de Inven­

ción:

1 * .-  Un aparato soldada: de dob3s accionamiento, caracteri­

zado par oouBtituir un cuerpo hermético de una ao3a pieza oon 

un núcleo de cabeza, en el que se  v arld o a  3a fase  de inyeota- 

30 ds difusor de un gas oombustib3c, oon la  particularidad de que



au conducto da tránsito exterior aparece dotado de los medios de 

empálme cómanse indistintamente a una campana para soldadera, y 

a una boquilla para proyección de sople te*

aa.- Un aparato soldador, según la  reivindicación primera, 

g oaraotsriaado porque la  íUnoión inyeotora y regaladora del paso 

dtá gas comba a t ib ia  tiene legar ai ana camalizaoión inserta en 

un tabique transversal del ndolso qae enoabeza el aparato, a l 

que confluye la  a gaga término del e je  regtlador, peor su o ara 

posterior, mientras que por la  oara opuesta, resihe, s i  tabique, 

10  el empotramiento d<a. conducto de trá m ite , saliente a l exterior 

bajo la  estabilización de una zona roscable en la  boca anterior 

del núcleo, para prolongarse en 3a proporción necesaria, hasta 

recibir mediante una tuerca de empalme, la  oonjunción d e l segtn- 

do tramo de conducto, en a l que se localizan  y sitúan l a s  aber- 

15 turas destinadas a la  admisión del a ire  exterior para la  mezcla.

ge .-  Un aparato soldador de doble accionamiento, caracteri­

z a d  porque su realización de soldador la  v e r ifica  recibiendo 

en el punto de empalme da la s  dos seccione s dal conducto exte­

r io r , el alejamiento de una válvula difúsora de cáLibrea norman 

ao lea  con boquilla cónioa orientada en la dirección de sa lid a  y

en forma que presenta cuello roscable a emboa tramos del eondno- 

to , recubriéndose con la  tuerca de empalme, y finalizando, e l 

tramo exterior, en una boquilla, da forma de amplia campana, oa­

nalizadora de la  combustión.
25  4s . -  Un aparato soldador, caracterizado porque de acuerdo

con la  reivindicación 1&, áL tramo último dal conducto exterior, 

articulado mediante válvula cónica de ca lib re  micro-difusor y 

la  misma tuerca de empalme, presenta la s  carac te rísticas de un 

menor diámetro y trazado angular acodado, que ostenta como teer- 

50 vinal, una boquilla difus ora de doble cámara de a ire .
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53.- Un aparate soldador, según la  reivindioación 1 *, oa  ̂

rao t erizado porque do acuerdo oon a¡u indo la do herramienta mó­

v i l ,  presenta en la  base do en mango do sustentación los medios 

do aalaoe que la permitan reoibir un largo conducto flex ib le ,

5 que lo  uno al envase del gao o adaptarse a rosca a un pequeño 

envase dal gas comburente, mediante la  u tilización  de urna cáp­

su la apropiada, oon dos pasos de rosea en sus dos extremos y 

junta de estanquidad,

63.- Un aparato Soldador según la a reivindicaciones ante- 

10 r ie re s, caracterizado porque su cuerpo adopta una forma apta pa­

ra  poder aar Mido perfectamente y está  provisto de medios para 

su suspensión y desplazamiento, egtfvalente a la realización de 

un trabajo móvil.

73.- UN APARATO SOLDADOR LE DOBLE ACCIONAMIENTO.

Madrid, da Diciembre de 1.960
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