RIA NECESARIAY.~

PATENTE
DE

INVENCION

SEBASTIAN, C/ SAN MARTIN, N, 53.-

POR

mm=mxg 00008 (Emm T e

Ltk el e S A

POR VEINTE ANOS, EN ESPANA, A FAVOR DE DON.FRANCISCO POLO
SOBREVILLA, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, CON DOMICILIO BN SAN

“UN PROCEDIMIENTO PARA LA REGENERACION DEL CAUCHO Y L4 MAQUINA-



10

15

20

- 25

263436

Ia invencidn conciernme a un procedimiento pera la rege-
neracidén del caucho y la maquinaria necesaria.

' Todos sabemos que con el vﬁléanizado, el caucho adquiere
proviedades (dureza, tenécidad, etc.) que lo hacen apto para sus
principales eplicaeciones. Pero, una vez vulcanizado, estas mismas
propiedades de tenacided y dureza son ﬁn inconveniente para tra-
bajarlo mecanicamente.

Los desperdlcios de caucho vulcanizado (principalmente
cublertds de camiones y automoviles) no se pueden emplear en este
estado y se someten & la operacidn llamada de regeneracidn (des-
vulcanizacidn) con 1lo gue, aunque no_totalmente, nuevemente vuelve &
& su estado primitivo y ya puede trabejarse con mds facilidad.

En esta operacidn de regeneracidn se procure hacer desa- |

' parecer la lona y fibras vegetales o sintéticas gue suele llevar .

incrustadas ¥y que se afladieron pare aumentér su resistencia mécé-
nica, |

ActualmEnte los procedimientos empleados pars la rege-
neracidn del caucho son los siguientes: Procedimiento al alcald,
Procedimiento con vapor recalentado, Procedimiento con vepor satu-~
rado. }

El procedimiento primero es el menos empleado; consiste
en el tratamiento con lejfas causticas, en autoclave a presidn y
temperaturas moderadss. Es el procedimiento wés engorroso ¥y caro.

En nmuy pocos casos puede ser recomendable.

- En el procedimiento segundo tembien el tratamiento se
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. efectda en autoclaves, ero solamente con vapor recalentado. De

esta forma se puede alcanzar la temperatura suficiente a la carbo-

" nizacidn de las fibras con presiones relativamente bajas. Es el

procedimiento més enpleado a pesar de ser ¢l peor. El desequili-~
brio entre lz tensidn y temperztura del vapor es perjudicial a

le regeneracidn. Son mée Topiles los recalentamientos locales del

" trozo de caucho. Ia regeneracién empieza mucho antes en la super-

ficie que en el interior. Ia baja pregidn facilits la destilaciénr
¥ por lo tantb'la descomposicién del caucho. Aun empleasmndo tro-
zos de pequeflo tamiio se suele fundir la superficie antes que el
calor hays alcanzado el interior del trozo. Pueden pegarse los |
trozos entre si con formacidn de masas dificiles de descargas'y

de disgregar. Si el vapor se inyecta recalentado‘a la tempera-~
tura méxima todos estos inconverientes se agravan. Y gi el reca-
lentamiento se hace en el mismo autoclave (calentamiento de las
paredes del mismo) que es el caso nés frecuente, estas paredes

sufren un recalentamiento exagerado, pues, la transmisidn del ca- ..

lor al interior es lenta, y los trozos de caucho que estén en con-
tacto con elles se "queman", a pesar de que séa rotatiﬁo el auto-
ciave para prater de evitarlo. Tampoco'se'puede impedir que el
caucho del centro del esutoclave esté mds frio. Resultedo: un re-
generador lento, peligroso y de mala calidad.

El procedimiento tercero es parecido al anterior pero
empleando vapor saturado. Este procedimiénto, algo mejor que el

anterior;kes poco empléqdo por el gran degembolso que represen- -

ta una caldera de vepor de alte presidn y su delicado manejo. Pa

ra llegar a conseguir con vapor saturado las temperaturas de car




55

60

€5

70

75

205436
ponizacién,-esvnatural que heye que emplear tensiones mucho mds
elevadas. Un generador de vepor paraz esta presion ya es fueras
de serie. De todas formas el proce&imiento tiene los mismos in-
convenientes que el anterior. Algo méds atenuados perd tambieh
existe el desequilibrio entre la superficie del trozo de caucho
¥ su interior. El trozo, que también tiéne que ser de poco tama-

fio, se “pasa" por fuera y queda “"crudo" por dentro. También la

- superficie llege a fundirge y los trozos & pegarse. Regenerador

tambien de poca uniformidad y de mala calidad.

Otro inconveniente comﬁn a ambos procedimientos es la
presencia'de aire en el autoclave; que puede eliminarse con pur-
gas continuadas y hasfa empleando vacio al empezar; PEYO, N0 pPue=
de evitarse.que continuszmente entre el ox{geno qQue siempre aconm-
pafia al vapor.zEn pequeﬂiaima cantidad si, pérd, 8i se tiene en
cuenta‘que la entrada de vapor es continua y muy importente, re-
presente le suficiente para pfoducir oxidaciones en el caucho
apreciables en le calidad. Este oxigeno del vapor puede procedey,
del netural que lleva disuelto el agua de alimentacidn y de la
descomposiqién del mismo vapor (vapor de alta temperatura) en la
reduccidn de oxidos metélicos, calders, autoclaves, tuberia,ete.
y al contacto de los catelizadores del mismo caucho.

Todos estos inconvenientes desaparecen con el nuevo
procedimiento. |

DESCRIPCION:~ El procedimiento sobre el gue ha de re-
caer el objeto de la presente Patente de invencidn, consiste en

el eﬂpléo de agua en vegz de vapbr; El agua puede calentarse fue-

.ray también en el miemo autoclave, wna vez lleno y cerrado. De



80

85

g0

95

100

105

263436 B

- « ! .
calentarse fuere no debe hacerse la inyeccion al autoc,ave con

la temperatura total necesaris, sino con temperature algo inferior

a la de regeneracidn y completar el calentamiento dentro del auto-

clave, Eéte calentemiento puede ser eléectrico o por cualquier pro-
cedimiento que permita alcanzar la temperatura necessria. De esta
forma todos los trozos de goma quedan sometidos a lg'misﬁa tempe~
ratura, fuera del'contacto del aire. Esta primera temperatu:a, que
estd perfectamente controlada, se elige de forma que no sea de rege
neracidn. Se pone e nmarcha el procedimiento pars calentar las pa-.
redes del autoclave; la temveratura empieza a subir lentamente,ei
calentawiento es uniforme porque la trensmision del calor en el
agﬁa esg rapidisima; las paredes del autoc,ave no pueden recalenter
se al estar baliadas por el agﬁa, Una veé alcanzada la temperaturae
necesaria empieze el regenerado y lecarbonizacidn de la fibre en
todo el trozo de caucho & la vez.- | |

Terminada la regeneracidn y con el fin de enfriar répi—
damente, esto tambien es muy importante, se inyecta agua fria por e.
el fondo del autoclave, Al mismo tiempo puede estar saliendo por
la parte superior el agua celiente, que se puede inyectar a un
segundo éutoclave previamente lleno de caucho y cerrado, con lo
que aprovecharemoe las caloriss.

Lleno de agua frie el autoclave, se espera a que el cau-
chd ceda su calor al agua y ye puede vaciarse., El vaciado es ré-
pido porque el autooiave, vertical, tiene un movimiento basculan-
te, como una campana, que le permite tomar cualquier posicién,in—_
cluso vertical con la tapa en el fondo, Tiene dos éjes en el cexkro
apoyados en cojinetes. Estos ejeghon huecos y por ellos entran los -

tubos de carga y descarga de agua caliente fria o vapor.
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El grhpo calentadop de agua se compone de una celdera
de vapor vertical unida & un depésito_colocado'a‘méyor altura,
gon: lo que, por el procedimiento de termosifén,‘estando llenos
de agua depésito y caldera, ambos se calientén g la vez. Otro de-
pdsito situado encime de éste, lleno de agua fria, y enlazado &
€1 mediante tuberie, permite el llenado del primerb, por grave-
dad con solo abrir y cerrar vdlvulas. | -

Como la presidn de 20 Kg. en la caldera produce 1la ten-
peratura’sufieiente, este grupo celdera-termosifdn es relatiﬁa-
mente sencillo; manejable y barato.

La inyeccidn de ague fria, estd resuelta por'medio_de
aire comprimido.’Un depdsito, con suficiente capacidaed, siempre
lleno de agua fria, estd comunicedo por la parte superior con el
depdsito de aite de un compresor. Si ponemos en marche el com—
Presor una vez alcanzada la presién ligeramente suﬁerior a la
del autoclave, SOlovténdremos que comunicar el fondo del depé—
sito con el autoclsve pare que el egua pase con la‘rapidez que
nos interese. . '

Con el fin de aprovechar 2alorias y conseguir un tra-
bajo continuo, la instalaciéh se coﬁpone de varios autoclaves,
enlazedos en serie,vpor nedio de una red de tuberies y vélvulas
que permiten todas las combinaéiones.

Les ventujas del procedimiento son muchaes e importen-

tes: Mejor calided del regenerado. Posibilidad de emplesr trozos

de gran temafio, y con gran contenido de lona. Fécil ddscarga
por@ue los trozos no se pegaran., Enfrismiento répido, permitien-
do una gran economia de tiempo‘y una descarge sin peligro de oxi

daciones. Gram economie de calor y de msno de obra. Ausencia de
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gire y oxigeno durante toda la operacidn. Y finalmente, posibi-
lided de trebajar, si se desea, en le misme instelacidn sin ne-
cegidad de reformas, por cualquiera de los anteribres procedimien-
fos: al alceli, éon vapor recalentado 0 con vapor saturado.

En resumen; la PATENTE DE INVENCION que se solicita re-
caerd sobre las siguientes reivindicaciocnes:

-NOTA-~- '

l.~ Por un procedimienfo para la regeneracién'del cau-
cho y la maquineria nécesaria, que ge cara¢teriza porque una vesz
el autoclave lleno de caucho y cerrado se rellena rapidamente de

agua caliente o fria.
‘2.~ Por un procedimiento para la regeneracién del cau-

ého y la mééuinaria necesaria, que se caracteriza porgue este
agua se puede seguir calentando en el mismo autoclavé hanta al—
canzar la'temperatufa convenliente y una vez alcenzade menteneris
hasta la regeneracidn del caucho. |

3.~ Por un procedimgento pare la regeneracidn del cau-
¢ho y la maquinaria necesa&ia,'que se caracteriza porque en el
mismo autoclave sge ﬁuede enfrisr rdpidemente por inyeccidn en
el mismo de agua fria. _

4.~ Por un procedimiento para la regeneracién del caucho
¥y la maguilnarie necesaria, que se caracterize porque el agus éa- |
liente para esta regenefacién se produce en un grupo compuesto
por une ocealdera dé vapor comunicada a un depésitoleolocado a
meyor altura y el agua se calients en ambos & la vez circulando
de ella a é1 y de &1 a ella por diferencia de tepperatura. ¥
porque este depdsito puede llenarse &e agua frie, una vez vacio

de caliente, poniéndolo en comunicacidn con otro depdsito lleno
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de agﬁa fria colocado mas alto. Una vez lleno se vuelve a comu~
nicar con la caldera y comienza de nuevo el calentamiento.

5.~ Por un procedimiento para la regenaracién del cau~
cho y la maquinarie necesarias, que se caracteriza porque la in-
yeccién de agua fria se hace.por medio de aire comyrimido.

6.— Por un procedimiento pare la regeneracidn del caucho
¥ la maguinaria necesaria que se caracteriza porque la instala-
cidn se compone de dos o més autoclaves, enlazados entre si por
medio de tuberias'y valvulag de forma que pueda pasar el agua o
vapor de uno a otro, entrmfido por el fmido o por la parte supe~-
rior, Que puedan Vaciafse de agua o vapdr, a otro aepésitoAé al
aire libre, que pueden llenarse, por érriba o por abajo, de agus -
céliente 0 vapor, y lo mismo de sgua fria. |

Te= Por un.procedimiénto para la regeneracidn del caucho
y le maquinarie necesaria que se caracteriza porque estos auto-
claves tienen en el centro ejes époyados sobre cojinetes que les
permiten moverse con facilidad, a mano o con’motor,‘con.movimienr
to como una campana. Siendo estos ejéa huecqs para‘que por ellos
pagen log tubos de entrade y saiida de agﬁa y vapor.

8.= POR UN PROCEDIMIENTO PARA LA REGENERACION DEL CAUCHO |
Y LA MAQUINARIA NECESARIA Que pe caracteriza porque la instala- |

cidn es tan complets que en ella, sin necesidad de reformas, puede -

.regenerarse caucho por cualquiera de los 0tros procedimientos:al

alcali, con vapor recalentado, con vapor seturado,ademés del gue

ge trata de reivindicar.
9.~‘UN PROCEDIMIENTOZEARA L4 REGENERACION DEL CAUCHO Y

LA MAQUINARIA NECESARIA,sustanciszlmehte como quedg descrito y ro-

presentado en este lMemoria que consta de nueve hojas mecanogra-



263436
4 'fiadas por una sola cara.
: " Madrid, 20 de diciembre de 1960
 FRANCISCO POLO SOBREVIELA
195 _ P, A.
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