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PATENTE
b E
INVENCGTIOHN

a favor de SOCIETE CONTINENIALE PARKER, entidad francesa,
domiciliada en Clichy (Seine, Francia), 40 y 42, Rue
Chance Milly, por ”"PROCEDIMIENTO PARA EL HEVESTIMIENTO
ELECIROLTYICO DE METALES”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bgte invento, gue se debe a la colaboracidn del
gerior Ledn Ades, se refiere al revestimiento electroli-
tico de metales, en particular de los metales ferrosos,
con fines de proteccidn o decoracidn.

Se propone sobre todo mejorar este revestimien~
to y perfeccionar la manera como se efectda hasta ahora,
combinando con €1 wna fase previa de fosfatacidn.

Actualmente es prédctica corriente el fosfatar
los metales con vistes a proveerlos de una oapa protec-

tora, a su vez proviste de un bhafio de acabado como la
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pintura o el esmalte.

Ye ha descubierto, conforme al invento, gque,
contrariamente a los counceptos admitidos, segun los
cuales estas capas de fosfato son eléctricamente aig-
lantes, es posible, por una seleccidn apropiads de
los agentes ds fosfatacidn de las condiociones opera-
torias, utilizar los revestimientos de fosfato asf for-
mados como capa de anclaje de wmetales depositados elec—
troliticamente, mds adelante.,

4AsY pues, los metales, y en particular los ne-
tales ferrosos, fosfatados por medio de fosfatos did-
cidos de metales pesados con un peso (e capa compren-
dido entre 0,2 y 10 g/m?, se han revelado oonforme al
invento particularmente aptos parsa recibir ulterior-
mente un depdsito electrolitico de otro metal.

El invento tiene pues por objeto un procedi-
miento para el revestimiento electrolitico de metales,
en particular de los metales ferrosos; notable sobre
todo por el hecho de que consiste en fosfatar esos me-
tales con una solucidn ecuosa de fosfato didcido de me-
tal pesado en condiciones tales que se obtiene un peso
de revestimiento comprendido entre 0,2 y 10 g/m?, y
en proceder luego, de la manera habitual, al revesti-
miento electrolitico de los metales asi fosfatados.

Lag ventajas obtenidas por este procedimiento
en compréoidn con los procedimientos de revestimiento
electrolftico anteriores, son aprecisbles, tal como

se verd a continuacidn, porgque conciernen a la adhe~
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rencia del revestimiento eleotrolftico y la mejora de
la resistencia de ese revestimiento a la corrosidn.

Seguidenente se examinardn con mayor detalle
las caracteri:ticas del procedimiento a que se refiere
el invento.

Los fosfatos didcidos de metales pesados utili~
zables para la fase de fosfatacidn son sobre todo el
fosfato didcido de zinc y el fosfato didcido de mangane=-
50; el priamero se prefiere porque permite revestimien-
tos electroliticos mds brillantes.

Estos fosfatos en solucidn acuosa pueden. apli-
carse segin las tdonicas usuales de fosfatacidn por
invencidn o por chorro, & cualquier temperatura cou-
preniide entre la temperatura ambiénte Yy la temperatu—
ra de ebullicidn de la solucidn. Pare obteuner el peso
de revestimiento deseado, se puede especular con el
tieupo de contacto de los metales coﬁ la solucida y
con el agente acelerador oxidante a esta Ultima afiadi-
do. En este aspecto, y aunque todos los oxidantes uti~
lizados cldsicmuente como aceleradores den resultados
satisfactorios, se prefiere utilizar los nitratos o
cloratos y sus mezclas, con los cuxles los resultados
obte:ridos son particularmente buenos.

Las piezas asf fosfatadas se lavan luego con
agua y seguidamente con ayuda de una solucidn cuyo pH
corresponde al de la solucidn de revestimiento eleotro—
lftico. Se las sumerge entonces en esta solucidn, en

la cual se ha hecho pasar previawmente la corriente pa-
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ra evitar cualguier redisolucidn del depdsito de fos~
fato,

Las soluciones de electrdlisis pueden ser las
soluciones clésices, alcalinas y &cidas, ut@lizedas
en las condiciones normales de trabajo, con la vnica
diferencia de que se procede al principio con una den-
sidad de corriente més elevada, gque se vuelve al nivel
normal al cabo de algunos segundos.

‘los metales gue se pueden depositar sobre las
piezas fosfatadas sontodos los que son anddicos en re-
lacidn al metal de base o vuellos anddicos en relacidn
a este Ultimo por el aumento de su pobencial a causa
de la c¢apa de fosfato.

- A8l es gue sobxre piezas de hierro se pueden
depositar electroltticamente zine, nfquel (mate o bri-
llante), cromwo, cobre, latdn, estafio y caduio, gue,
normalmente, no es anddico en relacidn al hierro.

4 continuacion sedardn,para ilustrar el inven~
to, algunos ejemplos de puesta en prdctica de este pro-
cedimiento aplicado al revestimiento de piezas de me~
tal ferroso o de saleacidn de zinc o de =aluminio.

Pare revestir estas piezas eleciroliticamente,.
se las ha fosfatado previamente poxr medio de los bafios
de fosfatacion que aqgul se indican y en las condicio~

nes gque se detallan,
EJEMPLO T

Posfato didoide de zinc 18 g/litro



Hitrato de zinc
Acido fosfdrico 3 g/litro
Clorato de sodio 7,5 g/litro

Las caracteristicas de este baiio son las si-

5. gulientes:
Acidez libre 4 a 4,3 puntos
Acidez total 27 a 30 puntos
Temperatura 65 a 70¢ C,

Tiempo de tratamiento

por inmersidn 5 & 10 minutos
10. E] peso de capa que se
obtiene es de 1,5 a 8 g/w®

BIEMPLO IT

Fosfato didcido de zinc 7,6 g/litro
15. Nitrato de zinc 10 g/litro
dcido fosfdrico 3,4 g/litro

Lag caracteristicas de este batio son las gi~

guientes:

Acidez total 20 puntos
20. Temp exratura 80 a 85¢ C,.

Piempo de tratamiento en

inmexrsidn 5 & 10 minutos

Bl peso de capa obtenido

es de 2 a 10 g/m?
25, EJEMPLO IIT

Fosfato dideido de manganeso 48 g/litro

Nitrato de wanganeso 6 g/litxo
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Acido fosfdrico

bas caracterfsticas de este baiio son 1las gi-

guientes: A
Acidez libre 9 a 1l puntos
Acidez total 60 puntosg
femperatura | 96¢ G,
Tiempo de inmersidn 15 minutos

El peso de capa obtenido es de 2 a 10 g/m?,

EJEMPLO IV
Fosfato didecido de zinc 8 g/litxo
Nitreto de zinc 4,6 g/litro
Nitrato de ocalcio 15 g/litro
dcido fosfdrico 3 g/litro

Las caracteristicas de este bafio son las si~-

guientes:
Aciez libre 3,8 puntos
Acidez total 22 puntos
Temperatursa 862 C
Diempo de inmersidn 5 a 10 minutos

Bl peso de capa obtenido
es de la 6g/me,

Después de fosfatacidn en uno cualquiera dé
los bafios mencionados, se lavan las pilezas coun agua
vy a continuacidn con una solucidn dildfde de cianuro
sédico (si el bafio de electrdlisis es alcalino) o de
dcido clorhfdrico (si el bafio de eleotrdlisis es doi~

do ).
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Estaes piezas se sumergen luego bajo corrieunte
en uno cualquiera de los bafios de depdsito electroli-~
tico siguientes, segun el revestimiento que se desea

obtener.

EJEMPLO V ~ Bafig do cadmio

Cianuro doble de cadmio y sodio 40 g/litro

Cianuro de sodio 30 g/litro
Sosa cdustica 10 g/litro
Abrillantedores corrientes 3 g/litro

Densidad normal de corriente 1 a 1,5 sup/du®
fensidn lLasdVv
Temperatura, la ambiente

Tiempo variable: fijado a 20 minutos para los

ensayos.
EJEMPLO VI - Bafio de zinc

Cianuro de zinc | 60 g/litzro
Cianuro de sodio 42 g/litro
Sosa 75 g/litro
Abrillantadores corrientes 20 omd/1itro
Densidad normal de corriente 3 amp/dme
Tensicn a4V

Temperatura, la ambiente

Tiempo variable: fijado a 20 winutos para los

ensgyosg,.




EJEMPIO VII - Barfiosde cobre

Cisnuro de cobre 30 g/litro
Cianuro de sodio 37,5 g/litro
Carbonato 25 g/litro
5. Sosa cdustica 10 g/litro
Sal de La Rochela 45 g/litro
Densidad normal de corriente 2 a 3 amp/dm® 3
Temperatura 50 a 552 C, :

Tiempo de tratamiento, variable: fijado a 10

10. minutos para los ensgyos.

EJEMPIO VIII - Bafic de latdn

Cianuro de cobre 30 g/litro
Cianuro de zinec 10 g/litro
15. Gianuro de sodio 50 g/litro
Caxbonato de sosa 30 z/litxro

Densidad normal de corriente 0,3 amp/dm2

Temperatura 20 a 300 ¢
Tensidn 2V
20. Tiempo de tratamiento, variable: fijado a 2C

minutos parsa los ensayos.

EJEMPLO IX ~ Bafio de estafiado

Estannato de sosa 80 g/litro
25, Sosa cgustica 13 g/litro
; Densidad normal de corxriente 1 amp/dnf

Tensidn 4 a6V
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Tempe rature "5¢ G
Tiempo, variable: fijado a 15 minutos para

los ensgayos.

EJEMPIO X ~ Bafio de niguelado

sulfato de nfquel 250 g/1litro
Cloxuro de niguel 40 g/litro
Acido bdrico 40 g/litro
Deunsidad normal de corriente 2 amp/dm®
Tensidn 3V
Temperatura 35 a 40® €

Tiempo, variable: fijado para los ensayos a
10 minutos. |

Los ensayos descritos en estos ejemplos han
permitido comprobaer que, en todos los casos, la adhe~
rencia del revestimiento electrolftico es excelente.
S5in embargo, log depdsitos efectuados sobre fosfato de
zinc segun los ejemplos 1, 2 y 4 son uds brillantes
que sobre fosfato de magnesio como ea el ejemplo 3,

Por otra parte, estos eunsayos pouen de relie-
ve lag ventajas sigulentes del procedimiento agui ex-
puesto en couparacidn con los procedimientos aanterio-
res de revestimiento electrolitico: lLos objetos fosfa-
tados y revestidos electroliticamente conforue a esgte

invento presentan una resi. tencia a la coxrosidn iy

 aumentada, en relacidu a los objetos revestidos sim-

plemente pox via electrolitica. dsf, las piezas fos~

fatadss segun uno cualquiera de los ejemplos 1 a 4
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¥ caduiadas seguin el ejemplo b en las que se ef'ectud
un principlo de corrosida, han resistido 288 horas eu
wia atmdsfera industrial dcida, freute a 104 horas
para las piezas unicamente camiadas segun el ejemplo
5 ¥y provisvas de un priucipio de coxrosidn.

Counviene subrayar, ademds, gue la fosfatacidn
previa de las pilezas que se hau de revestir electroli-
ticamente no constituye en realidad una operacidn su-
plementaria, ya gue substituye veutajosamente el deseu-
grase electrolftico y el atgque anddico en wedio dcido
que se ewplean normelmeunte. Pox dltimo, la capa de
fosfato depositada en conformidad con el invento favo-
rece la mejor dispersidn de las lIneas de corriente,
de 1o gue se deriva una mejor penetracidn de los depd~
sitog electrolfticos ( ya que el efscto de punta se
reparte sobre toda la superficie de las piezas ).

Como se comprende, el invento no se limita
a las modalldades de puesta en préctica que se han
descrito y que unicamente se han expuesto a tftulo de

ejeuplos.

FO® A

8e reivindaica como objeto Ge la preseute patente
de invencidn:

1. Procedimiento para el revestimiento electro-
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1litico de meiales, en particular metales ferrosos, ca-

racterizado por el hecho de fosfatar dichos mebtales
con une solucidn acuosa de fosfato dideido de metal
pesado, en condiciones tales gue se obtenga un peso
de revestimiento comprendido entre 0,2 y 10 g/m?, y ea

proceder luego, de la manera hnabitual, al revestimien-

"to electrolitico de los metales asi fosfatado,

2. Frocedimiento para el revestimieato electro-
litico de metales, en conformidad con la reivindicacidn
1, caracterizado por el hecho de gue el fosfato dig~
éido de metal pesado es el fosfato dideido de zinc o
de manganeso.

3. Procedimiento para el revestimiento eleotro-
11tioco de metales, en conformidad con les reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado por el hecho de que la solu-
cidn de fosfatacidn contieune un acelerador oxidaute,
constituido de preferencia por un nltrato, un clarato
0 una mezcla de ambos,

4, Procedimiento para el revestimiento electro~
1ftico de metales, en conformidad con una cualguiera
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado pox el
hecho de que las piezas met&licas fosfatadas se lavan,
antes de sumergirlas en el bafio de revestimiento elecw
trolftico, con un liguido cuyo pH corresponde al del
baflo y la mencionale immersicu se efectda cuando se
hace pasar por el bafio la corrimute eléctrica.

5. Procedimiento para el revestimieato electro-

lftico de metales, en conformidad con una cualquiers
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de las relvindicaciones 1 a 4, caracterizado por el he-
cho de gque en el curso del revestimiento electrolitico
se deposita sobre las piezas fosfatadas metales tales
como el zine, el nfquel, el cromo, el cobre, el latdn,
el estafio o el cadmio,

6. Procedimiento para el revestimiento glectro~
1ftico de metales.

La presente wemoria descriptiva counsta de doce
hojas foliadas, escritas a mdquina pox una sola cara.

Baxceloua, a 3 de diciembre de 1960.
SOCIETE CONTINENTALE PARKER

s g

p o« 8o ,’

{' s S N

L\



	Bibliographic data
	Description
	Claims



