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MEMORIA. DESCRIPTIVA 2 6 3 3 4 9
Esta patente de Introducción se re fie re , conforme 

indica su enunciado, a unas mejoras introducidas en lo s 

aparatos destinados a po lv ificar líquidos en general y en 

particu lar a lo s  destinados a soluciones de só lidoscliqu i- 

dos en vehículos muy v o lá t ile s , tanto para la  producción 

de aerosoles como de partículas algo mayores e incluso a- 

quellae que por su tamaño quedan fuera del concepto adop­

tado generalmente pop aerosol.

Ciertamente se conocen muy diversas tipos de apara­

tos y dispositivos destinados a este mismo fin , estando 

formados por un recipiente contenedor del liquido a polvi­

f ic a r , en conexión con una boquilla polvificadora y de un 

generador de presión neumática que obligue a l líquido a 

s a l ir  por la  boquilla por el desequilibrio neumático o r i­

ginado en la  boquilla, e incluso algunos tipos es forzado 

e l paso del liquido a la  boquilla no sólo por e l desequi­

lib r io  neumático sino que al mismo tiempo se hace actuar 

la  presión del aire sobre la  superficie del liquido para 

garantizar su ascenso y el correcto funcionamiento del 

aparato. También es conocido e l tipo de aparatos en que el 

depósito es deformable y actúa simultáneamente como depó­

sito  o recipiente y como medio insuflador. Estos últimos 

son lo s más económicos por la  sencillez de la s  partes que 

lo s forman, pero presentan el inconveniente de tener poca
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estanqueidad durante su uso, ya que a l ser deformable 

e l recipiente, lo es también su cuello en el que -ea a- 

coplada la  boquilla y se producen pérdidas de presión 

neumática, Estos inconvenientes se han pretendido sub­

sanar dotando a l recipiente de boca sin tubulura y su­

jetando la  boquilla a dicha boca mediante dos piezas 

enroscadas entre s i  y dotadas de sendas pestañas en­

tre la s  que queda comprimido dicho borde, pero estos 

aparatos resultan caros y muy d if íc i le s  de montar, 

jan consecuencia no se ha logrado hasta ahora solucio­

nar el problema de fabricar aparatos.polvificadores 

que sean prácticos y económicos.

Otro.aspecto de la  custión estriba en la  forma y 

disposición de los elementos que integran la  boquilla, 

40. ya que éstos han de poder funcionar en buenas condi­

ciones sea cual fuere el nivel del liquido que conten­

ga e l recipiente y además debe ser posible cerrar her­

méticamente esta boquilla para evitar pérdidas del 

vehículo de la  solución a polvorizar por evaporación 

45. ya que en caso de producirse no es posible mantener

en la  solución el grado de concentración preestableci­

do lo que adquiere importancia.en la s  aplicaciones de 

-soluciones valoradas y de aerosoles.

50.

Estos inconvenientes se han resuelto en otros 

países con la s  mejoras a que se contrae esta  Patente
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de.Introducción la s  cuales se caracterizan principa* 

mente en rea lizar el recipiente contenedor del l i ­

quido a po lv ificar en un material suficientemente 

flex ib le  y e lástico  para que pueda actuar a un mis­

mo tiempo como recipiente y como compresor neumáti­

co  ̂ siendo por <=llo indispensable que sea elástico 

para que auto-recupere su forma al cesar cada acción
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compresora que le produzca deformación con redúoció; 

de su volúmenreal. Este recipiente ha de dimensio- 

narse de t a l  manera que el contenido del liquido no 

pase nunca de la s  dos terceras partes de su volu­

men para evitar que en ningún caso, en su elevación 

de nivel al ser deformado ai recipiente, alcance 

a la  salida de aire de la  boquilla, la  cual se prac 

t ic a  siempre en el lugar más elevado de ésta.

Otra, característica  de la s  mismas mejoras es 

que la  boquilla se realiza  con sus correspondien­

tes d ispositivos poivificaáores ya conocidos, pero 

se dota en todos lo s casos de una doble prolonga— 

70. ción tubular in ferior, preferentemente de la  misma

longitud, dotándose a la  exterior por su cara in­

terna o a la  inferior por su cara externa, de un 

tallado en rosca acoplable al que llev a  el cuello 

del recipiente, realizándose dichas prolongaciones 

75. de ta l manera que entre e lla s quepa e l cuello del
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recipiente con mínima holgura, y que este se enrosque 

en longitud suficiente para que a l deformar el reci­

piente, el cuello no experimente ninguna deformación 

por quedar contenido y prácticamente aprisionado en­

tre la s  dos prolongaciones tubulares de l a  boquilla, 

con io que se evita toda pérdida o fuga de aire  por 

e l acoplamiento de la  boquilla con el recipiente 

como ocurre entonos lo s aparatos de aplicación s i ­

milar que se conocen.

Otra característica  de la s  mismas mejoras es que 

la  boquilla se dota de un solo conducto central con. 

sección circu lar, en el que se practica el o rific io  

capilar de salida del líquido polvificado, acoplándo­

se en este conducto el tubo de alimentación o subida 

del líquido, e l cual y para e l lo , se dota en su ex­

tremo superior de una pieza tubular con salid a  capi­

la r  superior y dotada de nervios separadores en sus 

superficies la te ra le s , a l objeto de crear una doble 

entrada, la  de aire por lo s espacios lib re s  que de­

jan los nervios a l quedar e llo s acoplados en el con­

ducto, y la  del liquido por el tubo central y o r i f i ­

cio cap ilar, disponiéndose dentro del mismo conducto 

un sistema limitador de podible penetración del tu­

bo con su pieza superior, a l objeto de que siempre 

quede formada la  cámara de polvificación previa en100
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la  que concurren simultáneamente el chorro de liquido

y el del aire a presión, lográndose la defin itiva pol­

v ificación  del líquido a l se r  forzado a s a l i r  de esta

cámara por el o r ific io  capilar por el que se comunica

al exterior, el que para ello se realiza  con mínima 

longitud.

hs por último característica  de la s  mismas mejo­

ras que la  sa lida  de polvificación de la  boquilla se 

obtura, cuando está fuera de.uso, mediante una cober­

tura tubular ajustada por enchufe, para lo cual en la  

boquilla.se practica un hendido o entalla  cilindrica 

hueca que circunda a la  cámara de polvificación, al 

objeto de permitir el cierre hermético de l a  boquilla 

y ev itar a s i  toda posibilidad de que se produzcan pér­

didas por evaporación.

F ácil será comprender la s  ventajas que sobre la  

conocido, se logran con est^s m ejoras,toda vez que gi 

c ía s a e lla s  se pueden fabricar d ispositivos p o lv ifi-  

cadores completos sin  insuflador y partiendo de mate­

r ia le s  baratos y fácilmente moldeábles termoplàstica­

mente, con la  particularidad de que lo s  aparatos a sí 

fabricados producen una correcta polvificación de l í ­

quidos y soluciones líqu id as, sin  que se produzcan pé3 

didas de presión durante su uso ni pérdidas de liquide 

cuando no se use el aparato ni cuando se transporte,125 .
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ya que queda cerrado herméticamente.

Para f a c i l i t a r  la  mejor comprensión de cuanto se 

ha indicado se describe seguidamente la  figura de la  

adjunta hoja de dibujos en la  que se ha representado, 

visto  en sección longitudinal, un aparato polv ifica­

do r  realizado de acuerdo con e stas mejoras, debiendo 

ser considerado como ejemplo ilu stra tivo  sin  carácter 

lim itativo .
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¿n dicha figura se ha señalado por (1) el cuerpo 

del recipiente, en este caso cilindrico de revolución,

que se estrecha troncocònicamente por (2) hasta for­

mar el cuello (3) que se enrosca entre la s  paredes tu­

bulares (4) y (5) de la  boquilla polvificadora (6).  

a sta  boquilla está fundamentada en e l conocido princi­

pio de la  po lv ific .c ión  por rotura del chorro o vena 

líquida al coincidir con un chorro de aire o gas, y 

a s i  está dotada del o r ific io  único (, 7 ) que es c ilin dri 

co y cerrado, llevando instalada en su parte in ferior 

la  pieza tubular (8) con lo s nervios la te ra le s  (9) que 

crean un doble paso, uno el central por el o rific io  

110) de la  pieza (8) y otro el periférico creado por 

lo s  nervios (9) entre la  ieza (8 ; y la  pared interioi 

del o r ific io  o cavidad (7),  teniendo como lugar de 

confluencia de ambos pasos la  parte superior del o r i­

f ic io  (7) a la  que nunca alcanza la  pieza (8) ,  quedai
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do destinado el paso central .,1 líquido y a l p e rifé r i­

co a l a ire , contenido en e l recipiente (1 ), para lo 

que en la  pieza (8) se enchufa e l tubo (11) que se pro-= 

longa hasta que su extremo in ferior (12) alcanza a la s  

proximidades del fondo (13) del recipiente (1 ), e l 

cual se carga de liquido lo  máximo hasta lo s dos te r­

cios de su a ltu ra , estableciéndose el trazo (14) que 

determina e l nivel óptimo. Lleno a s í  el recipiente (1) 

y por ser muy delgado el tubo (11)? e l nivel (15) alean 

zado en este es un poco más elevado que el (14) por lo s 

efectos de capilaridad. j&n e l extremo superior de & 

pieza (8) se practica el o r ific io  (16) por el que ha de 

pasar el líquido a la  cámara (7) de la  que sale a l ex­

te rio r  por el o r ific io  (17) practicado en el chaflán 

(18) realizado en la  prominencia central de l a  boquilla 

la  cual queda circundada por la entalla c ilin drica  hue­

ca (19) en l a  que se acopla la  parte tubular (20) que 

posee el disco (21) que va fijad o  por sus bordes (22) 

y (23) a l capuchón metálico (24) terminado en plano por 

(25).

Realizado a s i  el aparato se comprenderá fácilmote que 

a l comprimir y deformar el recipiente (1) por flexión 

de sus paredes la te ra le s , se reduce su volumen y por 

tanto asciende el nivel (14) del líquido y se crea una 

presión neumática sobre la  misma superficie (14) del175 .
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liquido. Esta presión se descarga parcialmente forzan­

do la  sátida del liquido por el tubo (11) hasta desem­

bocar en (10) y s a l i r  con mucha velocidad por (16) 

en donde coincide con la  corriente de aire que pasa 

por entre l a  pared de (7) y la  pieza (8) produciéndose 

l a  dispersión del liquido y éste ya polvificado sale 

mezclado con el mismo aire por e l o rific io  (17) que 

completa la  polvificación en finísim as gotas que salen 

a gran velocidad impulsadas por la  corriente de aire 

que la s  acompaña en su salida por (17).. Como quiera 

que la  presión creada dentro del recipiente (1) se e- 

vacúa con cierta rapidez, es necesario entonces cesar 

en la  presión deformadora para que el recipiente re­

cupere su forma cilin drica  y a s i  proseguir con suce­

sivas compresiones para mantener el funcionamientos 

del aparato. Una vez que se haya concluido su u tilizas; 

ción, se coloca por sencillo enchufe l a  cápsula (25) 

sobre l a  boquilla y como la  parte tubular (20) se alo­

ja  ajustada en (19) queda herméticamente cerrado el 

aparato sin  que se puedan producir pérdidas por evapo­

ración p porque el aparato ocupe una posición no ver­

t ic a l .

D escritas convenientemente la s  características 

fundamentales de la s  mejoras a que se contrae esta pa­

tente de Introducción se hace constar que en la s  mis­

mas sé podrán introducir todas aquéllas modificadiones
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que la  experiencia, la  práctica y i a  técnica pudieran a- 

consejar, siempre que con e lla s  no se cambie, altere o 

modifique su idea fundamental que es la  que se resume 

y concreta en la  siguiente

N O T  A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid ad  para 

todo el te rrito rio  nacional, la s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1§. Mejoras en lo s  aparatos de p o lv ificar que se 

caracterizan en rea lizar el recipiente o depósito en ma­

te r ia l  deformable y e lástico  para que recupere automáti­

camente su fdrma al cesar la  acción exterior deformante, 

dotándolo de un cuello con tallado de rosca, e l cual se 

a lo ja  ligeramente ceñido entre dos prolongaciones tubula- 

res paralelas que se disponen en la  boquilla po lv ifica- 

dora, la  cual se dota del correspondiente tubo y conduc­

to de paso del liquido circundando solo en su parte su­

perior, por el paso del aire  confluyendo ambos en una 

pequeña cámara común, de la  que salen a l exterior por 

un pequeño o r ific io  practicado en sentido convergente 

con el eje de la  boquilla completándose ésta con una 

canal o en talla  que circunda a la  parte central por la  

que sale el líquido polvificado con corriente de a ire , 

siendo cubierta esta parte por una cápsula cerradora 

dotada de una prolongación tubular que se a lo ja  y a ju s-
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ta  en la  referida canal o entalla y periféricamente 

sobre la  boquilla.

28. Mejoras en los aparatos de po lv ificar según la  

nota anterior que se caracteriza también en que el reci­

piente se carga de liquido sólo parcialmente, con prefe­

rencia hasta los dos tercios de su altura, de ta l  manera 

que a l comprimirlo y deformarlo se produce l a  reducción 

accidental de su volumen y se crea dentro una presión 

neumática que se descarga a través de la  boquilla en par 

te , por sa lid a  de aire  y en parte se transmite a la  su­

perfic ie  líquida obligando a l liquido a ascender por el 

tubo central de la  boquilla y atravesar a ésta y a sus 

d ispositivos de polvificación.

3 °. "MEJORAS EN LOS APARATOS HE POLVIFICAR"

Todo ello  t a l  y como queda descrito y reivindicado 

en la  presente memoria que consta de once hojas fo lia ­

das y mecanografiadas por una sola de sus caras y una 

hoja de dibujos que la  ilu stra .

Madrid, 17 de Diciembre de 1.960
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