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Con la presente solicitud se trata de proteger un nue=-

-2—

vo sistema para el forjado de pisos en la coastruccibn y pro-
cedimiento para la obtencibén de les piezes cerdmicas cmplea—
das en el mismo, con los cusles ge congiguen grandes ventba—
jas, ventajas &stas que se irdn desprendiendo o 1o largo de
la presente descripeidn,

Con el sistema gue nos ocupa se proporciona y logra un
forjado totalmente nuevo ante los gue actualnente ze vienen
construyendo, toda vez que se utiliza una cape de conpresién
prefabricada, novedad &sta que hasta la fecha no =e ha conos
€ldo y la cuel dadas sus caracteristicas particulares resuel-
ve muchos problemas de rden téenico. Por lo que se refiere
al engarzado de unas piezas con otras se verifica mediante
cola de milano y puntos escalonados siendo conjunteaiiente a
estos donde se dispone el varillaje.

g notorio el aclarar que el engarce por cola de mila-—
no tan solo se realiza entre pleza y pleza de las que se oh=
tiene en un solo voltmen y que con un ligero golpe dard lu~
gar al desprendiniento de una parte gue constituird en esen—
cis la construccidn de las dos plezas (ue se engarzardn se—
gdn el procedimiento citado, quedando los otros extremos con
purtos de aglento y engarces necesarioz pare lograr la con-
tinuacidn del forjado, sisndo en tales puntos donde ge dig-
pondrd el varillaje en calibre y calidad que sea necesario.

Las piezas logradas en un solo voldmen y una vez engaré
zadas por uno de sug exvremos o laterales en virtud de una
cola de milero son las degtinades & cubrir el tramo entre va-
rilleje v varillaje, en cuyos puntos proseguirdn cubriendo
una vez se hayan convenientemente montadas por loz engarces
v esientos de sus 0btros exltrennosS.

In cuante a la obtencidn de lss piszas hemos de indicar

que las miznas son obltenidas en una sola plera, unida una a
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otra por una ligera porcién de la materia que las forma, y
gue mediante un pequeﬁb golpe es féeilmente desprendible la
una de la otra, d4ndose con ello la venteja de un gran aho-
rro de material, menos voldmen de fabricacién, pueéto que
en el vollmen que corrientemente ocupa una pieza shora se
construyen dos, todo ello debido a la proyecceidn especial
de cada pleza y que mfs adelante describirenos, suméndose
asu vez a ésto 1ma gren ligersze o auinoramianto de peso,
asf como economfa en el transporte.

Otra de las ventajas y como dezto finel hemos de citar !
la prefabr;dacidn de las capas de compresibn, las cuales sor |
dispuestas con apoyo sobre tres puntos gue corresponden &
la pieza cerduica QHe realiza el forjado, cubriéndose la se-
ba:aoidn-que dists de capa a capa por hormigén continuvaiddo
as! v dando lugar a forwar toda la capa de coumpresidn.

Para mejor coumprensibén de la descripecidn gque sigue
se adjuntan dibujos a los cuales se hard constunte referen~
cia a lo lar.o de la misma sieimpre a tftulo de ejeumplo no
limitativo.

| La Pig, 1l2., es un detalle en perspecitiva de coo se
realiza el forjado.

Lg Pig., 28., es una vista en perspectiva de las dos pie
zag cerdmicas unidas antes de desprenderse vma de otra, don-
de se aprecia clarauente que del volidlmen de wna de las pie-
zas que se utilizan corrientemente, ahors salen Jdog piezas,

Consiste la presente invencidn en un nuevo sistems pa-
ra el forjedo de pisos en 1l: construcecidn y procedimiento
para la obtencidn de las plezas cerdmicas empleadas en el
mismo, caricterizado porque se procede al engarce de las pie
zas (1 y 2) las cuales previemente han sido desprendida una

de otra formando un solo blogue, engarce que se¢ realiza en

- virtud de uvna cola de milano (3) y sus respectivo alojaudien-

niento de igusl forme (4) en la otrs viesn
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Una vew realizado el expresado engailce de piezas guredan
dos vartes extremas o laterales, una de ellas denota un en-
trante angular (5) y 1a otra un saliente o uileta (6) donde
gse apoya dicho entrente, a la vez gque uaa canalizacibn se-
micircular (7)vdonde e gituard el varillaje (§) para el
ariedo del forjado, continufndose asf{ sucesivamente el en~
caje y situacibn de piezas hasta lograr todo el forjado.
Peruminsda la colocacidn de piezas (1 y 2) se procede a la
colocecidn superior de unas plonchas (9) de hormigdén prefa~
bricadas siendo spoyada cada una de las planchas en 0 80—
bre tres puntos (10-11 2) que son determinados por la
egtructura de cade une de las piezas cerfinicas que constitu-
yen el forjado y gque soh determinantes en su parte suverior,
va que la inferior (13) es totzlmente plana. Al guedar co-
locadas las planchas de hormigén que son eh realidad la ca-
pa de compresibn se originen dos cdmeras (14 y 15) como es-
tructure de la pieza, adends de las otras que ya de fabri-
cacidn presenta, sirviendo y utilizdndose para conduéoiomes
v acondicionanientos en la construccibn.

Entre capa y capa de couresién prefabricada surge un
hueco (16) el cual varia de forme de acuerdo con el medio
de engarce de cads lateral de lmo piezas, huccos ftules que SC
son llenados de normigén para la fijacidén del varillaje de
hierro o acero pretensado y a la vez para coneolidsr la ca-
pa de compresibn y lograr 1= correbloL-iJate resistencia a
la traccién.

Las piez.g (1 y 2) que den lugar a la foruacién del

forjado son obtenidas en un solo blogue (17) cuya envolvente -

es rectangular, estando consolidadas la une a la otra poxr

" los purtos (18) bastando yn simple o ligero golpecillo pars

desprenderse si fractura alsuna, guedende formadse dog ple-

zag que en orincipio y como hemos dicho eras un golo blique,

[
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apareciendo y quedando dispuestas para su colocacidn en el
forjado ya cue en el blogue ya es labrada y trabajada con
el £in de obtener sus puntos de engarce y asentaciento,
Si bien la forma de ejecucidn aguf descrita constitu-
5 - ve aplicacidn preferente, de la presente inveucién, vpodvdn
introducirse modificaciones de forma y de detalle sin que
por ello se altere la cwen01alld'd de la misma que se rei-
vindica en ls siguiente
NOTA&
10 .= En resumen, la presente solicitud recaserd sobre las si-
guientes reivindicacliones.
l2,-~ Nuevo sistema pars el forjado de pisos en la cong-
truceibn y procediniento pare la obtencién de las piezas ce-
rénices empleadas en el miswo, caracterizado porgue se& pro=
15, cede a8l engarce de dos de las piczen las curales previanente
habién gido desorendidas una de otra puesto gue formaban un
gsolo blogue, sngarce que se realiza en virtud de una cola

de milano y su resyectivo alojamiento de igusl forma en la

20 = 22 ,~ Nuevo sistema ¥y prooédimiento, seglin la reivindice-—
cién anterior caracterizado el primero porque uns vez realis

ado el expresado engarce de plezas guedan dos wartes late-

rales de las niezas, una de ellas denota un entrante angular

v la otra un saliente donde se apoya dicho enirante, a la vez

25 o= gre wne canalizacidn semicircular donde se situard el vari-

llaje wara el amiado del forjado,
g ,- Muevo gistema y procedimiento, segin las reivindi-

caciones anteriores carzcterizado el priuero porgus vna vesw

terminada la colocacidn de las nieza erduicas sobre el va-
300.~ rillaje o tendido de ellas se verifica 1ls cclocscidn supe-

rioriwente de uncs planchas de hormigdn nrefalricadas ¥ que
determinardn le capa de cowpresidn sobre puntos de apoyo de-

terminados wor le estructura de las pisszus cerduicas gue conse-
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42 ,- Huevo sisbenma y procedimiento, segin las reivindicae

tituyen el forjado.

ciones anteriores caracterizadoe el primero corque entre caps
y capa de compresidn prefavricada surge un hueco el cual va-
ria de Fforme de acuerdo coun el medio de emgarce de cada la-
teral de lus pienas, huecos tales gue son llenados de horwe
wigén pers le fijecidn del varillesje v e la vez consolidar
las capas de compresidn ¥y logesr la correspondients resis-
tencia a la traccidn.

. 58 ,— Nueve sizheuma ¥ procedimlenio, caracterizado el
procedimiento porque liog piézas gque den lugar a le formacidn
Gel forjado son obteniﬂas en"un gole blogue cuys envolvente
es rectangular, eétando conaoliéadaﬁ L& unz & la obtrs por

-

unos puntos del mismo materiel, hastando un siuple y ligero

golpe para desurenderss sin frechuyra 2lguna, guedando forma-
das dos plezas que en principio era un solc bloyue, gpare-

ciendo y gquedande dispuestas para su colocacidén en el forja-
dc ya que en el hlogue esg labrada y trabajada coa ¢l fin de
owtensr sus puntos de engarce, asentzuwiento y tabiguillos in
teriores. |
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memorie gnae cousta de
seis hojas escritas & wdguinas por uns sole cars vy dibujom.

.

Hadrid a 17 de dici cwbre de 1960
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