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por veinte gios, para Lspafla y sus Posesi ones, por UN PRO-+

HEHORTIA DESCRIPTIVA

que se acompalia a una solicitud de patente de invencidn

CED IMIBHT0 DB FABRIGACIOH'DE IOSETAS Y PANELES CON BASE DY
CABTION Y SUPERFICIE DE MADERA PIASTIFICADA, a favor de doy
Arsuroc Herrero del Rey, de nacionalidad easpafiola, residen-

te en Madrid, calle de Augusto Pigueroa n¢ 27,

- mm em e W s we

Ia presente invencidn recae sobre un procedimianﬁo de
fabricacién de losetas y paneles, gue estdn provistos de
|
un material base 0 alma, constitufdo por una lémina de ca%-
t6én, que lleva adherida en su superficie superior una se-—
rie de tablillas delgadaé, mediante un pegamento adecuado}
las cuales van plastificadas, presentando un acabado de
alto valor estético y de excelente resistencia.
Bl procedimniento objeto de la presente invencién, se
realiza como sigue, y ha sido objeto de numerosas pruebas
y prdeticas de ensayo, pues aunque parece sencillo en su

~

exposicidn, ha requerido afios para llegar a é1 y por su
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nétodo, obtener unocs resultados perfecios.

comgfase preliminar, se trata el cartdn que ha de ser-
vir de material base, trocedndolo en placas adecunadas; por
ejemplo, si las placas ﬁan de servir para losetas de pavie
mento, se les d4 una dimensidn reauncida similar a la de los
baldosines; si se haen de aplicar a paneles para paranentos
ge dan dimensiones mayores, es decir, gque el troceo se rea+
liga de acuerdo CON  1a5 necesidades funcionales a gue se
contrae la aplicacidén del invento.

Una vez troceado el cartdén en la forma deseada, se le
aplica un pegamento en su supérficie guperior, y seguida-
mente se acoplan a la misma unas tablillas de madera, a It
nera de chapeado, de pequefio grosor (por ejenmplo, de 3 pp)
y a continuacion se somete al conjunto asi oblenido a una
accibn de prensado,.

Despyés Ge la fase de prensado, se somete a la 1/mina
o] lpseta obtenidu, a un primer tratamiento a base de impreg-
nacién de la superficie de las tablillas, medlante un plés».
tico 1ligmido o pastoso; despuds de esta primera mano, Se
pasa a una fase de degecacidn lenta en un medio hdmero pa -
ra lograr que el plastificicante penetre debidamenie a tras
vés de los porcs de las tablillas; esta operacidn se repite
por lo menos dos veces mas.

Una vez terminidas esbas fases y seca.ya la l'mina o
loseta, se somete a otra tanda de tratamiento con impregna-
cién de plastificante, que ya deberd actuar solamente sobrd
la superficie, por haberse logrado con las fases anterio-
res, el necegario grado e saturacidn interns de las tabli-
1llas; estos tratamientos plastificantes ulteriores se trabg-
jan de maners que su degecacidén se realice en un ambiente

88C0.
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8 experimentos realizados demostrabon que en la dlti-
na fage de desecacidn, las tsblillas tienden a abarquillarh
se en el sentide de su eje longitudinal, hacia sus bordes
laterales, bien despegandose por los lados, o bien, si el

begamento es muy homogéneo, llegando a ondular el caridén

base, Para evitar tan grave inconvaniente, en la Ultima fa
se de desecacidn de la ldmina o loseta, se somete a €sta
a una posicidn de curvado én arco, en el sentido de los

ejes longitudinales de las tablillags, gque, alcurvarse en
esta forma, se constituyen en nervios de refuerszo hacienfo
imposible todo abarquiilamiento. TUna vez terminada la fa-
se de desecacidén en curvado, el productc queda apto para

su venta y aplicaciodn.

Finalmente gélo resta sefialar que en la presente inven-
cibén caben cuantas variantes de realizacidn sean posibles
dentro del cuadro gemeral de la misma, sin que dste se ald
tere y podrdn utilizarse los materiales descritos asi como
cualquiera otros gue resulten adecuados; no existimdo tams-
boco limitaciones en cuanto a los tipos de plastificantes
gque se emplean en el procedimiento objeto de esta inven--

cibn.

- e = ae wa

N OTA: - Descrito suficiesnitemente lo ‘gue antecede, sg-
lo resta consignar gue lo que se declara propio y nuevo del

solicitante es lo contenido en las siguientes: .

REIVINDICACIONES

1 - Un procedimiento de fabricacidn de losetas y pane=-

leg con base de cartdén y superficie dé maderalplastifica~
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.nacidn, como minimo, del propio material plastificante, re
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da, caracterizado por el hecho de que como fase preliminar

e
a2

ge procede al troceado del caridn gque actia como alma o ma
teria y cuerpo hase, procedidndose seguidamente & lg im-
pregnacidn de su cara superior mediante un pegamenito, aco-
pléndose seguidamente sobre la misma vnas t2blillas muy de
gadas de madera, s metidndose seguidanente a una accidn de
prensado y desgecacidén simulsinea del-pegamenﬁo; sacéndose
despuds de la prensa y sometiéndose a Una impregnacidn de
la superficie superior congtituida por las tablillas, a ba
se de un material plastificante liguido o pastoso; y dese-
cédndose a continuacién en un nedio himedo para lograr la
penetracidén del plastificante en los poros de las tablilla
2 -~ Un procedimiento, segiin reivindicacidén 18 caracieri
zado porque despuds de la desecacidn lentu en un medio hil-

nedo, se somete a la loseta o panel, a otra capa de impreg

pitifndose la desecacién lenta en un medio hidmedo.

3 -»Un procedimiento, segln reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado por el hecho de gque tras la serie de desecacio
nes del plagtificante en medios himedos, se procede a una
nueva impregnacidn de la superficie de las tablillas, con
un plastificanie, procediéndose a sudesecacidn en un medi
seco, a fin de gque el bafio plastificante actie solamente
gsobre su superficie.

4 ~ Un ptocedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 3
caracterizado por el hecho de que el tratamiento de impreg,
nacidn de plastificante y su des ecacibn en un medio seco,
se repite come minime dos veceg, procsdidndose @ una dese-
cacién final en la que, esencialmente, la loscta estd cur-
vada en el sentido de los ejes de las tablillas a fin de

que dstas, actuando como nervios de si mismas, mantengan
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su superficie total y homogéneamente adherida al material

base; procediéndoge tras esta Wltima fdse de desecacidn en

gu podl cidn totalmente plana.

5 - U¥ PROCHDI IZNTC D& FABRICACION IE LOSETAS Y PANE-
IES CON BASE DE C4ARTON Y SUPLRFICIZ DE MADERA PLASTIFICADAr

Todo seglin queda descrito en la presente memoriz, que
consta de cinco hojas foligdas y mecanografiadas por ura

g6la cara, con un total de ciento once lineas.

WMadrid 17 diciembre 1960

Re.ae.

ANTONIO NARANJQ/ p
L Y
:?r\\//
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