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por nPERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION DE TUBOS CON ALETASH,
a favor de DON JOAQUIN NMATEQ SUBIRA, de nacionalidad espafiola,

" residente en BARCELONA, calle de Recaredo, nim. 4.
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MELIORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn realizada con éxito en el extran-
jero se refiere a perfeccionamientos en la fabricacidn de tu-
bos con aletes.

En la invencidn el tubo que se obtimne es de la clase
que comprende un hueco liso en toda su longitud y que en la
parte exterior presénta en sentido transversal a la misma
aletas discoidales solidarias al tubo prinéipal. Su aplica-
cidn es esenclalmente para la transmisidn de calor o frio.

Actualmente, la fabricacidn de los tubos de aletas

se realiza substancialmente de dos maneras, a saber; en una
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primera operacién se forma a partir de un fleje un arrolla-
miento helicoidal y este arrollamiento se coloca sobre el
tubo que hace de micleo y se suelda sobre él. En este caso
se obtiene evidentemente una unidn deficiente entre la aleta
y el tubo, lo cual repercute en uha transmisidn irregular
del calor,.

Otro modo de obtener el tubo de aletas, es construir
en chapa unas arandelas cuyo hueco eg ligeramente menor gue
el didmetro externo del tubo, solddndolas a éste una vez
encajedas sucesivamente. |

Los defectos de soldadura son también notebles y
causan andlogamente al caso anterior, defectos de la conduc-
tibilidad.

Lasg faltas de continuidad citadag en.las uniones
son debidas a varias causas, como son, el Oxido interpuesto,
al acoplamiento irregular de las superficies o a defectos
en la unidn que dan lugar a separacidn de las partes, ale-
tas y tubo. |

La invencidn que se describe se ha desarrollado segun
un procedimiento que difiere totalmente de los expresadaocs,
eliminando los defectos citados, economizando material y
tiempo de fabricacidn, obteniendo comc producto final un
tubo en el que las aletas son de su propio material en una
pleza con é1 mismo.

Consiste en esencia la invencidn en tomar como ele-
mento de partida un tubo de dimensiones adecuadas y del ma-
terial previsto, en someter a este tubo a wna accidn mecé-
nica de compresidn radial, valiendose de un Util previsto
de varios rodillos prensores dispuestas en posicidn dieme-

tral, en presionar sobre el material del tubo con un grado

9
%
i



EN

10.

15,

20,

25.

< Ea
PR
g

de presidn funcidn de la maleabilidad del,tubo, para provocar
la elevacidén del material del mismo pafa constituir en la
superficie del tubo un relieve en sentido helicoidal, cuyo
relieve constituye la aleta continua deseada, pudiendo efec- -
tuar este relieve formas de seccidn transversal diversa, ya
afilada, ya con fondo circular o de tipo rectangular, en de-
pendencia con las formas de doblado que se hayan de dar al
tubo, evitandose asi irregularidades en el doblado,

La facilidad de poder elegir en cada caso el perfil
de aleta apropiado segin su aplicacidn es de gran ventaja
pera los trabajos de montaje de aparatos, no corriendose
nunca el peligro de aplastar las aletas y dando como conse-
cuencia un mejoramiento en la construccidn.

En las aplicaciones del tubo obtenido, por ejemplo
para los cohdensadores de neverss, se obtiens la simplifica-
cibén de colocar el tubo directémente, con las curvaturas que
convenga, mientras que ectualmente, 2 un tubo curvado andlo-
gemente es preciso soldarle varillas transversales como me-
dios radiadores, a todas luces imperfectas y que exigen pun-
tos de soldadure para su fijacidn.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica en otras formas que difieran en deta-
lle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripcidn, a
las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba.
Podrd, pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con
los medios y materidee més convenientes, por quedar todo

elld comprendido en el espftitu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como no divulgado ni practicado en Espafia, comprende lés si-
guientes reivindicaciones:

1. Perfecclonamientos en la fabricecidn de tubos con

5. aletas, caracterizados esencialmente por el hecho de formar
las aletas en la superficie del tubo, por propia deformacidn
expansiva del material de éste, a cuyo fin se procede a pre-
‘parar un tubo con el material y dimensiones previas, sometien-
dolo despues al trabajo de un ﬁtii que comprende varios rodi-

10. 1los convenientemente dispuestos en forma diametral y en apli-
| car al conjunto una presidn cuya intensidad es funcidn de la
maleabilidad del metal del tubo, dando lugar este presidn a
la elevacidn sobre la superficie exterior del material presio-
. nado que va formando una cresta helicoidal sobre el tubo, va-
15, riable esta cresta en su forme, de acuerdo con las ulteriores
apliceciones y curvaturas que ha de tomar el tubo.

2. Perfecclonamientos en la fabricacion de tubos con
aletas.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria

'20, que consta de cuatro hojas, foliadas y escritas a miquina por
una sola de sus caras.

Madrid, a 17 de Diclembre de 1.960

JOASUIN MATEO SUBIRA |

P. a.
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