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L A T E N T E

I N V E N C I Ó N ^ ,

por "BERFE0CI0NAMIENT03 EN, O RELATIVOS A, RELEVADORES DE 
SOBRECARGA Ú OTROS DISPOSITIVOS RETARDADORES DE TIEMPO", a 
favor de l a  firm a ing lesa ALLEN WEST & COMPANY LIMITED, do­
m iciliada en "Lewes Road^, Brighton 7, Sussex, In g la te r ra .
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MEMORIA DESCRIPTIVA . .i

La p resen te  invención se re f ie re  a perfeccionam ientos 
en, o re la tiv o s  a, re levadores de sobrecarga u o tro s  d is ­
p o s itiv o s  re tardadores de tiempo.

El objeto de l a  invención es l a  p rov isión  de un re le ­
vador de sobre oarga perfeccionado, o de o tro s  dispogLtivos 
re ta rdadores de tiempo.

En su. sentido más amplio l a  invención consiste en un 
d isp o sitiv o  re tardador de tiempo ta l  como por ejemplo un 
relevador de sobrecarga, de l a  d a s e  en l a  cual el re tardo  
en tiempo es causado por ap licación  de un medio de a r ra s tre  
a l movimiento re la tiv o  de l a s  dos p a rte s , en que dicho ar 
r r a s t r e ,  de na tu ra leza  mecánica, es producido mediante l a  
d i^ o s ic ió n  de que el citado movimiento re la tiv o  efectúa 
una deformación o amasado del m aterial conocido como masi­
l l a  fu e r te , es d ec ir, p a p il la  altamente v iscosa.
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. Con objeto de que l a  invención pueda ser más claramente 
entendida se d esc rib irá  ahora un relevador de sobrecarga de 
acuerdo con l a  misma y con re fe ren c ia  a l a s  fig u ra s  de l a s  cuar- 
t ro  lám inas de dibujos anexas y que i lu s tra n  una rea lizac ió n  
como ejemplo no l im ita t iv o .

En lo s  dibujos!
l a  f ig . la  es una elevación fro n ta l de dicho relevador 

de sobrecarga.
l a  f ig .  2a es una p la n ta  del mismo.
La f ig .  3a es una elevación la te r a l  del mismo v is to  des­

de l a  derecha de l a  f ig .  l a .
l a  f ig .  4a es una elevación la te r a l  seccionada del mismo 

cuya sección está  dada según l a  l ín e a  IV-IV de lq. f ig .  l a ,  y
La f ig . 5á es una secolón fragm entaria dada según l a  l i ­

nea V-V de la  f ig .  4a .
Refiriéndonos a lo s  dibujos* e l relevador de sobrecarga 

es un relevador a t r e s  fa se s  y comprende t r e s  arro llam ien tos 
1, en solenoide v e rtica les*  uno para  cada fa se . Cada a r ro lla ­
miento t ie n e  un 6nbolo buzo v e r t ic a l  de h ie rro  ¿  cuya p a r­
te  superior es tá  dentro da dicho arro llam iento  y cuyo ex tre­
mo in fe r io r  se extiende normalmente hacia  abajo a una consi­
derable d is ta n c ia  por debajo del fúndo del citado a r ro l la ­
miento. $n l a  p a rte  superior de cada arro llam iento  ¡L -está f i ­
jado un núdeo  2, de m ateria l magnético, y la  excitación  del 
re fe rid o  arro llam iento  tiende a t i r a r  del émbolo ^  hacia  a r r i ­
ba h asta  que el extremo superior del mismo tope contra el men­
cionado núcleo f i j o .  El recorrido  hacia  a r r ib a  de cualquiera 
de lo s  émbolos ^  t ra b a ja  como para operar un mecanismo común
de disparo* que se d esc rib irá  después* con lo  cual el c irc u i­
to  controlado es interrum pido.
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Espaciado a l  fre n te  de oada émbolo :2 y a un n iv e l consi­
derablemente in fe r io r  respecto a l  extremo in fe r io r  del arro ­
llam iento está  f ija d o  un re l e c t iv o  e je  h o rizo n ta l ^  que se 
-extiende p a ra le lo  a l  plano que contiene lo s  e je s  de émbolos, 
y fijadam ente montado en cada eje 4 , con su plano de centro 
conteniendo e l e je  del respectivo émoolo ¿  hay un respectivo  
disco in te r io r  Rotatoriam ente montada en oada e je  i  está 
una respectiva  rueda e x te r io r  6, que es hueca e incluye dentro 
de e lla  el respectivo  disco in te r io r  Asi, como se muestra 
mejor en la  f ig . 53, oada rueda ex terio r 6, t ie n e  dos pa redes 
la te r a le s  2. en forma de disco que# en su zona de máximo rad io , 
están  unidas por una pared c ircun ferencia l 8. l a s  dos paredes 
la  te ra le  s i  tienen  pro tuberancias cen tra le s  R con agujeros a 
cuyo tra v é s  pasa el f ija d o  e je  4,, estando extendidas contra 
l a s  su p e rfic ie s  l a t e r a le s  de dicho disco in te r io r  J¡¡ l a s  super­
f i c i e s  in te r io re s  de l a s  c itad as  p ro tuberancias.

La p e r i f e r ia  circun ferencia l de cada disco in te r io r  j¡? no 
es  c irc u la r  sinó que tie n e  radio v a riab le . En l a  rea lizac ió n  
p a r t ic u la r  que estamos describiendo, como se muestra en l a  f ig . 
4&, e l contorno de un disco exacto con cinco re co rte s  en su 
p e r i f e r ia  c ircun fe ren cia l arqueados e igualmente espaciados, 
deja en á l  cinco sa lie n te s  en dicha p e r i f e r ia  c irc u n fe ren c ia l. 
E s to s  s a lie n te s  son de mayor radio que e l de lasprotuberan** 
c ia s  Jg, en l a s  paredes e x te rio re s  de la  rueda ex te rio r 6,, y 
a s i  sobresalen en el espacio hueco dentro de l a  re fe r id a  rue­
da e x te r io r .

También l a  p e r i f e r ia  in te r io r  de l a  pared c ircun feren cia l 
J3 de cada rueda ex te rio r j5 no es c irc u la r  sinó que análogamen­
te  tien e  radio v a riab le . Hn l a  rea lizac ió n  p a r t io u la r  que des­
cribim os su contorno, como se muestra en l a  f ig ,  i s ,  es o ir -
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pero con s e is  arqueados re c o rte s  igualmente espaciar- 

dos en e l la ,  dejando a s i  se is  A lie n te s , conforme g ira  cada 
rueda ex te rio r  6,, lo s  extremos en p a rte  c i l in d r ic a  de lo s  sa­
l ie n te  s en la  p e r i f e r ia  in te r io r  de gi pared c ircun ferencia l 
8 pasan justam ente cerca de lo s  extremos con p a rte  o llin d rio a  
de lo s  sa lie n te s  de la  p e r i f e r ia  ex te rio r de l o s  resp ec tivo s 
d iscos i n t e r io r e s ^ ,  pero , desde luego, donde lo s  huecos en­
t r e  e l paso de lo s  s a lie n te s  as mútuo el juego es más amplio.

La p e r i f e r ia  o ircunferenciaL ^xterior de cada rueda jb ex¡- 
t e r io r  está  formada con dentado de tr in q u e te  como se muestra 
y e l embolo respectivo  2[ t ie n e , pivoteantem ente concetado a 
su extremo in fe r io r  en ¡LQ, un extremo de una palanca cuyo o— 
tro  extremo está  pivoteado a dicha rueda e x te rio r ¿  de suerte 
que l a  c itada palanca o sc ila  alrededor del e je  de l a  re fe r id a  
rueda ex te rio r conforme el émbolo sube y baja . Más p a r t ic u la r ­
mente, dicha palanca consta de dos p lacas  p a ra le la s  ¿ i  una a 
cada lado del respectivo  émbolo ¿  y de la  rueda e x te rio r ti, 
estando dichas p lac as  pivoteantemente conectadas a l émbolo 
por medio de un pasador p iv o te  que pasa en Ig  a trav és  de l a s  
mencionadas p lac as  y del expresado émbolo, y estando l a s  c i ta ­
das p lacas  p ivoteadas a dicha rueda ex te rio r 6, en v ir tu d  de 
que sus extremos term inan en a n il lo s  l i a  relativam ente amplios 
que rodean l a s  p a r te s  e x te rio re s  da l a s  p ro tuberancias 2. Re 
l a s  paredes l a te r a le s  de la  mencionada rueda e x te rio r .

Cada palanca 1^ t ie n e  un fiador Ig  pivoteantem ente monta- 
do en e l la  mediante el antedicho pasador p iv o te  en 1Q, cuyo 
fiador engrana el an te s  indioado dentado de trin q u e te  de l a  
resp ec tiva  rueda 6,, como se muestra en la  f ig .  18, de t a l  ma­
nera que conforme sube el respectivo  émbolo con lo  cual se 
mueve l a  c itada palanca 11. a lrededor del e je  de l a  rueda ex-
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^  ^^  ^te r io r  6, en una d irección , cada fiado  Y g ira  dicha rueda exte­

rio r  alrededor de su e je  en la  misma dirección y , conforme el 
re fe rid o  émbolo cae y moviendo por e llo  a l a  c itada palanca a l ­
rededor del e je  de l a  mencionada rueda ex te rio r en l a  o tra  di­
rección, e l re fe rid o  fiador corre librem ente sobre lo s  d ien tes  
de tr in q u e te , dejando es tac io n aria  a l a  expresada rueda exte­
r io r .

El antedicho a b a c io  hueco dentro de cada rueda e x te rio r 
está  cargado con el m ateria l S ilicon viscoso conocido como 
^m asilla  fu e r te " . E sta es un f lu id o  de a l t a  viscosidad que 
puede ser conformado po r amasado. En l a  p resen te  d isposic ión , 
debido a lo s  s a lie n te s  en l a  p e r i f e r ia  ex te rio r  de cada disco 
in te r io r  ^  y a l a  p e r i f e r ia  in te r io r  de l a  pared circunferen­
c ia l 8 de cada rueda ex te rio r  .6, dicha rueda ex te rio r solo 
puede ser g irada por un amasamiento de l a  c itad a  p a p il la  fu e r­
te ,  y a s i  e s ta  p a p il la  r e s is te  Godiblemente a la  ro tac ión  de 
l a  expresada rueda e x te r io r , l a  d isposición  es  t a l  que, s i 
cualquier arro llam iento  en solenoide i  e s tá  sometido a sobre­
carga, e l respectivo  ámbolo J? se e levará  en oposición a la  re ­
s is te n c ia  formada por l a  viscosidad de l a  p a p il la  fu e rte  en la  
resp ec tiva  rueda e x te r io r  6_, y l a  últim a será en consecuencia
amasada. Evidentemente cuanto mayor es l a  sobrecarga, más rá ­
pida será la  subida del émbolo.

l a  p a p il la  fu e rte  tien e  l a  propiedad de que se autorecompo- 
ne cuando se disgrega y a s í ,  en l a  p resen te  d isposición  e l la
es, en efec to , in tu n d ib le , y solo puede p e rm itir  l a  ro tac ió n  
de cada rueda e x te rio r por s u f r ir  una operación de amasado. 
Otra propiedad de l a  p a p il la  fu e rte  es l a  de que no moja meta­
l e s  y a s i  no hay tendencia a e scu rrirse  hacia fuera entre l a s  
su p e rf ic ie s  de co jin e te s  de l a  rueda e x te r io r .
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Cuando cualquier arro llam iento  en eolenoide i  es desexci­
tado o cesa l a  sobrecarga, e l  respectivo  émbolo 2  es l ib r e  par­
ra  caer instantáneam ente, conforme* en la  d irecc ió n  hacia abajo 
de dicho émbolo, el respectivo  fiad o r Ig  corre librem ente sobre 
e l dentado en tr in q u e te .

Describiendo ahora el mecanismo de.disparo, lo s  contactos 
que van a ser soltados constan de un contacto f i j o  f le x ib le  1¡?. 
montado en un muelle lam inar 14 , y un contacto movible 1J? que 
está  pivoteantemente montado en 16 en una p laca  v e r t ic a l  f i j a  
17. Dicho contacto móvil 1^ está  impulsado, por medio de un muet- 
l l e  18 en l a  d irección  que obliga a descontactar respecto a l 
contacto f le x ib le  f i j o  12, pero normalmente es  mantenido en 
contacto con dicho contacto 12 por topar contra el borde pos­
te r io r  de una tosca  p laca disparadora ho rizo n ta l 12 de mate­
r i a l  aisL ante. Dicha p laca  disparadora 12 es tá  pivoteantem ente 
montada en tre sus bordes a n te r io r  y p o s te r io r  sobre una p laoa 
j20 a is la n te  f i ja d a  verticalm ente , de manera de ser p ivo teab le  
alrededor de un e je  paralel$&, sus bordes a n te r io r  y p o s te r io r , 
y cerca de su extremo o borde delan tero  solapa l a s  cabezas de 
t r e s  pasadores 2¡1 de disparo que pasan a tra v é s  de agujeros 
v e r t ic a le s  en lo s  respec tivos n á d e o s  2" Si alguno de lo s  ná­
d e o s  í e s  levantado por sobrecarga, empuja a l  respectivo  pasa­
dor de disparo 20 hacia  a rrib a  y con e llo  o sc ila  a l a  p laca  
disparadora comdn 12 alrededor de su e je  de p ivoteo , levantan­
do e l borde delantero de l a  misma y bajando e l borde p o s te r io r . 
Este movimiento de dicha p laca  disparadora 12 tra e  a l borde pos­
te r io r  de l a  misma a co in c id ir con una muesca jjg en el contac­
to  móvil 1]$ y en consecuencia este  últim o queda l ib r e  para mo­
verse, bajo l a  in flu en c ia  de su muelle impulsor 13, fuera  de 
contacto con el contacto estacionario  15.



, 2a ra  d isparar manualmente ló s  ^ ó ^ a c tu s  13  ̂ 15 y tambión pa- 
ra  m ontarlos de nuevo d e ^ u á s  de que hayan sido automáticamente 
soltados# e s tá  p ro v is ta  una barra impulsora j¡?2 h o rizo n ta l. Esta 
p a^ , con un ajustado deslizam iento a trav o s de dos agujeros# uno 
en l a  p laca f i j a  a is la n te  20 v el o tro  en un lóbulo en o tra  
p laca  f i j a  a is la n te  2^ p a ra le la  a l a  c itada p laca  ^0. la  r e fe r i ­
da barra impulsora g¡2 tie n e  una pro tuberancia  ¿ó y un muelle he­
l ic o id a l  enrollado sobre dicha barra# que está  en compresión 
en tre l a  mencionada pro tuberancia y l a  p laca  20, impulsando a s í  
a l a  expresada barra  impulsora a una posic ión  normal en l a  que 
l a  mencionada pro tuberancia  topa xontra el citado lóbulo ¿ 4.

El extremo p o s te r io r  g 8 de dicha barra impulsora ¿2 es de 
diámetro reducido y pasa con considerable juego a trav ás  de un 
agujero en el contacto móvil 15 . para a b r i r  lo s  contactos 12* í5* 
l a  re fe rid a  b arra  impulsora es presionada hacia  a t rá s  en oposi­
ción a su muelle impulsor de suerte que su extremo p o s te r io r  
contacte  a l muelle lam inar 1^  y p resiona el contacto 12 fuera  
de contacto con el contacto IJ5. Para volver a montar lo s  contac­
to s  despuás de haber sido automáticamente soltados# temblón es 
presionada hacia  a t r á s  dicha b arra  impulsora j?2# y e s ta  vez es 
presionada más a l lá  y no solo p resiona  el muelle lam inar 3̂  y 
contacto 13 hacia  atrás#  sinó el escalón en el extremo delante­
ro de l a  p a rte  ¿ó de extremo reducido presiona el contacto 13 

hacia  a t r á s  h asta  que l a  muesca ¿g l ib e ra  l a  p laca disparadora 
19, con lo  cual el extremo p o ste rio r de e s ta  últim a sube a ai 
posic ión  normal; y cuando dicha barra impulsora g2 es lib e rad a  
de empuje el contacto 12 re to rna a su posic ión  normal de con­
tac to  con e l contacto 1*5.

Describiendo ahora c ie r to s  d e ta lle s  de construcción# lo s  
arro llam ien tos 1 están montados en re sp ec tiv a s  bobinas a ís la n -
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^es RR# y d ichas bobinas está f i ja d a s  a un bloque de base pos­
te r io r  20, con la  p laca  gO interm edia, la  p laca  g2 e s tá  f i ja d a  
a l a s  bobinas ¿2  por medio de to r n i l lo s  21. y lo s  mismos fo rn i­

co a l a s  correspondientes bobinas en fren te  de l a  p laca  g2, y 
también resp ec tivo s yugos 21 de m ateria l magnético enfren te de 
l a s  p lacas  32* los yugos 21 de m ateria l magnifico doblan sobre 
l a s  p a r te s  a l t a s  de l a s  bobinas y están  in teg rados con lo s  re s­
p ec tiv o s  núcleos 1* lo s  e je s  i  están fijam ente vinculados a la s  
p lacas  2J? por medio de to r n i l lo s  24* estando dichas p lacas  2R 
b ifu rcadas para  acomodar l a s  ruedas 6,.

Se verá que lo s  émbolos g  son huecos* Contienen en sus hue­
cos in te r io re s  lo s  respectivos m u lla s  12 (íig*  4&) por lo s  que 
lo s  fiad o re s  ¿2 son impulsados# alrededor de sus p iv o te s  10# a 
engrane con lo s  d ien te s  de trin q u e te  de l a s  ruedas 1* Cada uno 
de es to s  m uelles 12 es un muelle plano de considerable longitud  
doblado hacia  a t r á s  sobre s i mi gao dentro del émbolo, un ex tre­
mo del cual es tá  f ija d o  a l  émbolo y cuyo o tro  extremo pasa a l  
e x te r io r  del émbolo (que e s tá  recortado en su extremo in fe r io r)  
y es tá  su jeto  a l fiad o r Ig . Después de que cualquier émbolo g  
ha sido levantado a un punto determinado por e l respectivo  arro­
llam iento  1 , el fiad o r correspondiente lg  es lib erado  desde lo s  
d ien te s  de trin q u e te  de l a  correspondiente ru e d a n , de suerte 
que e l movimiento re s ta n te  del émbolo es rápido y da su e lta  rá ­
p ida . A sí, en dicho predeterminado punto un sa lie n te  lg a  de l ci­
tado fiad o r viene a contacto con l a  p e r i f e r ia  in te r io r  del émbo­
lo , después de lo  cual e l re fe rid o  fiador es incapaz de g ira r  
alrededor del pivote ¿0 para mantener -engrane con lo s  d ien tes  
trinquete*

Se verá que l a s  p la c a s  2R en su extremo in fe r io r  doblan

l í o s  aseguran l a s  re sp ec tiv a s  p lac as  2R de m ateria l no magnèti-



5.

10.

15.

20.

25.

30.

horizontalm ente y soportan lo a  respec tivos émoolos R y palancas 
11 en su posición  bajo la  normal, con objeto de que el relevar- 
dor pueda ser a ju s tab le  de acuerdo con el grado de sobrecarga 
a l cual es de desear que e l migno se dispare) lo s  agujeros en 
l a s  p lacas  2Js & cuyo trav os pasan lo s  to r n i l lo s  2á; están v e r t i ­
calmente alargados de suerte que) aflojando dichos to rn il lo s )  
l a s  re fe r id a s  p lacas  pueden ser a ju s ta o  s subiéndolas o baján­
dolas. TSsto también a ju s ta  lo s  conjuntos 2?) 6, re ta rd ad o res de 
tiempo y lo s  émbolos 2. a rr ib a  y abajo , haciendo a s i  a lo s  émbo­
lo s  más o menos prontamente a tra íd o s . Las p lac as  que constituyen 
lo s  yugos magnéticos 22, tienen  ab ertu ras  rec tan gu lares reco rta ­
das de e l la s  como muestra l a  f ig .  18 y leng üetas 2á ( f ig . 4&) 
presionadas fuera de l a s  p lacas  2J2 que desLizan en e s ta s  abertu ­
ra s .  Los bordes superiores de e s ta s  lengüetas 2¿ indican) contra 
marcas oai ib radas en lo s  bordes de dichas ab ertu ras  rectangula­
res) lo s  amperios requeridos para subir lo s  re sp ec tiv o s  émbolos 
2, y d isparar el re levador.

áa verá que la  plana verticalm ente f i ja d a  e s tá  montada 
con fu e r te  unión en e l  bloque base p o s te r io r  30.

Las re fe ren c ias  37 y 38 (f ig . 3s) designan lo s  dos extremos 
de cada arro llam ien to  de solenoide.

En la  p rá c tic a  el relevador de sobrecarga contro lará usual­
mente un contactador de t r e s  fagas. Los arro llam ien tos 1 estarán  
conectados a l a s  re sp ec tiv a s  fa se s  controladas por dicho contac­
tador) y lo s  contactos 12.) 12 "estarán conectados en e l c irc u ito  
mantenedor del arro llam ien to  contactador. El m ateria l de S ilicon 
viscoso conocido como "p a p illa  fuerte**) e s tá  alojado) como an tes 
se e s tab lec ió ) en el espacio hueco dentro de cada rueda ex te rio r 
6, y es te  m ateria l es el producto de una reacción en tra a c e ite  Si­
lico n  y un compuesto de boro) t a l  como por ejemplo ácido bóricO)



„con ad ic ión  de un henchidor* t a l  como lito p o n o . Más p a r t ic u la r ­
mente puede ser de acuerdo con una u o tra s  de l a s  p a te n te s  in ­
g lesas  Números 605218 y 661655*

N O T A

Hecha l a  descripción del p resen te  invento se hace constar, 
que e s ta  so lic itu d  se acoge a l a  p rio rid ad  de l a  so lic itu d  de 
pa ten te  ing lesa  NS 42906/59# depositada e l 17 de Diciembre de 
1959* y que se declaran como nuevas y de p rop ia  invención l a s  
re iv ind icac ion es s igu ien tes:

1*** ¡Perfeccionamientos en, o re la tiv o s  a* relevadores de 
sobrecarga u o tro s  d isp o sitiv o s  re tardadores de tiempo, de l a  
clase en l a  que el re ta rdo  de tiempo es oausado por a p lic a r  un 
a r ra s t re  mecánico a l movimiento re la tiv o  de l a s  dos p a r te s , ca­
ra c te rizad o s  porque l a  c itada rámora mecánica se produce median­
te  una disposición en l a  que el re fe rid o  movimiento re la tiv o  
efectúa una deformación o amasado del m ateria l conocido como 
p a p i l la  fu e r te  o de a l t a  viscosidad#

2#- Perfeccionam ientos, según la  re iv ind icac ión  1, carac­
te riza d o s  porque e l movimiento re la tiv o  de dichas dos p a r te s  es 
un movimiento re la tiv o  de ro tación .

5 . -  ¡Perfeccionamientos, según l a  re iv ind icación  2* carac­
te rizad o  porque en e l d isp o sitiv o  realizador una de dichas dos 
p a r te s  es  una p a rte  ex te rio r hueca y l a  o tra  es  una p a r te  in te ­
r io r  inc lu id a  dentro de l a  citada p a rte  e x te r io r , estando l a  
re fe r id a  p a p a il la  fu e r te  inclu ida también dentro de l a  mencio­
nada parte , e x te rio r y estando conformadas dichas dos p a rte s  de 
suerte  que e l movimiento ro ta to r io  re la tiv o  de l a s  mismas
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e l a  expresada p a p il la  fu er-

4 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv ind icac ión  3, carac­
te r iz a d o s  porque en el d isp o sitiv o  rea lizad o r el in te r io r  de 
la  p rec itad a  p a rte  e x te rio r es de forma en general c il in d r ic a
y l a  re fe r id a  p a rte  in te r io r  es también de forma en general ci­
l in d r ic a  y coaxial con el in te r io r  mencionado, y porque l a  pe­
r i f e r i a  c ircu n fe ren c ia l in te r io r  de dicha p a rte  e x te rio r  y l a  
p e r i f e r ia  c ircun fe ren c ia l ex te rio r de l a  c itada p a rte  in te r io r  
tien e  en ambas rad io s  v a riab les  con respecto a l e je  común, con 
lo  cual el movimiento ro ta to r io  re la tiv o  de l a s  dos p a r te s  men­
cionadas efectúa la  deformación o amasado de la  expresada papi­
l l a  fu e r te .

5 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv ind icación  4, carac­
te riz a d o s  porque la  p e r i f e r ia  c ircu n fe ren c ia l in te r io r  de di­
cha p a rte  e x te r io r  es c il in d r ic a  pero con en tran te s  formados 
en ella a in te rv a lo s  espaciados a gu alrededor, y la  p e r i f e r ia  
c ircu n fe ren c ia l e x te r io r  de l a  p arte  in te r io r  es c i l in d r ic a  pero 
con en tran te s  formados en e l la  y espaciados a su alrededor a 
in te rv a lo s  espaciados*

6 . -  Perfeccionam ientos, según l a s  re iv ind icacion es 4 o 5, 
ca rac te rizados porque l a s  paredes l a te r a le s  de dicha p a rte  ex­
t e r io r  están in terio rm ente formadas con pro tuberancias coaxia­
l e s  que topan contra lo s  lad o s  de la  mencionada p a r te  in te r io r .

Y.- Perfeccionam ientos, según alguna de l a s  re iv ind icacio ­
nes precedentes, y cuyo d isp o sitiv o  rea lizad o r es un relevador 
de sobrecarga, carac terizados porque el movimiento re la tiv o  de 
dichas dos p a r te s  es efectuado por el movimiento de una armadura 
bajo l a  in flu en c ia  de un arro llam iento  sobrecargado.

8 .-  Perfeccionam ientos, según l a  re iv ind icac ión  7, carao-



te rlaa ao s  porque en e l d isp o sitiv o  rea lizad o r una de l a s  dos 
p a r te s  está  f i ja d a  en forma estab le  y la  re fe rid a  armadura es­
tá  operativamente acoplada a la  o tra  de l a s  dos expresadas p a r­
t e s  por medio de un d isp o sitiv o  a tr in q u e te  con fiad or) con lo  
que el movimiento de l a  citada armadura bajo l a  in flu en c ia  de 
dicho arro llam ien to  sobrecargado efectúa l a  ro tación  de l a  
o tra  p a r te  mencionada, y el movimiento de re to rno  de l a  re fe ­
rid a  armadura, a l  desexcitarse  dicho arro llam ien to  sobrecar­
gado, tien e  lu g ar librem ente.

9 . "* Perfeccionam ientos, según l a s  re iv ind icac ion es  3 y 8, 
carac terizados porque l a  p a rte  f i j a  es l a  p a rte  in te r io r  y lo s  
d ien tes  de tr in q u e te  del d isp o sitiv o  en trin q u e te  con fiad o r 
están formados alred-edor de la  p e r i f e r ia  c ircu n fe ren c ia l de 
l a  p rec itad a  p a rte  e x te rio r .

10. -  Perfeccionam ientos, según alguna de l a s  re iv ind icac io ­
nes Y a 9, carac terizados porque dicho arro llam iento  de sobre­
carga es un arro llam ien to  de solenoide y la  mencionada armadura 
e s  émbolo para  la  expresada d isposición de arro llam ien to  de 
solenoide.

11 . -  Perfeccionam ientos, según l a s  re iv ind icacion es 8 y i0 , 
ca rac te rizad o s porque dicho émbolo es hueco y contiene un mue­
l l e  que impulsa a l fiad o r del citado d isp o sitiv o  tr in q u e te  y 
f ia d o r a contacto de engrane con e l tr in q u e te , siendo e l re fe ­
rido muelle un muelle plano doblado hacia  a t rá s  sobre s i  mismo 
dentro del mencionado émbolo y teniendo un extremo sujeto  a 
dicho émbolo y pasando e l o tro  extremo a l  e x te r io r  a trav és
de una ab ertu ra  en l a  pared del propio émbolo y actuando sobre 
el citado tr in q u e te .

12. -  Perfeccionam ientos, según alguna de l a s  re iv in d icac io ­
nes Y a 11, carac terizados porque dicha armadura y l a s  dos c i -



263299^adas p a r te s  están incorporadas en una unidad, y e s ta  unidad es 
a ju s taó le  con re lac ión  a l re fe rido  arro llam ien to  de sobrecarga 
con lo  que l a  posición  normal de la  mencionada armadura con re s ­
pecto a aquel arro llam iento  de sobrecarga, y por lo  tan to  a l  mí­
nimo de co rrien te  requerido para mover dicha armadura, es ajustan- 
b le .

13. *- Perfeccionam ientos, según alguna de l a s  re iv in d icac io ­
nes Y a 12, carac terizados porque e l d isp o sitiv o  rea lizad o r com­
prende contactos normalmente cerrados y medios para d isp ara rlo s  
en respuesta a l movimiento de l a  citada armadura cuando es movi­
da bajo la  in flu en c ia  del re fe rid o  arro llam iento  de sobrecarga.

14. -  perfeccionam ientos, según alguna de l a s  re iv ind icacio ­
nes Y a 13 , carac te rizados porque dicho relevador de sobrecarga 
es un relevador de sobrecarga a t r e s  fa se s , y tie n e  t r e s  a r r o l la ­
mientos de sobrecarga, t r e s  armaduras y t r e s  p a re s  de dos p a r te s  
movibles relativam ente^

15*-* Perfeccionam ientos, según l a s  re iv ind icac ion es 13 y 14, 
carac te rizados porque lo s  citados contactos normalmente cerrados 
son comunes a todas l a s  t r e s  fa se s  y son so ltados en respuesta 
a l movimiento de cualquiera de l a s  t r e s  mencionadas armaduras.

1 6 .-  perfeccionam ientos en, o re la tiv o s  a , re levadores de 
sobrecarga u o tro s  d isp o sitiv o s  re ta rdadores de tiempo.

Según se describe y re iv in d ica  en l a  p resen te  memoria que 
consta de tre c e  ho jas fo lia d a s  y mecanografiadas por una sola 
cara y de cuatro lám inas de dibujos. '

Madrid, a 16 de Diciembre de 1960.
ALLEN WEST & COMPANY LIMITED.
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