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Con la presente solicitud adicional se trata de mejorar 
notablemente las piezas cerámicas que en las solicitudes an­
teriores se han reivindicado, en particular en cuanto a su ali- 
geración de peso, incurriendo la notable ventaja de que las 
piezas de envolvente trapezoidal de contorno escalonado son 
conse¡guidas dos áe ellas en una sola, pieza simplemente por con­
solidación. de uno de sus laterales, dando lugar a la forma­
ción de una mayor compresión puesto que su superficie superior
es mayor, disponióndose una canalización central para llenar 
de hormigón que realisa verdaderamente la llamada, capa de com­
presión, al igual que en la parte inferior se disponen dos 
huecos o canalizaciones donde se dispone el varillaje de hie­
rro ordinario o acero pretensado en sus distintas escalas o 
Diedidas y en número necesario de acuerdo con la construcción 
o forjado. Esta unión de dos piezas cerámicas por uno de sus 
laterales de las que forman, las viguetas del forjado es sus­
ceptible de realizarse con piezas de más de un punto escalo­
nado (piezas que figuran en adiciones anteriores).

Por lo que se refiere a la pieza de interconexión esta 
es más reducida y por lo tanto ligera de peso, toda vez que 
de una de las piezas de interconexión anterioi§sy usadas por 
el demandante al ser cortada por la. mitad en posición horizon­
tal nos surge la que ahora nos ocupa y que por su poco peso 
es utilizada en forjados donde esta característica se requie­
ra, consiguiéndose con esta reducción de pieza en cuanto a 
su altura el eliminar la capa de compresión que se disponía :n 
entre pieza y pieza de interconexión sobre la que formaba la d 
vigueta, toda vez que ahora enrasan las piezas que constitu­
yen las viguetas y las de interconexión.

Para mejor comprensión de la descripción que sigue se 
adjuntan dibujos a los cuales se hará constante referencia a 
lo largo de la misma, siempre a título de eiannile nn
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La Fig. 18., es una vista en perspectiva de lo que en 
sí constituirá ol forjado con las nuevas presas, donde se 
aprecia claramente el en.rasamien.to de la piesa do interce- 
nexiÓn con las que constituirán las viguetas.

La Fig. 28., es una vista en perspectiva de la nueva 
pieza que 3a lugar a la configuración de dos do las piezas 
de viguetas de las anteriormente utilizadas por el solici­
tante, y que atiera están unidas lateralmente formpndo un
mono bloque, a la ves que con. líneas de pinitos se marca el 

la supresión
de parte realisada superiormente que alipera de peso a la 
pieza y por lo tanto al forjado que se realice en obra.

La Fig. 3-., muestra igualmente lo expresado en la 
figura anterior, o sea en linea de puntos la parte que se 
suprime y aligera de peso a la pieza de interconexión que
es la que se representa en esta figura.

Consiste la presente invención en las ate joras introdi 
oídas en el objeto de la patente principal n8 224.018 so­
bre nuevo procedimiento para la. ejecución en forjados de 
pisos, caracterizadas porque las piezas cerámicas que con; 
tituyen las viguetas son construidas ce manera que dan lu­
gar a la formación de una doble vigueta (l) puesto que ca 
da una de las piezas empleadas anteriormente (2) son unid 
en perfecta consolidación por sus laterales (3) saliendo 
en una sola pieza, disponiéndose en el centro de ellas un 
canalización (4) que al llenarse de mortero u hormigón (¡; 
dará lugar a la formación de una capa de compresión que ( 
gará una mayor resistencia, a la pieza constitutiva de la 
vigueta precisamente en el centro que es donde se unen s< 
lidaríámente para, formar con dos piezas cerámicas anterf 
res, una sola. §ada la característica de doble pieza (l) 
esta en su parre inferior lleva, practicadas unas canaliz
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chales se 01.'-pondrá el vai'illajo '¡,'7) 
le heraigón (3) que otorgará

trac-

erauiento de peso y por lo tanción (3) determinando un aj
to una menor altura del forjado o espesor, quedando suscep­
tible de aplicar este nuevo forjado en otras donde su cons­
trucción necesita ser muy leve, descansando la pieza de in­
terconexión (9) sobra loo: pu tos escalonados (10) de la pie 
sa ncnotlocue cue constituye la vigueta dispuestos lateral-

' ! Z caco caliente arcui a r  ̂11 j
y en virtud de los planos incidentes de todas las piezas q 
contactan en toda sn superficie.

Si bien la forma de ejecución aquí descrita constituye 
aplicación preferente de la presente invención podrán in­
troducirse modificaciones de forma y da detalle sin que po: 
ello se altere la ssencialidad de la misma que se reivindi 
ca en la siguiente

11 erando e. cu ves 1
al monobloque erg rasado le consabida resistencia a 
ción.

Una vez tendidas las viguetas 'descritas (l) y puesto 
que las niegas conservan el ri:UíC ezcvlonado, se interpone 
entre ellas la llanada pieza re interconexión (9) que ha
sido reducida en altura la sección (A) a la ves que en las is.
piezas ouc constituyen la vi uñeta ha sido reducida la sec- ^

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las si­
guientes reivindicaciones.

1§ .— --ojoras intrO'.'.ucidas en el cbjOuo de la ¿miente pri. 
cipal na 224.013 sobre huevo prccediaiento para, la ejecuc-iói 
en forjados de pisos, car ...eterizadas porque las viguetas qu 
se emplearán dais lugar a lo. configuración do una doble viga* 
ta, puesso que cada una de las piezas empleadas antoriemen-
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mente, disponiéndose on el 
en sentido superior que al 
a la foración de una cana

odc por sus laterales solidaría- 
centro de ellas una canalización 
llenarse do hormigón dará lupar 
de coup-resión que otorgará mayor

i

í
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resistencia a las piezas monobloque que constituyen las vi­
guetas, precisamente en el centro de dicho monobloque que 
es donde so h._. llevado a cabo la citada solidificación.

23.- mejoras, según la reivindicación anterior caracte­
rizadas porque la doble pieza nonobloque en su parte inferior 
lleva practicadas unas canalizaciones en sentido paralelo 
entre ellas y longitudinales al nonobloque, en las cuales 
se dispondrá el varillaje necesario llenándolas de hormigón 
que otorgará conjuntamente la consabida resistencia a la 
tracción.

1̂ .

3 .

3&.- *̂e joras, según las reivindicaciones anteriores 
caracterizadas porque una vez tendidas las viguetas descri­
tas y puesto que las mismas conservan el mismo escalonado, 
se interpone entre ellas la llanada pieza de interconexión 
reducida en altura al igual que las piezas que forrean las 
viguetas, quedando en enrase perfecto tanto las viguetas 
como las piezas de interconexión, descansando la de inter­
conexión sobre el escalonado de las piezas de la vigueta 
y ésta a su ves encaja dado el saliente angular lateral y
en virtud de los planos incidentes e inclinados de todas 
las piezas que contactan en toda su superficie dada la en­
volvente trapezoidal.

33.- KEJOíUS INTRODUCIDAS El 
PRINCIPAL NS 224.081 sobre HUEVO 
CUCIOR EN FORJADOS DE PISOS.

' EL OBJETO DE En PATENTE 
PROCEDI.. .1! TC PARA LA EJE-

Segán se describe en la presente memoria que consta 
de cinco hojas escritas a máquina, por una sola cara y dibu­
jos.

^adriq a 16 de diciembre de 1360
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