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La presante memoria, se re fiere  cano su en}.uioi".i.c in d ica , a 
un procedimiento de fab ricac ió n  de cu lis., t . .00 nos, p lan .tillan  y 
to la  clase de piezas para calzado como planchas para su e la s ,' p a l­
m illas o en tresuelos.

.3n la., actualidad, e s te s  pin ra s , se v ienen  fabricando con 
modera, corcho c ccnglCfue.ra.dos de é s te ,  p ie sus. que presentan e l  
inconveniente do- que por su r ig id e z , se p a rten  íaciLun'ile., ade­
más de necesitar" une. gran cantidad de- matoria  u r in a , puesto que 
do bloques de. tamaño grande han de sacarse e s ta r  p ie z a s , con 
d esp erd ic io  de m ete ria , además de que dichas p iezas tienen la s  
propiedades de r e s is te n c ia ,  f le x ib i l id a d ,  f le x ió n , d esg as te , 
e t c .  iguales a la  de le. m ateria empleada.

don e l nuevo procedimiento que se d e s c r ib ir á ,  la s  la s  p ro ­
piedades de- la  madera y corcho, queden reforzadas considerable­
mente, además de aprovechar totalmente l a  materia prima emplea­
d a , s in  d esp erd ic io  prácticamente n o tab le .

' en. esencia -esta procedimiento, con siste en h ace r una mezcla 
vu lcarisab la  con adición de.* gran porcentaje de madera y corcho, 
quedando e s ta  mezcla e,n condiciones de se r  moldeada en la  fori.ua 
que se desee , segán e l  molde empleado, consiguiéndose- de esta  
fonna, taco n es , cuñas, su e la s , p alm illa  y p l a n t i l l a s ,  en la s  que 
se- aprovecha to talm ente la s  propiedades de la s  m ata rías emplea­
das, disminuyendo peso, aumentando re s is te n c ia  y f le x ib i l id a d ,  
y obteniendo un producto de inm ejorables condiciones- pare, su



1

- 3 -  2 6 3 2 8 5
A continuación se ha rá  una dolod-ioída. ¡Ies cuan cu ín  le  l a  in ­

vención., seed'á una fcrma p re fe re n te  la  yo a la  z..íCión susc^poiame 
le  to la s  aquell-os* v ariac io n es  le  1-*,¡ ta l le  qua no a l te ra n  su s tan - 
ciulm ente la s  caractoreístice.s e sen c ia le s  le  la  mi3¡.-n.

30 . -  Según e l  ejemplo lo  ejecución  re p re se n tó le , e l procediniien-
to  cus se 'preconiza, c o n s is te , en nacer una <3onda. vulcnn.t.zo.— 
b le , con r a te r ía s  e se n c ia le s  a case' do entono n a tu ra l , Oj-n^o- 
t i c a ,  regenerado, a z u fre , acelero, "lores., cargas p la s t i f ic tn i te s  ' 
e t c . ,  s-3,gán so efec túan  co rrícu to ticn te  e n ,la  ín"uootria i o l  

35 . -  cancho.
A e s ta  mésela, se le  añaden en. uno¿ c i l in d ro s  mezclo.! e sas , 

una comotidan de corcho, o m alera, en un p o rcen ta je  no in f e r io r  
a l  6C%, de l a  can tidad  t o t a l  de caucho s i n t e t i c e , nds caucho 

. n a tu ra l  más e l caucho regenerado emplead o en 1.a marola v u lcu - 
40 . -  n isa b le e . . .

'De e s ta  form a, se ob tiene un aglomerado v u lc a n is a b le , que 
posteriorm ente ce v u lca n iz a , en molde, obteniáudoso la  pieza.
'pus te  le s e e , b ien  sean tacones* o cuñas, en la  que se prevá su 
vaciado por lo. cana in te r io r  a f in  de d ism inu ir peso s in  d e t r i -  

45*..- mentó en su r e s is te n c ia ,  b ien  sea p l a n t i l l a  o p a le tilla s  que. sa ­
le n  depíancha s in  más operación de term inado, que- un pequeño 
pu lido  paro d e ja r  sus su p e rf ic ie s  perfectam ente l i s a s ,  y un 
acabado p o rf o c to .

De e s ta  forma todas la s  p iezas obtenidas con un mismo mol- 
50 . -  de, son exactamente ig u a le s , en forma, y dim ensiones, ahorrando 

* t r a b a jo ,  mate cía. prima y por t i n to  ocasí cunado una economía, 
g rau la  en comparación con lo. fab ricac ió n  de e s ta s  piezas, con. 
o l procodim iente usual de cortado  y pu lido  d ire c to  sobre p ie ­
zas grandes de madera o ccnglümer'vdos de corcho.

55 . -  La fo rn a ,m atsrúa les y dim ensiones, padrián sor v a r ia b le s  y
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en inne r a l  cuanto sea a ceas c r io  y secundario , sjenepre 'jue no 
a l t e r e ,  cambie o iuedifinua la  csen c ia lid ed  l.cl obj;bc; d e sc r ito .

los. puntee de invención p ropia y nuov,-. 'pie ce presen tan  
para que sean objeto  de e s ta  Patente; de Invención en íiapañe,., 
pcf veinte rñ o s , son lo s .s ig u ie n te s :

1. ^ . - Procedim iento de fa b r ic a c ió n  do p ionas de ca lando ,. 
carnet-"'"izad c por m ezclar con una mezcla v u lc a n iz ó le  a base 
de cau .ños rn tu m b , n in tó tic o  y regonar-dc, v i r u ta  do madera 
o corcho,- efectuándose dicha mezcla on unos c ilin d ro s , me z e l ...do­
res , no siendo in f e r io r  el. proc.nita je  de madera o corcho,, a mi 
60 de la  maca to ta l ,  de cancho en sus t r e s  c lases '.

23 . -  Procedim iento da fa b r ic a c ió n  de piezas- de calzado, 
sagán punte 1 - ,  ca rn e t er-ri sedo p o r l l e v a r  e l  aglomerado re s u l­
ta n te  de la. operación au t'.m ior, a un vulcanizado en'm oldes do 
la s  d ife re n te s  formes y dimensiones de la s  p iezas  a ob tener, . 
p ara  de c l ic s  sa ca r  l a s  p iezas p ropar alma* para. la. operación do 
acabale  de la s  mismas.

33 ,.- Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p iezas do calzado , se­
gún puntos a n te r io re s ,  ca rac te rizad o  por ta b a rra  p re v is to  un pu­
l id o  f in a l  que d e ja  a la s  piezas, tc ta ln e n ta  acabadas y en d ispo­
s ic ió n  de s e r  empleadas, en e l c a ire lo .

43 . -  "PlOC.lBId'L'i'TC t i  R i b l l t b S l  1)1 i l iZ iS  t i  CALZADO-*, 
to lo  t a l  y conforme se describ a  en lo, p resen te  memoria, l a  cual 
consta de 80 l in c a s .
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