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HOMHMCRIA DESCRIPITIVA

gue se acompalia

a la solicitud de
una PATLNIE DI INVEHCICH, por veinte afios en
Lspafia, a favor de DON ANTOHIC JIMENEZ RCDHI-
GUEZ, de nacionalivad espafiola, residente en
JADRID, Cestelld, 14 |

por:

" UH PRCCEDILTSUT0 DE PABRICACION DI CALZADCY
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Lo inveneifn a que se refiere la presente uemnoria,
constituye une nevedad industrial, con caracteristicas

P oventajas que la hacen merecedora dél privilezio de ex-~

c.

" . 2 -
plotaclon exclusiva que por ella se sclicite, de acuer-

xgseripeiones del Hstaiubo vigente sobre Pro-

O

do con luos pr
piedad Industrial, ce 26 de Julio de 1929, texto refun-
Gido, publicado el 30 de Abril de 1.230.

1l presente registro de Patente de Inveneidn, con-
Cierne como su enunciado indica, un procediudento de fa-
bricecidn de calszado, de acuerdo con la descripeidn de-
tallada que e la misma se rcaliza, dei:iendo interpretar—
se siempre este concepto en su mds duplio sentico vy nun-

ca en limltativo.

51 resultado industrial obtenido bejo el presente
procediniento, particularmo te se reilere a un tipo de
calzade nixto, zanato-sondalia, completaiiente desconoci-

do v totalmente diferente a los demis calzados conocidos

actualmente.
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Segla el princivic de la invenciin, el cerco del za-

pato propisuente dicno, queda eampalmillado &l corte sin

&

N 2 [ hr ] - e o~ I
ninguna clase de paliilla, guedando el corte hacla den-

tro cono si realuente se tratase de o zapato del tipo

Godmycar, pero como se ha explicado anterior wOﬂte sin pal

)

tilla,
1 presente procedimiento constructivo, se aplica

indistintemente en calzado de sefiora, caballero o nifios,

cualquiora que sea su forma, corte o material, ya que

Se trata de realizer su estructuracidn en io que se refie-

re a la rapricacidn de los pisos respectivos.

Con el proceso de fabricacién, cuyo reglstro se pre-
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coniza, queda el calzado dotadd des un elevado coefi-
ciente do flexibilidad y de un resultado mejor con

raespecto & los demds tipos conocides, deteriinando mn

thY

considerable ahorro en mano de obra, material y tiempo.

(&)

aste procedimiénto esenclaluente esta basaco en las
sigulentes fases:

Prinmeramente se apara y prepara el cortc bajo los
proceseos normales conocidos.

Seguidamente y una vez troquelada la suvela, se to~
ma la misma v se ajusta previauente & las medidas racio=-
nales segin los tipos & formas, monténdose el cerco, el
gue o su vez se puntea por los procedinientos adecunados,
levantdndose posteriornente el mencionado cerco por la
parte interior del punteado.

Déspués sa nonta el corte vuelfo sobre la susla
también invertida y se cose o empalitilla el cerco con
¢l corte referido,

Una vez realizada esta operacidn, se vuelve el za-
pato asi formado y se le introduce en la horme corres—
pondiente pera su terminacidn y total acabado.

¥n la parte interior del zapato, Se acondiciona
una palmilla de goma espuma o cualquier otro material de
propicdades de alita comp?ensién, cuya finalided es re-
llenar el vaciado que se forma interiormente con el cor~
te y cerco y esta disposicidn se cubre posteriormente
por ﬁna plantilla de piel.

Una posible variante del procedimiento objeto de
éste registro es la Siguienfe:

Se puede coser directarente el cerco al corte

y en este caso no existe necesidad de volver el zapato,
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sino que permite Que una vez cosido, se monte el cor-
te sobre la horma con su impostura de suela ¥y a su vez
puede runtearse el zanato suela, con cerco.

Hecka la descripcidn precedente, es preciso ajadir
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta,
pucden variar, sin que por ello cambie la esencla de la
invencién, que es la que se desprende de los pérrafos
que anteceden y se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Patente de Invencidn que se solici~
ta recaerd sobre las reivindicaciones siguientes.

18 .- "N PRCCEDIMIZNTO LE FARRICACION IE CALZADOY
caracterizaco esencialuente porque primeramente se apa-
ra v prepara convenienteuente ¢l corte ajustandose la
suela troquelada sez(n medidas racionales de aplicacidn
v colocdndose el cerco, el que ha sido punteado, y se
levanta el menclonado cerco por la parte interiof Gel
punteado referido, ronténdose posteriormente el corte
vuelto sobre la suela, asimisimo vuelta y se coge 0 empal~
milla cerco con corte, y una vez realizada esta operacidn
se vuelve la estructura del zapato y se inlrocduce en la
horma para determinar su total acabado.

22,- "UI PROCEDILIENTC IE FABRICACION o5 CALZALOM
segﬁn las anteriores reivindicaciones, caracterizado
esencialmente porque en la parte interior del proplo za-—
pato, se acondiciona una palmilla de un material de al-
ta compresipn, cuya finalided es nivelar el vaciado crea-
do por el corte con respecto al cerco y se adapta una
posterior cobertura.de piel, cuya fifiacidn se realiza

. ¢ u
por les medios mas adecuados.
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38 ..~ UN¥ PROCEDIMIENTO I[¥ FABRICACION D CALZADO,
segfin las anteriores reivindicaciones, caracterizado
egencialmente porgue esté nrevisto de que se pueda co-
ser directamente el cerco al corte y en esta fase no
existe precisidn de volver el zapato, sino que una vesz
cosido se wonta el corte sobre la horma con su impos-
tura de suela y a su vez se puntea la suela con el
cerco correspendiente, acabindose el zapato.
Le - gy PROCEDINIENTO DE FABRICACION D CALZADOW,
Todo ello tal y como se describe en. la presente
Memoria que consta Ge cinco (J) paginas escritas a mé-
quine.
Madrid, 15 de Diciembre de 1,960,
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