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MAWORTA DESCRIPLIVA

que se pregenta para unir a la solicitud
| de
PATEETE D& INTRODUCCION
Formulada el 14 de Diciembre de 1960, con el H2 263,224
en
EsPAiA
por DIEZ afios

a nombre de {HE SHERWIN-WILLIAMS COHPARY, entidad norte-

americana, establecida en 10l Prospect Avenue, Cleveland,

Ohio, ¥stados Unidos de América.

por: ‘

"MEJSORAS INTROLUCIDAS BN LA FABRICACTICH
DE TRAPOS ADHBSIVOS
bgte invento se refiere a trapos adhesivos

v, particularmente, & un trapo adhesivo del tipo inco-

loro, no combustible.-~ Cuando se prepara una superfilcle

para pintarla o barnizarla, es necesario, frecuentemente,
5 quitar todo el polvo, la nelusa y las partfculas resul- -

tantes del 1lijado.~ ILoe trapos adhesgivos se han utiliza-

do durante muchos afios para éste fin.- Segdn las tecnicas

més entiguas, el pintor introducia una tela o trapo en -

barniz, dejaba escurrir el exceso y luego dejaba secar -

10 el trapo hasta que se hacfa pegajoso, y entonces lo usaba
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para limnsiar la superficie.- Después de haber sido ex-

puesto el trapo al aire durante un periodo de tiempo -
suficiente, ce endurecfa y no servia ya.- Usando los =
aceltes para barniz ordinarios, se presentaba un peli--
gro considerable de combustidn esponténea'de éstos tra-
DOS,

Posterlormente aparecieron en el mercado tra-

pos adhesivos impre-mados con aceltes minerales y otras -
sustanclas de presibén de vapor muy pequelia, de manera que
el trapo permgneciese blando y pegajoso durante un perio-
do indefinido.~ o obstante, éstos trapos adhesivos per-
manentemente adherentes, estaban sujetos a combustidn es-
nontdunea. |

Recientemente se ha prestado atencidn a la -
produccidn de trapos adhesivos permanentemente pegajosos,
revestlidos con materiales no inflamables, slendo un ejen-
plo de dichos materiales empleados antes de ghora, los =
que se describen en la patente amerlcana 2,633,593 que -
abarca trapos adhesivos gue contienen coﬁo agente princi-
pal de pegajosidéd clertos hidrocarburos clorados, a sa-
ber, bifenilos clorados y purafinas clorsdas,.

Se ha descublerto ahora une nueva combinacién
de materiales que eg particularmente adecuada para uso en
la fabricacidén de trapos adhesivos del tipo inecoloro, no
combugtible, que tienen una composicidn quimica diferen--
tes de las hagta ahora conocidas o utilizadas por otros,

Por consiguiente, en resumen, éste invento =
tiene por objeto la produccidn de un trapo adbesgivo que
comprende una hoja fibrosa impregnada con un agente pe--

gajoso constituido egencialmente por una mezcla de (a) -
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un poliéter de un glicol alifitico y un decido orgdnico

efclico dibdsico seleccionado del grupo conebitufdo por

dcido nexacloroendometilentetrahidroftalico, su annidri-
do, &cido tetracloroftilico v anhidrido tetracloroftdli-
co, ¥ (b) un triéster de dcido Tosfdrico.

Se observari, por comnsligulente, que la sug~-
tancia impregnante que se usa en la preparacidn de trapos
adhesivos de &ste invento es una resina poliéster dlsper-
sada o disuelta en un plastificante.~ Ias principales -~
caracteristicas del mabterial pegajoso son que confiere una
cuantia y‘tipo preferido de pegajosidad permanente, y que
es un material que no es espontineamente combustible, -
aplicado gobre la tela, y que, en realidad, es aunbo~extin-
tor.- Bn general, las resinas poliéster empleadas se for-
man por la interaccidn de un decido dicarboxilico policlora-
do, o anhidrido, tal como anhidrido tetracloroftdlico o =
dcido hexacloroendometilentetrahidroftdlico, conocido tam-

blén con el nombre de Acido cloréudico, y un glicol alifi-

tico tal como etileno-glicol, propilenoglicol, butileno- =~
glicol, hexametilenoglicol, pentametilenoglicol, dietile~--
nogiicol, y andlogos.

Los plastificantes adecuados pars uso en los -
nateriales pegajosos de éste invento son los de un tipo =~
resistentes a la 1llama de la clase tri-éster fosfato, tal
como fosfato de bricresilo, fosfato &e octildifenilo, TLos-
fato de tris-beta-oloroetilo, fosfato de trioctilo, fosTa-
to de trinomilfenilo, fosfato de fenil di~2-etil hexilo, -
ebe.~ Hstos materiales tienen la féruula general:

R -0
R*'-0=P=0
R"- 0
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doude R, R' y R" son radicales hidrocarbonados que con-
tienen de 2 a 15 o mis 4tomos de carbono.- Aparentemente,
no hay diferencia en cuanto a si el radical hidrocarbona-
do es alifdtico, aromdtico, cicloalifdtico, o mixto ali-
fitico-aromitico o aromdtico-alifdtico.

Ta presencia de sustituyentes halégeno sobre
8stos radicales hidrocarbonados contribuyé también a dis-
minuir la inflamabilidad, y a awnentar la pegajosidad.

Pueden también emplearse resinas.inflamables,
tales como resinas de butilfenol, é&éster-goma, éster-goma
hidrogenndo, aducto maléico-colofonia esterificado con -
penta~eritritol, asf como muchas otras, en una proporcidn
relativamente pequefia, que no pase de 10%, aproximadamen-
te, en peso, de la resina poliéster presente, para comil--

nicar varias propiesdades convenientes y, en algunos ca---

‘sos, disminuir el coste de la formulacidn,

Tgualmente, si se degea, pueden incluirse di-

solvenltes voldtiles en la composicidén pegajosa para faci=-

litar la overacidn de impregnacidn, elimindndose dlchos
- fa ’

disolventes por "gsecado" despubs de la operacidn de im-

pregnacibn.

\

‘kn general, la composicidn pegajosa de éste

1

invento estd compuesta poi, aproximadamente, 20 hasta,
aproxinadanmente, 80, en peso, del poliéster del tipo an-
tes mencionado, y desde, aproximadamente, 80 hasta, apro-
ximadamente, 20%, en peso, del plastificante de éster -
fosfato,

Un ejemplo especifico de poliésteres adecua--

dos para uso de acuerdo con éste invento es como sigues
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Annidrido tetracloroftdlico 1 mol
Etilenoglicol 1,1 mol
Los ingredieantes antes mencionados se coloca~-
ron en un matraz de fondo redondo, de tres bocas, provis-
to de un termdmetro, agitador mecdnico y tubo para eantra-
da de gas, ¥ obneotado con un condensador de destilacidn
por medio de una columna oorfa, alglada.- ©e hizo pasar
gas ‘hidrdgeno por el matraz, y la mezcla de reaccidn se =
calentd con agitacién constante durante un perfodo de 12
horas.~ Durante éste periodo de calentamiento, la tempe-
ratura de reaccidén se elevé gradualmente desde 1602 a 181°¢
C. v se recogieron 14 ce. de destilado que contenia agua,
Por enfriamiento a temperatura ambiente, se obtuvo una -
resina dura, quebradiza, vitrea, que tenis un indice de ~
deido de 48,5 y un Indice de saponificacidn de 325.
_BIEPIO__2_
Acido cloréndlco , 1 mol
ftilenoglicol | 1,1 mol
Se colocaron los ingredientes anteriores en -

un mabraz de fondo redondo, de treg bocas, provisto de unm
termémetro, agitador y tubo de entrada de gas y un con- -
densador de destilacidn como en el Ejemplo 1.~ Se hizo -
pasar una corxrriente constante de gas nitrdgeno por el ma-
traz y la temperatura de reaceidn se 1levd hasta 1002 C,
aproximadamente.~ Se aumentd gradualmente la temperatura
a 170-2002 C. y se eliminé agua de la reaccidn hasta que
ésta fué completa.- 81 el tiempo de reaccidn excede de -
unas 2 horas, no se recowvienda que la temperatura pase de

la indicada.- TLos mejores resultados se oblienen cuando
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la bemperatura se mantiene a unos 17¢? C. con agitacién
eficiente y flujo de gas inerite a través de la reaccidn.

BL producto resultante tenfa un Indlce de =
4dcido de 34, un contenido de cloro de 40%, un peso espe-
cifico de 1,6, un punto de adherencia en barra caliente
de 60-65¢ G, |

Bn general, los poliésteres preparados a p2
tir de los dcidos dicsrboxflicos muy clorados indicsdos -
se obtienen haciéndolos reacelonar bajo una atmésfera -
inerte con un'ligero exceso sobre la cantidad estequiome-
trica de glicol necesaria para reaceidn completa.- La =
reaccidn ce realiza a temperaturas por debajo de unos 20090
C., durante un perfodo de tiempo suficiente para completar
la reaccibn, segin se evidencia porque cesa el desprendi-
miento de agua de esterificacidn.

Por consiguiente, pueden prepararse ficilmen-
te otros ejemplos de poliésteres adecuados, por 1log ox- =
perbos en 8sta téenlca, sin que sea necesario dar nuevos
ejemplog de la preparacldén de &gte couponente,

La compogicidn del agente pegajoso estd deter~
minada en gran parte por las propiedades que se deseen pa-
ra ¢l producto final.~ Tor ejemplo, si la resina poliés-
ter es muy dura, se necesitarin acaso nayores cantidades
de ciertos plastificantés, con el fin de que la meszela sea
convenlen tenente pegajosa para 1los fineé de éste invento,.-
Asf,puds, se usardn en tal caso canbidades de plastifican~-
te préximas a los 1fmites superlores.- Sin embargo, cuan=-
do la resina es normalmente de la variedad mis blandé, ge-
rén convenientes cantidades de plagtificante gque se apro-=~

ximen al limite inferior de los sefalados.~ Ejemplos es«-
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pecificos de las composiciones pegajosas adecuadas para
uso en la impregnacidn de una hoja Ffibrosa incluyen los
sliguientes.~- Se sobrentenderd que éstos ejemplos tlenen
fines tnicamente ilustrativos de la manera de mezclar -
nateriales adhesivos Utiles de acuerdo con lo aguf indi=-
cado.~ Con los ejemplos especificos gue se dan aquf y -
la explicacidn precedente, los expertos en. ésta fécnica S
rdn capaces de componer numerosos materiales pegajosos -
adicionales.- No se pretende limitar el alcance de las
relvindicaciones al de los ejemplos, éstando comprendi-~-
das las variaciones de los nmismos dentro de la pericia de
los especlalistas en &sta téenica.

g EMPLO

La resina del Ejemplo I - 52 partes en peso
Hosfato de tricresilo ’ 48 partes en pego

BJEELO 4

La resina del Hjemplo 2 52 partes en peso
Tosfato de tricresilo 43 partes en peso

BIMMPLO 5

Poliéster de dcido cloréndico-
propilenoglicol 70 partes en pemo
Tosfato de Yrifenilo 30 partes en psso

BIEMELO 6

- . - -

La reslna del Ejemplo 2 45 partes en peso

Ester-gona 4 partes en peso

Logfato de tricresilo 51 partes en peEgo
BIEMETO T

Poliégler de dietilenoglicol~
anhidrido tetracloroftdlico 60 partes en peso

Posfato de octil-difenilo 40 partes en peso
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Anhidrido ebilemnoglicol tetra-
cloroftdlico 60 partes en peso
Tosfato de tris-(nonilfenilo) 40 partes en peso

_BIENELO___9
—-2a

Polidster de hexametilenogli-
col-4cido cloréndico 80 partes en peso
Hozfato de twieresilo 20 partes en peso

Toe materiales pegajosos anbteriores, bien sea
como se ha descrito arriba o bien mezclados en un ¢lsole-
venbte voldtil $al cémo estireno, benceno, mebiletilcetona
o cualquier disolvente adecuado para la combinacidén poli-
§ster~fosfato, pueden usarse después para impregnar una ~
hoja fibrosa,- Wormalmente, para obtener resultados econd-
micos y satisfactorios se usa gasa que tenga una malla de
20 x 16 hilos por 2,54 centimebros.- Cdémo es natural, se
comprenierd que puede usarse‘cualquier hoja fibrosa ade--

uada para soportar el material pegajoso, comprendida en-

tre vidrio fibroso y hojas de papel, e incluyendo materia-
les de tela nornsles, ya sean de estruchura fibroga tal =~
cémo se presenta en estado natural o gintética.

Ta iapregnacidén se Qfectﬁa introduciendo sen-
cillamente Lla hoja ¢1broua en un bafllo calentado del agene-
te pegajosco o en una solucidén que contenga el agente, se-
parfndose el exceso bien sea por expresidn o bien dejin--
dolo que escurra; si hay presentes disolventes, e expul-
san por la accién del calor.- L procedimiento usual =
ceongiste en emplear un tratomiento de impregnacidn me- =
disnte el cual se separa el eﬂueﬂo entre rodillos expri--

midores.- Hn ausencia de digolventes, la composicidn de
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polidster-Ffosfato se aplica usualmente on Fforma
lucidn caliente a wnos 115,5-126,62 C.,~- 4 ésta temperatu-
ra, la viscogsidad es tal que no quedan gobre la tele can~-
tlidades excesivag de material.

Despuds de la impregnacidn, la tela se corta -
a tamafo adecuado para envasarla cdmo articulo acabado,

Los trapos adhegivos de &ste invento son Titi--
les pars eliminar todo el polvo, pelusa y/o partfculas re-
sultantes del 1ijado, de una superficle que se quisere pin-
tar frotando simplemente la superficie que contlene tales
contaminantes con un trapo adhesivo del tipo arriba des- -

crito.

NOTA

TLios puntos de invenciéun propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practicada ni divulgada en Espafla, que
se presentan pdra que sean objeto de fsgta solicitud de -
Patente de Introduccidn, por DIEZ afos, son los slgulen~--

teg:

1l.- iejorag introducidas en la fabricacidn

de trapog adhesivos que comprenden una noja fibrosa im- -

pregnada con un agente pegajoso, caracterizadas por el
hecho de que el agente ogtd constituido esencialmente por

(a) un polidster de un glicol alifdtico y dcido cloréadi-
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ter de acido

.
" co o feido tebracloroftdlico v (b) un trids
foafdrico.

2, iejoras de souerdo con la reivindicacidn

1, caracterizadas por el hecho de que el agente pegajoso

5 estd constitufdo esencialmente por (a) 20 a 80% de di-
cho polidsler y (b) 80% a 204 de dicho friéster, en peso.
3,~ lejoras de acuerdo con la reivindioacién

2, caracterizadas por el hecho de que el ag eate pegajoso

4. 2 [ N W 4 ~ [ R e - [ 2y J-
echd cousbitufdo esencialimente por partes aprozimadamente
10 iguales, en peso, de (a) dicho polidster y (b) dicho tri
éster,

4.~ HMejoras introducidas en la fabricacidn -
de trapos adhesivos que comprenden una noja de vasa im=- -
pregnada con un agente pegajoso ca arscterizadag por el ﬁe—
15 cho de que. el agente estd compuesto por (a) 52 partes de
polidster de etilenoglicol fcido cloréndico y (b) 48 par-
tes de fosfato de wricresilo; en peso. |
o~ HIMJCRAS IWTWOPU“IDA‘ SN LA FABRICACION
DI TRAPOS ADHUSIVOS,
o0 ‘Tal y cmo se ha descrito en la Memoria que -
antecede y con los fines gue se han egpecificado.
fiata Memoria concta de diez hojas escritas -
por una gola de sus caras.

Madrid,
P, Ac
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