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~ Memoria Descriptiva -~

La presente invencién se refiere a un perfeccig
namiento de los anclajes de las armaduras de pretensado =
tensas obtenidos encerrando esta armadura en un haz de cha
vetas dispuesto en corona, con periferia troncocénica for-
zado en una cavidad de forma correspondiente.

Seglin los casos, las armaduras son hilos tGnicos
(monofilares), trazados, cables de hilos paralelos ¢ tren-
zados o incluso barras de difmetro mé&s o menos grande. Las
chavetas se encuentran limitadas por lo general cada una =
de ellas por dos planos radiales con relacién al eje del
cable y su haz dispuesto en corona forma un canal cilfndri
co, hecho interiormente rugosc por medio de relieves,que =
estén habitualmente constitufdos por estrias de secéﬂﬁi'--
transversal aguda, fuertemente endurecidas por tratémgéhto
térmico. La superficie cilindrica interior del haz de cha-
vetas se adapta bien a la forma de la armadura en qi:caso
de las barras o los cables monofilares, pero en el caso ==
de los cables trenzadcs el contacto sélo se efe:tu?;;}gui-
endo una generatriz de los hilos constitutivos extgéééres.
Para me jorar el contacto de la armadura tenzada y éé"fas o=
chavetas, son conocidas también chavetas que ti.enén:‘:i}xte--
riormente gargantas helicoidales del paso y la foéﬁg;de -
los hilos periféricos del cable. En esta forma de realiza-
cién cada una de las chavetas esti ventajosamente limitada
por dos superficie helicoidales radiales, del mismo senti=-
do v sensiblemente del mismo paso que los hilos externos =
del cable que se va a anclar con el fin de que dada uno de
estos hilos se mantenga en la garganta de una misma chave-
ta, evitando riesgcs de rotura de los hilos al paso de una

chaveta a otroa., Para evitar el deslizamiento del cable en
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su anclaje por efectc de destorniilamiento, la rugosidad de
las gargantas se obtiene gracias a rugosidades de la misma
clase que las de las chavetas de pared interiur cilindrica.
El inconveniente de las rugosidades realizadas en
forma de relieve, de dientes o de granos adheridos a aristas
agudas, dispuestas en la cara interna de las chavetas para -~
oponerse al deslizamiento de las armaduras, es el de dafiar a
estas cortindolas, creando asi principio de ruptura que pue-
den dar lugar a la rotura de los hilos o las barras mucho an
tes de su limite normal de resistencia. El riesgo se agrava
més en el caso del tratamiento térmico de endurecindenc, de
les relieves practicadoé por mecanizacibén sobre la chav?gag

El invento remedia este inconveniente.

Seglin 21 invento, las chavetas utilizadas se é@éb-
tan mejor a la Iforma de la armadura, ya sea por medio dé:.un
canal cilfndrico en el caso de los monofilares o de las: Pa--
rras, Oibien por medio de gargantas helicoidales en el-éaso
de lus trenzados, y su superficie de contacto con la agrpadu-
ra lleva una serie de huecos distribuidos, De éste mon?.gor
efecto del apriete de las chavetas sobre la armadura eé&éi -
bloqueo del anclaje, la compresitn 4 la que es sometidy ‘Ta -
armadura provoca su impulsién en dichos huecos, 1mpidiéﬂao -
su desliiamiento. De esta manera se evitan los relieves pro-

vocadores de cortes que reducen la seccidn Gtil de la armadu
ta y favorecen la rotura de ésta.

Las chavetas segln el iavento se pueden realizar -
por medio del cualquiera de las técnicas industriales conoci
das (moldec, estampado en forja, mecanizado, fresado cepia--
dor, etc.). Con preferencia, para los cables sometidos a es-

fuerzos muy grandes, como son los de pretensado, que exigen



10

13

20

25

30

anclajes formados por elementos de precicién, estas chavetas

se hacen de metal sintetizado, preferencia de hierro acerado
y los huecos se logran por moldeo en frio de polvo comprimi-
do, La calidad de la superficie exterior de las chavetas de

metal sinterizado garantiza ademfs un me jor "encajamiento" -

del haz c6nico en su alojamiento cuando se relaja la tensibn
del cable.

El dibujo anexo muestra como se puede poner en
préctica la invencidn.

La figura 1 es un

anclaje, a titulo de ejemplo, de
un eable tranzado.

La figura 2 es un corte por II-II de la figurha T,

alzado de una chaveta aislada..

La figura 4 es un corte parcial de una chaveta'en

el eje de ésta. R

La figura 3 es un

el fondo de una garganta en

La figura 5 es un corte longitudinal parcial,ﬁk.--

una de tales chavetas en el contacto con una armadura, *: -

El cable -1- que se muestra en el figura 1 g t{tu-

lo de ejemplo, estid formado por seis hilos periféricog_eﬂ- -
que rodean a un hilo central -3-, Este cable trenzado ééfﬁ -
rodeado por un haz -4- de chavetas =~5-, en este caso éﬂ ﬁﬁme
ro de tres de las que cadauna interesa asf{ a dos hlldbo El -
conjunto de las cavetas es forzado en la cavidad -14- de un
cuerpo de anclaje -13-. Cada chaveta slleva dos gargantas ~—-
-6=- en forma general helicoidal, que cubren a estos dos hi--
los en toda su longitud en el interior de este haz ~4-, Ade-

mis, las chavetas est&n limitadas por las superficies helicoi

dales =7-, del mismo paso helicoidal que las gargantas =6- y

cuyas generattrices son rectas radiales.

De este modo, las aristas internas -8- de las cha=

e ot A el
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et T e

vetas, as{ como las aristas medianas de estas no pueden da~
fiar la superficie del cable.

Para impedir el deslizamiento de los hilos en el
haz de chavetas, el fondo de las gargantas -6~ estd previs-
to, segin el invento, de huecos =10~ (figura 4) que pueden
ser circulares u ovalados y, en este Qltimo caso, transver-
sales a la direccidn general de estos hilos, pero cuya ine=-

clinacién en ésta direccién puede ser cualquiera.

Como se muestra en la fizura 5, el fondo de las -
ramiras =-6- de las chavetas adopta por lo menos a lo largo

de una generatriz de la forma de la armadura =-2~, es decir

qpémentre las dos partes se obtiene una adherencia de f&%@?

mientras que la presidén de apriete resultante de la penﬁﬁg
cidén del cono formado por las chavetas en la abertura -{41;
hace que sobresalga el metal de la armadura como se mnesfra
en =15~ de los huecos =-10-, Pero si, como se muestra eﬁ{}ks
figuras, los bordes de los huecos son aristas vivas, no.se

producen en la superficie de la armadura cortes que pueddn
provocar inicios de rotura.

Para obtener una buena adherencia de forma,:lgw_—
distancia entre los bordes de los huecos préximos debe:;é;
por lo menos igual a la anchura de estos huecos, es decit -
1la més pequefia dimensién de su superficie,

Como ya se ha indicado, las chavetas pueden ser -
realizadas en metal sinterizadoj en este caso, los huecos -
pueden ser practicados por moldeo en la fabricacién, como el
resto de la chaveta =-5-,

También se sabe que los cébles de pretensado son -
sometidos no sblo a esfuerzos estiticos sino también dinfmi-

cos de valores variables, resultantes en especial de la in--
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terperie y del paso de los vehfculos.

Al ser el efecto de los esfuerzos dinadmicos, como
el de la variacién de los esfuerzos estéticos, tanto més =--
sensivle que los que actlian sobre una parte més tensa del -
cable en una forma ventajosa de realizacién del invento, la
parte del haz de chavetas situado en el lado de la punta =

grande de éste lleva solo, como muestra la figura 3, irregu
laridades de superficies mientras que hacia la puntsa peque-

fia estas irregularidades son suprimidas progresivamente para
dejar liso el fondo de las ranuras =6—-. Tmmbién, en caso de

chavetas sinterizadas, el extremo delgado de éstas puede ser
impregnade con un lubrificante, lo que favorece el desl?zgg-

miento entre las chavetas de la parte més tensa de la apmadu

ra que experimenta variaciones de tensién, y por lo tanéé,.-
de longitud. ‘

L)

De manera conocida, el haz de chavetas puede-ééir
mantenido junto por medio de un anillo -11- engrazado &3 ‘una
garganta =12~ realizada en las chavetas.
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=~ REIVINDICACIONES -

12.~ Dispositivo perfeccionado de anclaje por cufia, para ar

maduras de hormigén pretensado, cuya cufia adopta forma gene
ral de cono, destinada al anclaje dn una abertura abocarda-
da de una armadura pretensade estirado, que presenta una sy
perficie de contacto en dicha armadura, caracterizado por -
el hecho de que dicha superficie coincide con la de la arma
dura, por lo menos a lo largo de una linea longitudinal con

timua de ésta, y lleva una sucesién de huecos distribuidos
por lo menos a lo largo de esta linea.

22,- Dispositivo segin reivindicacién 12, caracterizado por

el hecho de que est§ realizado en metal sinterizado.

32.~- Dispositivo segln reivindicacién 12, caracterizadofpoi

el hecho de que la distancia entre los bordes de dos huééb}

préximos es por lo menos igual a la anchura de estos huecgos.
48 ,- Dispositivo segln reivindicacién 12, caracterizado: por

el hecho de que su extremidad fina esti desprovista de'hhé--
cos e impregnada con un lubrificante.

58 ,~ "DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE ANCLAJE POR CUNA, PARK ~-
ARMADURAS DE HORMIGON PRETENSADOM, -

-
s

Consta la presente memoria descriptiva de sietg ho
jas numeradas y mecanografidas por una sola cara a 1ab‘due -

se acompana una de planos para su me jor comprensidén.

MADRID, 28 Noviembre de 1.980
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