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El invento se refiere a tornoe de brocha herizen-

tal y, més particularmente, a la estructura de los basti-

dores de estas méquinas.

Los tornos modernos de brocha horizontal comprenden
dos grupos de resbaladeras horizontales sobre las cuales
pueden deslizarse respectivsmente dos carritos porta-~herra
mientas independientes uno de otro; las herramientas pue-

den fijarse directamente sobre leos carritos o bien sobre .

torretas montadas giratoriamente sobre los citados carzi-_

tos.

Se conocen dos tipos de bastidores, a saber: aqﬁg

llos en los cuales un solo banco lleva los dos grupos de

resbaladeras y aquellos otros en los cuales los dos grupos

de resbaladeras son llevados respeckivamente por des bah-

o

cos8 que se hacen solidarios el uno del otro por mentaje

formando, eventualmente, parte de un bastidor-monoblegire=

Todos estos tipos de bastidores presentan sus inconvehi&é

tes. fenan

En efecto, cuando un sole banco lleva los des gru
pos de resbaladeras, éstasn habitualmente situadas en un
mismo plano, muy a menudo fuertemente inclinado emn rela-
cién al horizontal, de menera que, en ciertos casos, se -
producen interferencias entre los trayectos de los dos ca
rritos y el trabajo simulténeo de éstos no es posible més
que en ciertos casos muy particulares; es, pues, imposible
determiner el programa de mecanizacidén de una pieza sin -
proceder a trazados que permitan comprobar que el ciclo de
operaciones de mecanizado deseado es materialmente realiza

ble sobre la mAquina en cuestidn.

Los bastidores de dos bancos presentan inconvenien
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tes peculiares a su principio gemeral mismo, asi como in-
convenientes inherentes a cada forma particular de ejecu-
cién. De una manera general, puede decirse que se prestan
muy mal a la evacuacidén de las virutas y que la proteccién
de ciertas resbaladeras y de ciertos érganos de mando y -

de medida plantea problemas.
En una primera disposicién conocida de bastidor -

de dos bancos, estos ltimos estdn superpuesos detrés del

eje geométrico de la brocha de la maquina, de suerte que,
ademds de los inconvenientes generales ya indicados més, -

arriba, esta solucidén es relativamente onerosa, pues nece

gita un trabajo de realizacibén de un paralelismo riguroso

de los dos grupos de resbaladeras en el momento del moﬁﬁé
Je sobre los dos bancos, es decir, sobre dos organos dis-

%aa g9

tintos.

> e

Este inconvenientes desaparece si los dos bancas’

AR

forman parte de un bastidor momobloque, pero la fabrice-

'l"

cidén de un tal bastidor no deja de presentar dificulbsdés.

En una segunda disposicién conocida de bastidores
de dos bancos, estos (ltimos estén colocados uno detras -
del otro, de una y de otra parte del plan geométrico ver-
tical que pasa por el eje de la brocha, por debajo del ni
vel del mencionado eje. De ello resulta que la brocha de
la méquina se encuentra situada entre los dos carritos, -
lo que constituye una fuente de dificultades de carga y de
descarga de las piezas. Ademés las herramientas llevadas
por el carrito trasero son dificilmente accesibles y los
dos carritos presentan partes planas horizontales que re-
tienen lamentablemente las virutas.

En una tercera disposicidén comocida de bastidores
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de dos bancos, uno de estos Gltimos estd situado sensible
mente por debajo del eje de la brocha y el otro, sensible
mente al nivel del citado eje, detrés de éste; dicho de -
otra manera, el conjuntc de los dos bancos presenta una -
superficie geométrica plamna inclinada hacia abajo y hacia
delante. En esta soluciém, la comstruccidn del carrito in
ferior obliga a colocar el eje de la brocha en una pesi-

cién relativamente alta y, como esta brocha se encuentra

entre les trayectos de los dos carritoes, resulta difici)-.

mente accesible. En fin, resulta dificultoso alcanzar ias

herramientas montadas sobre el carrito superior.

L
L X I

El objeto del invento es el de producir um basti-

dor de torno de brocha horizontal que no presente los ip-

convenientes seflalados mas arriba de los modos de reali=

zacidén en cuestidn conocidos.

A este efecto, el torno de broche horizontal,'éog

forme al invento, que es del tipo de varios carritos por-

ta~-herramientas que se deslizan sobre dos pares de résghs-
laderas llevadas por un solo bance solidario del bastidor
de la maquina y paralelo al eje geométrico de la brocha -
rotativa porta-piezas, se caracteriza por el hecho de que
el banco esta situado en el angulo diedro formado por los
dos semi-planos geométricos que se extienden, a partir del
eje gométrico de la brocha rotativa porta-piezas, respecti
vamente, por encima y por detréds del mencionado eje, y en
que los dos pares de las resbaladeras mencionadas estén -
situsdos, respectivamente, sobre una superficie longitudi
nal delantera y sobre una superficie longitudinal inferior

del citado banco.

Gracias a esta estructura particular, el torno no
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pPresenta ninguno de les incovenientes sefialados de los tor
nos de estructuras conocidas mencionadas mas arriba. En -
primer lugar, no presenta evidentemente los diversos incen
venientes de los tornos de dos bancos, puesto que posee SO
lamente uno. Después, si se le compara cem el torme coneci
do de banco Gnico sefialado méAs arriba, puede constatarse
que no presenta el inconveniente de una interferemcia posi
ble entre los trayectos de los dos carritos, pueste que ~

las dos superficies del bancoe sobre las cuales se deslizan

estos dos carritos estédn situadas en planos dlferentes,.

en lugar de estar situadas en un mismo plano, de mamera -

que es posible hacer trabajar los deos carrites simultaneg.

mente en todos leos casos de operaciones de mecanizado. Re
sulta de ello que no existe ninguna dlflcu?fg’gl contencién

en la determinacién de los programas de mecsmizado desde'
/ L] ..
el punto de vista de la molestia que podrid provocar uba*

interferencia inesperada de los dos carritos. Teees

Por otra parte, la estructura particular del "fqz-
no, conforme al inVento; presenta todas las ventajas que
pueden poseer los diferentes tipos de tormos cenocidos, a
saber: la brocha rotateoria porta-piezas puede estar situa
da a una altura normalizada y posicionada sin esfuerzo -
particular; las herramientas llevadas por los carritos -
son facilmente accesibles y su vigilancia es facilitada -
por la proximidad del operario; la evacuacibén de las viru
tas es muy buena porque los carritos se encuentran, los -
dos, por encima de la pieza en curso de mecanizado y que
el bastidor del torno puede no comprender ninguna superfi
cie horizontal por debajo de la pieza; los édrgenos de man

do y de medida de los desplazasmientos de los carritos pue
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den estar fAcilmente situados en emplazamientos donde se
encuentran perfectamente protegidos contra las proyeccio
nes del liquido de riego utilizado para facilitar el cor-
te y enfriar las aristas cortantes de las herramientas.
El invento podra comprenderse mejor mediante la -
lectura de la descripcidén gue va a seguir al examen de -~

los dibujos anexos, que presentan, a titule de ejemplo, un

mode de realizacién del invento.

En estos dibujos: t, s

La figura 1 es una vista de frente, con arranques,

de un torno de brocha horizontal seghn el invento, supo-

niendose que la tapa de proteccidén delantera estéd levanta

da; ¥y .
La figura 2 es un corte de seccién vertical de -

.
LI I

perfil, igualmente con arranques, hecha conforme a 1a_1i;
nea I1I-I1 de la figura I. Tt

El torno de brocha horizontal representado en‘las

figures 1 y 2 comprende un bastidor 1 que soporta une:.ca-
beza fija 2, en la cual pivota una brocha rotativa porta-
piezas horizontal representada solamente por su eje geomé
trice 3. En el ejemplo que se da, la brocha 3 estéd provis
ta de un mandril 4 que cierre de las piezas a mecanizar,
El bastidor 1 soporta también, por intermedio de dos pos-
tes 7, ¥y 8, un banco 9 paralelo a la brocha 3 y estéd situa
do en el &ngulo diedro "A" formado por los dos semi-planos
geométricos 0Z, OY que se extienden, a partir del eje geo
métrico de la brocha rotativa porta-piezas 3, respectiva-
mente, por encima y detréds del mencionado eje.

El banco 9 representa una superficie longitudinal

delantera 12, vertical en el ejemplo, que estéd provista de
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una resbaladera inferior de guia 13'y de una resbaladera
superior de retencién 14 sobre las cuales puede deslizar-
se un carrito longitudinal horizomtal superier 15 sosteni
dos las citadas resbaladeras, respectivamente, por dos -
bridas 16, 17 y provisto, €l mismo de dos resbaladeras -
verticales 21, 22 robre las cuales puede deslizarse una -
resbaladera transversal vertical 23 que lleva una torreta

24, que soporta diversas herramientas de corte 25.

El banco 9 presenta, ademés, una superficie logggu
tudinal inferior 32, horizontal en el ejempleo, que esté .

provista de una resbaladera delantera de guia 33 y de una

resbaladera trasera de retemnciénm 34, sebre las cuales pue

LA R K I

de deslizarse un cerrito longitudinal horizemtal inferior

35 mantenido sobre las mencionadas resbaladeras, respecti

vamente, por dos bridas 36, 37 y provisto él1 misme de dos

resbaladeras transversales 38, 39 sobre las cuales puede’

deslizarse una colisa transversal 41 que lleva una torre-

ta 42 que soporta varias herramientas de corte 43. ‘...
Los desplazamientos de los diferentes carrites so
bre sus resbaladeras est4n asegurados por todos los me-
dios cléasicos apropiados. Asi, por ejemplo, los desplaza
mientos de los des carritos longitudinales 15 y 35 estan
asegurados, respectivamente, a partir de dos motores 46,
47, por intermedio de transmisiones de correas con mues-—
cas 48, 49 y de dos tornillos de avance 51, 52 de toma -
con dos tuercas 53, 54, respectivamente solidarias de es-
tos dos carritos. Se ha indicado, en los nos. 56 y 57, -
aparatos de medida asociados a los dos tornillos de avan-

ce y utilizables, particularmente, cuando la médquina es -

de mando numérico. De manera analoga, las dos colisas o -
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correderas transversales 23 y 41 son accionadas, respecti
vamente, a partir de los motores 61, 62 por intermedio de
transmisiones de correas con muescas 63, 64 y de des tor-
nillos de avance 65, 66, de toma con dos tic:icas &7, 68 -
respectivamente solidariss de estos dos carritos. Apara-

tos de medida 71, 72 estan asociados a los dos tornilles

de avence. Bn la figura no. 2, se han sefialado, ademas, -

los tuboes 81, 82 de conduccién del ligquido de riego.

La brocha 3 de la méquina es accionada en rotacién

igualmente por todes los medios clésicos apropiados, com-

¢ a

prendiendo, por ejemplo, un motor 85 (figura 1) y una tfang

misién por correas trapezoidales 86. En la figura 2, pue-

seveq

de verse el protector delantero transparente 87 que se su

pone esté levantado scbre la figura l. :

-
AL 21

Se observara que, gracias a su estructura particu

lar, este tipo de torno presenta practicamente todas las’

ventajas de los tornos conocidos, sin tener ninguno dé° sus

e*°,

inconvenientes. En efecto: el

— la brocha retativa porta-piezas 3 puede estar si
tuada a una altura normalizada y colocada a una distancia
de la superficie delantera de la maéquina de tal mamera que
la carga y la descarga manueales de las piezas puedan ha-
cerse sin esfuerzos y sin peligro, notablemente por el he
cho de que el obrero no tiene que montarse sobre la maqui
na o sobre un taburete para efectuar estas operaciones:

- las herramientas 25, 43 son facilmente accesi-
bles y su vigilancia es facilitada por la proximidad del

operario;

- los carritos mno reciben virutas y, en consecuen

cia, los érganos de mando y de medida de los desplazamien




10

15

20

25

30

-9 -

tos de los mencionados carrites y no las reciben nunca mas;
~ la evacuacidn o expulsidn de las virutas puede

hacerse en las mejores condiciones gracias a la falta de

partes o trozos horizontales por debajo de la zona de tra

bajo de las herramientas:

- ne se produce ninguna interferencia entre los -
trayectos de los dos carrites lomgitudinales 15, 35, de -

forma que pueden hacerse trabajar simultaneamente y que -

se puede proceder a la preparacién del programa de mecaain

zaco de una pieza sin estar obligade a recurrir a trzadqs

para asegurarse de la posibilidad de puesta en marcha dél

programa;

-
*eo 00,

~ las resbaladeras 13 y 33 de guia de los deos ca-

v e o

rritos longitudinales 15 y %5 se encuentran lo més cerca

del eje de la brocha rotativa perta-piezas, lo que es

. .
-
e o ¢

condicién y situacién muy favorables para un mecanizaqui
de gran precisién; SN

- en fin, puesto que todas las resbaladeras d;,fbs
carritos son llevadas por un fnico banco, el comstructor
tropiezas con menos dificultades en la obtencidén de un -
paralelismo rigurose de las mencionadas resbaladeras, gque
cuando se trata de tornos de dos bancos.

Queda, pues, bien entendido: el invento no estad 1li
mitado al modo de realizacidén descrito y representado, que
se ha dado a titulo de ejemplo; se le pueden introducir -
numerosss modificaciones, segin las aplicaciones deseades,
sin salirse, por ello, de su ambito.

Es asi, por ejemplo que, en la forma de ejecucién

descrita mas arriba, la superficie longitudinel delantera

del banco estd situada en un plano vertical, pero ella po




dria también estar inclinada. Iguslmente, la superficie -
longitudinal inferior del bamco, en lugar de ser horizon-
tal, podria estar inclinada, notablemente hacia atrés y -

hacia arriba.
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REIVINDICACIONES

1.~ Un torno de brocha horizontal, de varios carri
tes porta-herramientas, que se deslizan sobre dos pares de
resbaladeras llevadas por un sole banco solidario del bas
tidor de la maquina y paralelo al eje geométrico de la bro
cha rotativa porta-piezas, caracterizado en el que banco
(9) estad situade en al Angulo diedro (A) formado por los

dos semi-planos geométricos (0Z, OY), que se extienden, a

partir del eje geométrico (0O) de la brocha rotativa poxntas

piezas (3), respeciivamente, por encima y detras del mén;°

cionado eje, ¥y en que los dos pares de resbaladeras men~

QQQ...

cionados (13, 14 y 3%, 34) estén situados, respectivamente,

.
LA X 'Y

sobre una superficie longitudinal delantera (12) y sobre

> a,

una superficie longitudinal inferior (32) del mencionade

banco (9). e

2.~ Un torno de brocha horizental, conforme a le-
reivindicacidén 1, caracterizado en que cada par de re;é;é
laderas (13, 14 6 33, 34) comprende una resbaladera dgjé
guia (13 6 33) y una resbaladera de retenmcién (14 6 34),
y las dos resbaladeras de guia (13, 33) estén situadas en
la inmedista proximidad de la arista comin a la superfi-
cie longitudinal delantera (12) y a la superficie longi-
tudinal inferior (32) del banco

3.~ Un torno de brocha horizontal, counrurme a la
reivindicacién 1, caracterizado en que la superficie lon-
gitudinal delantera (12) del banco (9) es vertical.

4.~ Un torno de brocha horizontal, conforme a la
reivindicacién 1, caracterizado en que la superficie lon-

gitudinal inferior (32) del banco (9) es horizontal.

5.- Un torno de brocha horizontal, conforme a la
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reivindicacién 1, caracterizado en que los érganos o ele-
mentos de mando (61, 62) y eventualmente de medida (71, 72)
de los movimientos de las correderas transversales (23, 41)
llevadas por los carritos longitudinales (15, 35) se desli
zan sobre las mencionadas resbaladeras (13, 14 y 33, 34)
estén situadas respectivamente, en la parte superior de la
corredera transversal (23) llevada poer el carrito longitu

dinal superior (15) que se desliza sobre las resbaladeras
de la superficie longitudinal delantera (12) del banco .(9)
y en la parte trasera de la corredera transversal (41) - "

llevada por el carrito longitudinal inferior (35) que seé

. -
b LIPS

desliza sobre las resbaladeras de la superficie longitudi

nal inferior (32) del banco {(9). e

A d

- a g

6.— UN TORNO DE BROCHA HORIZONTAL. -

Todo conforme se describe en la memoria que ante=

¢ L
[ 2

- 2 ’
cede, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los plands-”

PR Y
« & &

unidos a ella ¥ se reivindica. enve

P

Esta memoria comsta de doce hojas foliadas y°gsqgri

tas a maquina por una sdla cara planos que la acompaifian.
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