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Pars una Patente de Invencién, por veinte aflos, por:
"PROCADIMITITO PARA HACHR JUNTAS S8TANCAS 2 ACOPLA-
MIENP08 ROSCADOSY, g Tavor de Hanufacturas de Xstafio
¥ Plomo Ramondin, S.A., entidsd espaficla, residente en
TOLOSA (Guiptizeoz).~

Ta reslizacidn de juntas estancas en acoplamientos
roscadog es siempre egencial, sunque solo Sea POY Yazones
de economfa y, en muchos casos, es tanbilen imprescindible
nando nor lz conducciodn han de cirxrcular fluidos peligro-
sos gue no deben pasar al ambiente. ‘Pal es el casc, por
ejernlo, de hotellas gue contienen combugtibleg gaseosos
a presidn oue, =i oascsaren ol ambiente, creariagn en el

recinteo una atmésfers téxica y, zdemds, peligross por su
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Wstes juntas estancas se vienen reallizande hasie
ghiora 2or la interposicidn de un material obturador, ya
gseg en Torma de pasta, destinada a cerrar log intersti--
cics yoe, ilnevitablemente ¥y nox tolerancias necesarias

en la Tabricacidn, se vroducen siemwre entre la parte

mache vy la parte hembra de la rosca, ya Sez en Torma de
naa empaguetadurs elistica.

%l primero d¢ estos sistemas de obturzecibn es de
empleo engorroso sl gplicar la pasta ¥, sdemés, muy s
menudo produce ataques de lag partes a obturar, ya ses
porgre la propies pasta contenga algin producto agresivo,
ya porque este produeto mazea por reaccidn con el fldido
que cireula por la conduccidn. %l sesundo sistema resuvlia
tambien muchas veces poco précticn wer. e, dara odbtenex
un buen cicrre, 28 precizo ejercer sobre lzs nartes a
unix una presidén de rosesdo exagerada, cosa siempre moles-—
ta en el misma y que, ademds, puede conduciy a dallos en
los eglementos nechnicos @ei acoplamiento.

Bl ovjeto de ests solicitud es obviar estos in-
coavesienves de los sistenmas conocidos, crea-do un nuevo
precediniszto de obturacidn de juntas roscadas que es de
2il y limpla aplicacidn y que no pusde dahzr log diver-
soe Orzanos &el ecoplamiento.

4 este objeto, el procedimiento de esta solieitud
se caracteriza porque consiste en la interposicién, entre
ankbos Srgsnos nacho y henbra del acoplamiento roscado,
de una cépsula fubular hecha de una sleacion ductil,;, rics
en estafio, cuya lémina interpuezta, 2l roscax entre si lag
dos partes del acoplamiento, es deformada entre los hilos
de rxoseca haciendo esta deformacidén que los inevitables

intexrsdiclooc entre los hilos queden obturcdos con 21 ma-
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Az, tomanco come ejemplo Gnicemente 1lus trati-
vo para tijer las luieas, gin que esia solicitud quede
limitada a &1, la cbturacidén de la vdlvula de salida que

se acopla a las betellas de gases licuados del vetréleo,
nor ejemplo, las botellas de butano, puede verse que la
obturascidn deseada puede consezuirse muy sencillamente
encajando sobre la parte macho de la vAlvula una cépsula
tubular y roscando a continuacidn el macho de vélvula
as? reoubierto dentro de la parte hembra roscada del
alojamiento. Tl material rico en estafio, muy dietil,
va rellenando los intersticios enftre los hilos de roseas,
impidiendo de cste modo las fugas de gas.

La cépsula podria insertarse también dentro de
la parte hembro de la vélvula, roscando a continuacidén
la parte maclio, obteniéndose los mismos resultados., Es
inditerente cuil de s dos métodos ha de emplearse, ya
4 de las nreferencias del usuario y

afio seré practicamente la misma en

0
S{ ez conveniente, y précticamente necesario
para evitar operaciones adicionalss, que la cépsula de
estafio esté perforada en su fondo cerrado; es declr,
que ha de estar abisrta por arxriba y cerraaa por abajo,
pero este tondo cerrado ha de estar pyovisto de una per=-
Toracidn que garantice el paso del gas con la junta ob-
turadca.
la forma de la cépsula puede ser cualguiera,
cilindrica o cénica; en lineas generales, esta forma ha
ae adaptarse a la provia forma del acoplamiemt o roscado.
Las modificaciones de todo orden que puedan ser
introducidas en el objeto descrito y que no atfecien a su

egencialidad caracted stica se considerarén como inoclui-
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das en la presente FPatente,

pescrito sutlcientemente el objetn de ezta

2

Patente se declavan de novedad y provia invencion las

siguientes

RBpIVIYDICACIONG ES

12,- Procedimiento para hacer juntas estancas
en scoplamientos roscados, por cuyo interior ha de pasar
an t1dido 2 presidn, yue se caracterize por el hecho de
digponer sobre la superiicie roscada de una de lss partes

-

que intervienen en el acoplamiento de esta Indole una
cépsula tubular, de escaso espesor, hecha de una aleacidn
con slevedo contenido de estafio ¥, a coniinnacidn, aco-
plar entre si ambas partes de manera que la lémina malea-
ble sea cozida entre las dos roscas cooperantes y defor-
mada para Llenaxr Los intersticios exlistentes entre ellas,
28,- Procedimiento para hacer juntss ectancas en
acoplamientes roscados, segdn la relvindicacion anterior,
Gue se caracteriza porque la cdpsula de naterisl malcable,
eénica o cilindrica, que e encaja sobre el elementc machof

del zcoplawmiento roscado o se inserta dentro del elemento

hembra, tiene una pestefia en su extremidad abiexts y su
fondo, pcr lo dembs cerrado, estd previsto de una pertora-
cifn que zsrantice el pasc del fldido una vez acoplados
entre sI log dog elementos del acoplamiento roscado".

3%, PROCSODMIEINO PARA HACER JUNTAS EHUANCAS &Y
ACOPLANI WM D08 ROBCADORH

i o ello conforme se d.escribg y reivindica el'i
la presente pemoria descriptiva, gque consta de cuatro
hojas.

Hadrid, 13 de DYghembre de 1.960
i,
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