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Bsta invencion se relaciona con telas no tejidas, preparadas
con fibras o filamentos sintéticos, de polimero organico.

-En generzl, las telas se dividen en dos clases: tejidas y no
tejidag. Las telas tejidas, incluso las de puﬁto, ge forman por el
procedimiento de entrelazar, en un diselio regular, una o mas hilazas
o filamentos de gran longitud. Las telas no tejidas, por otra parte,
se forman usualmente mediante un depdsito de hilagas, filamentos o
fibras, al azar, pazra formar una hoja o guata, la cual se liga en se-
guida, para darle resistiencia y éstabilidad dimensiocnal.

Usualmente las telas tejidas son més fuertes, mis flexibles'y'
més fhciles de vreparar en pesos ligeros, y tienen mejores caracte-~
risticas de caida que las telas no tejidas. Sin embargo las telas
no tejidas, como los fieltros, tienen la ventaje de que pueden prepa-
rarse directamente, con las fibras individuales, sin pasar por las
etapas costosas de hilado de la hilaza y de tejido. Aunque el bajo
costo y ciertas ventajosas propledades de las telas no tejidas, han
fomentado ciertos usos de eéstes, no han sido aceptables para la ma=
yoria de las aplicaciones de prendas de vestir. A veces se hacen
Teldes rere sefioras, con fieltre no tejidos, pero éstas no se han
acertado extensamente. Ususzlmente los vestidoé pars sefioras, los
trajes sastre, abrigos, suéteres y similares, para hémbresy mujeres,
no Be hacen de telas no tejidas, primordialmente porgue las telas
no tejidas couvencionales son demasiado tiesas y voluminosas y, por
consiguiente tienen caracteristicas pobres de caida.

De acuerdo con esta'invencion, se obtienen telas no tejidas,
que tienen las propiedades de resistencia tensil, de caida y otras,
de las telas tejidas, cusndo se satisfacen ciertas limitaciones cri-
ticas con respscto a la estructura y al ligador, ILas telas no tsji—
das, de esta in&encién,_contienen fibras o filamentos orgénicos, sin

teticos y encrespados, gue contienen cuando menos 12 encrespzduras
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por centimetro y que estin 1igados.entre si, en puntos fortuitos de
cruce de las fibras, mediante un ligador sintético de polimebo orgd
nico, Gisperso por todz la tela.

La longitud rscta, en promedio, de la fibra, entre los puntos
de ligadura, tieneque ser cuando menos de 1.25 veces la distancia
en promedio, en linea recta, entrs estos puntqs de ligadura. BE1 1i
gador, que constituye aproximadamente del 3 al 50% por peso, de la
tela, tiene un médulo tensil inicial (Mi) aproximadamente entre 0.003

y 25, y esta presente en una centidad tal que

£

\¥ . -
% de Ligador x \/ Mi (ligador) -<40

Estes telas tienen una densidad de 0.28 a 0.7 g./cc., una tiesura de
caida no mayor de 2.54 cg., una proporcidén de resistencia tensil a
la tiesura de caida cu:ndo menos de 0.84 kg./cm.2, y una diferencia
de velocidad de sonido en el alargamiento, ouzndo menos de 1.3

Las telas no tejidas, de este invencidn se hacen mediante el
depdsito, preferentemente al azar, en forma de un lienzo o guata de
tibras y/o filamenios de polimero organico sintético. Mientras se
depositan las fibras y/o los filamentos, o bien posteriommente, se
agrega el material ligador, la hoja o guata, de modo que se disperse
por toda ella. Bl ligador efectia le ligadurs al agregarse o bien
al traterse posteriormsnte, por ejemplo por calentamiento. ILas fi-
bras pgeden encresparse antéa gue formen una guata o bien la enores-—
padura puede desarrollarse durante o despues del depésito, ¢ incluso
despues de la ligadura.

Puede usarse cualquier técnica conveniente para depositar las
fibras y/o log filamentog al azar, en forma de una guata u hoja. Por
ejemplo las fibras pueden depositarse a partir de una suspensidn,
usindose la maguineria convencional parz hacer papel. Similarmente

pueden depositarse mediante una corriente de gese. Pueden hilarse
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continnuamente filamentos continuos y depositarse dikrectamente, usan

dose un aparato como el mostrado en la figura 1.

Las fibras o filamentos individualés, en estas telas, poseen un
alto grado de libertad lateral y de flexibilidad en tresdimensiones,
entre los puntos de cruce sin ligar y los puntos de ligadura, en ra-~
zon de la longitud grande de fibra libre entre los puntos de ligadura;
Por esta razon, estas telas tienen un grado alto de capacidad de cai-
da y de suavidad, una alta resistencia tensil, y un bulto o volumenr
bajo, y son suaves al tacto, en la misma escala que las telas teji-
das.

La capacidad de caida se mide determinando la longitud de la
tela que se necesita para hacer que la tela se doble partiendo de una,
posicidn horizontal, no estando sometida a constrefiimiento, de modo
que forme un angulo de 41.5° con la horizontal., Una tira de tela de .
2+54 cm. de ancho, se coloca sobre un blogue de madera, o sobre otra
superficie horizontal. A tope con esta supsrficie horizontal de este
material hay un plano inclinado a 41.5%, el cual colinda, por su par-—
te superior, con la superficie horizontal. El espécimen de prusba se
coloca con el borde angosto coincidiendo con la Jjuntura ds las super-
ficies horizontal e inclinada. Entonces se mueve hacia adelante, so-
bre la superficie inclinada, hagte que el extremo libre toque la su-—

periicie a 41.5° del blogue de prueba. La tiesura de oaida, designa—

da con "C", ge mide en unidades de 2.54 centimetros, de longitud li-

v

bre del espécimen, que se extiende mas alld del borde de la superfioiq

horizontal.

El tulto de una tela es el volumen por unidad de peso. La resis
tencia tensil ae determina empleando una tira de 2.54 cme. de tela, def
la manera convencional usandose un Probador Tensil Instron. Para los
fines de esta invencidn, se determina la resisfencia fensil a la tem~—

peratura ambiente interior, bajo condiciones ambientales de un 65% de
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humedad relativa. La relacion de la resistencia tensil de una tela
a su tiesura de caida, es Util pars comparar las telas de esta invqg?
cion con telas tejidas convencionales, con fieltros y con papeles.

la diferencia de velocidad del sonido.en el alargamiento es una
medida del efecto del alargamiento (y de la tensidn) de la tela sobre

la velocidad de trunsmision de sonido en el plano de la tela. ILa

medicion de la velocidad del sonido en las telas, es bien conocida

(vease el articulo por W. H. Charch, VW.W. Mosely, en "Textile Research
i

i

Journal" 29, pagina 525 (1959) ) y comprende principios y técnicas
bien establecidos. La velocidad de propagacion de las ondas de soni-—
do, en una tela, depende de la tensidn de la tela ¥ en indicativa de ;|
ciertas propiedades de la tela.

En las telas tejidas y tambien en las telas no tejidas de esta

invencion, el sonido se propaga a una velocidad que depende, en alto

grado, del alargamiento (y de la tensidn) en la tela. Por otra par-
te, loé materiales no tejidos convencionales, como los fisltros, los
papeles y las correas, transmiten el Sonido a una velocidad ces{ cong
tante, es decir, substancialmente independiente del alsrgamisnto de
la estructura.

La velocidad sénica, en una tela, puede medirse usandose une |
fuente de sefiales de cristal piezoeléctrico (u otra fuente), que pro-'
duzca vibraciones de la frecuencia deseada. Se emplean convenisnte-
mente frocuzncias dentro del intervalo de 1,000 a 40,000 cps. Como
detector, se emplea un transductor de busqueda o exploracién (igual—
mente es apropiado un cristal piezoeléctrico), situado a una distan— |
cia fija de la fuente. Para determinar la velocidad sonica se emplean
convenientemente una medicidn de la propagascion de los impulsos, o
bien una medicidn de las longitudes de onda. Para los fines de las
mediciones empleadas aqui, la fuente y el detector pueden colocarse

ambos en contacto con una muestra de tela, que se pone en las morda-
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zas de un probador Tensil Instron

to. ZEntonces se mide la velocided sénica como una funcion de dlarga—

miento. Asi se obtienen curvas del tipo mostradoc en la Figura 4. i

La Tabla I resumme }os datos de la Figura 4.
TABLA T

VELOCIDAD A DiFERENTES ALARGAMIENTOS

MATERIAL EN ) .
HOJA 0% 3% 6% RELACION
| V6k / Vo

s, — commm——

Papel de Nylon 1.25 1.28 1.31 km./seg. 1.05 ;
Tela tejida de :
nylon 0.46 0.54 0.62 1.35
No tejida
(Ejemplo V) 0.33 0.43 0.54 " 1.64
No tejida
/Bjemplo III/ 0.60 0.69 0.79 M 1.32
Se vera que el material de papel no muestra ningun cémbio subs—;

tancial conforme se somete & tensidn. Por otra parte las telas no i
te idas de la presente invencidn y la tela tejida muestran un aumen=— !
to de velocidad sénica, por lo menos del 30% cuundo la tela se alar= ,

|
o

ga en un o%:
La invencidén se comprendera mas fécilmente con referencia a
los dibujos. !
La figura 1 muestra, esquematicamente, un tipo de aparato util
para depositar filementos, en fomma de hoja o guata, para cbtener los

productos de esta invenoiodn.

La figura 2 ensefia una porcion de una estructura filamentosa

no tejida, de esta invencidn, ligada en puntos de cruce de fibras.

La figura 3 ilustra la estructura de una porcidn mayor de una

|

!
I}

tela de esta invencidn, grandemente aumentada.
La Figura 4 es unagrafica comparadora de caracteristicas fisi-

cas de una tela de esta invencidn con las de una tda tejida convencio




10¢=

150‘—

25.—

- Jjunten en forma de hoja 9 sobre el receptor 10, que esta sustentado

S o~ " o '\
' »” i ; ‘l \ d ‘
" [ A i &;, ad m.,
L A ST ) A

nal y con lag de un papel del mismo material filamentoso, como ge ha
expuesto anteriormente.

Un método preferido para hacer las telas no tejidas, de la pre-
sente invencion, utiliza el aparato de la Figura 1. Los filamentos

acabados de formar 1, saliente de la hilera, o placa de hilar 2, se

pasan por un surtidor aspirador 3, al cual se suminisra aicve a presion

!

por la toma 4. El aire fluye en corriente con los filamentos, para i
|

atenuar, orientar y avanzar los mismos. Bl surtidor aspirador 3
, i
estd cargado a un potencial alto, (+B), positivo en el caso ilustra=~ '

do, mediante una fuente 5 de potencial electrostatico. La fuente 5
esta conectada con el surtidor aspirador 3, por la bajada 6, y el po—‘
lo de carga opuesta, esta puesto a tierra a trevés de la bajada 7.

Al pasar por el surtidor aspirador 3, los filamentos cargados 8 se

por medios indicados fragmentariamente en 11. E1 receptor 10 o esta

puesto a tierra, a través de la bajada 12, o bien esta cargado con

gsigno opuesto al de la carga de los filamentos 8, mediante la bajada
13, proveniente de la fuente 5, estando inferrumpida, entonces, la
bajada 12, a tierra, en el interruptor 14.

Bajo la inf}uencia de la carga eléctrica estatica de alto po-
tencial, los filamentos individuales se separan y se tienden como un
tejido , en una configuracion complstamente fortuita, sobre el dispo-
sitivo colector. Hay una ausencia completa de paralelismo en los tra

yectos de los filamentos individuales. Los filamentos tambien se en-— |

crespan espontaneamente, produciéndose un tejido dso filementos dispues;

tos al aszar, conteniendo cuando menos 12 epc (encrespaduras por centi-
|
|
metro) y muchas veces 40 epc o mas. BEnseguida el tejido se liga, de
: |
acuerdo con la antes mencionada limitacidn critica de ligadura, para

producir una tela no tejida excepcionalmente fuerte, suave, flexible

y de buena caida.
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Cgura 24 y que ejemplifica la disposicion fortuita de fibras y puntos

' de la estructura de uma tela de esta invencidn, conteniendo filamentos

e

E1 numero de encrespaduras por ééntimetro, en uﬁ"filamento, se
determina por la técnica convencicnal de observacidn directa con un
microscopiv, con un acular sellado, o por;moyeccién.

Log filamentos, en la tela no tejida, quedan dispuestos al azar
en la tela y, ademas de estar encrespados, quedan en forma de lazos y

estan doblados en grado tan alto que, en promedio, cualguier filamento

en el tejido, tiene una longitud libre de fibra cuando menos de 1.25 ﬁg
ces lz distancia mds corta entre los puntos de ligadura de dicho fila

mento con otros filamentos.

En esta invencidn, en una encrespadura del filamento, la ampli-

i
tud de la desviacion de una linea recta, es menor que tres veces el ra

dio de curvatura de ls encrespadura, siendo ésta siempre menor de 12.7
mm. Los lagzos en el filamento, tienen o una amplitud de desviscion

de la linea recta cuzndo menos de 15.2 mm., asociada coh un radio de

curvatura cuando menos de 5.1 mm., o bien un radio de curvatura mayor !
de 12,7 mm. El término "longitud libre de la fibra" significs la lon-
gitud de cualquier porcidn de fibra, entre los puntos de ligadura de
esa fibra, medide mientras que ea porcion de la fibra estd extendida

suficientemente para eliminar cualesquiera encrespsdura o0 lazos.

La figura 2 es una ilustracion sencilla, grandemente aumentada

encrespados y comprendiendo lazos, 15, ligadas en puntos espaciados 164
La figure 3 es una.porcidén agrandada de una tez de esta inven—

cién que comprende una multitud de las porcicnes ilustradas en la fi-

espaciados de ligedure distribuidos por toda la telae

La ligadura de les fibras y/o de los fialmentos puede efectuar- :

se de muchas maneras. Por ejemplo, el ligador de polimero organico sin

vtético, puede efectuar la ligadura por fusidn del ligador, por enma-—

o~ . . . . » i
rafiamiento fisico, o de ambas maneras. Cuando se trata de la fusion .
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del ligador. el material ligador tiene que tener un puntc de fusion
mas bajo que el de las Tibras y/o de log filementos a ligar.

Una meners de realigar la ligedurs consiste en hilar filamentos
de ligadura de ba o punto de fusidn junto con los filementos a ligar.
Entonces el tejido se calienta pars gue los filamentos de bajo punto
de fusidn efectlen le ligadura en los puntos de cruce de los filamen-—

tos.

Otra manera excelente de realizar la ligadura consiste en rociar
o dispersar fibridas sobre el tejido, durante su formacidn. Los li- ;
gadores de fibridas efectian la ligadura por enmarafiemiento fisico. l
Sin embargo, muchas veces es deseable usar fivridas de bajo punto de
fusiln y emplear calor para lograr cierta fusidn de las fibridas. No
obstsnte, aln sin fusidn, pueden hacerse teles no tejidas apropiadas
usandose ligadores de fibridas.

Cuando se anplean ligadores de fibridas, varticularmente en
proporciones grendes, el material ligador puede ser un tejido reticu-—
lado continuc o semi=-continuo, entrelazadc con el tejido de fibras
continuas o cortadas. Bsta distribucidn continua o semi~continua delé
ligador se grefiere porque da una tela’debuna superficie excepcional-»
mente lisa y ae ur gruesc uniforme.

1 término "fibride" significe una particula polimérica no ri-
gida y totalmente sintética, capaz de formar eétructuras tipo anélogo
al del vapel. Asi es que las fibridas poseen la capacidad para for—
mar uns hoja de une tenacidad acolchada, en mojado, cuando menos al-—

rededor de 0.002 gramo vor denier, cusndo una multitud de dichas par—

ticules se depositan, de una suspension liguide, sobre une oribaj di-
cha hoja al secarse & uns temperstura iﬁferior aﬁroximadamente &8 50°C:
tiene una tenacidad, en secoy igual, cusndo menos, a su tenscidad en

mojado y en estade acolchado. Asimismo, cusndo una multitud de fibri-

das se depositan con fibras cortadas, de una suspensidn liquida, sobre
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unz criba, las fibridss son czpaces de ligar un peso igual de fibras

;
cortadas por enmarafiamiento fisico de la fibrida con las fibras corta-~
das, de modo gue se obtiene una hoja compuesta, de una tenacidad en

mojado cuando menos alrededor de 0.002 gramo por denier. Ademas, les

particulas de fivrida tienen un numero de coladura canadiense entre 9C

¥ 790 y una capacidad alta de absorcion de agua, reteniendo cuando ;
menos 2.0 gramos de agua por gramode particula bajo una carga compre-—,

1

give aproximezdamente de 39 gremos por centimetro cuadrado. Cualquier

material polimérico totalmente sintético, que sea un solido bajo con—;

diciones del ambiente internc pusde emplearse en la produccién de fi—3
]
bridas.

Se cree que las caracterfsticas de las fibridas, citadas srriba
son un resultado de ls mmbinacion de la morfologia ¥y ¢e las propiedades
no~rigidas de la particula. ILa morfologis es tal que la particula es
no=-granular y tiene, cuando menos una dimension de magnitud muy pegue-
fia con relacion a su dimensidn mayor; es decir, la particula de fibri<
da es aniloga a un fibra o a una pelicula. Usualmente, en cualquier
masa de fibridas, las particulas individuales de fibrida no son idén—
ticas en configurscion y pueden ser estructuras tanto de tipo fibra
como de tipo pelicula. La caracteristica de no-rigidez de la fibrida

que la hace extremadamenie flexible en suspensidn en un liguido y cue

permite el enmzrafiamiento fisico, descrito arriba, se debe, presumi-

blemente, a la dimension menor, Expresando esta dimensién en terici-
nos de denier como se determina de acuerdo con la prucba del grueso
de una fibra, descrita en Tappi 41, 175474, No. 6 (Junio) de 1958,
las fibridas tienen un denier no mayor de 15, aproximedamente.

Las dimensiones completas y las escalas completas de dimensiones
de estes estructurss heterogéneas y de forma irrégular, son dificiles
de expresar. Aun las clesificaciones por cribedurzs no siempre son

completamente satisfactorias para definir limitaciones al tamsflo, pueg
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to que a veces las particulas individuales se enmarafian unas con otres
o bien se envuelven en derredor de las meilas de alambre de la criba, |
y asi no logran pasar por la criba. Este comportamiento se encuentra

particularmente en el caso de las fibridas hechas de pdlimeros suaves

es decir, de un modulo inicial inferior a 0.9. Como una regla general

]
sin embargo, las particulss de fibridas, al clasificarse de acuerdo i

‘con la Prusbas de Clasificacidn de Clark (Tappi 33, 294-8 No. 6 (Junio)

i
1950), quedan retenidas en una proporcion no superior al 10% sobre una

criba de malla 10, y se retienen en una proporcion cuando menos del 90%

i
]

sobre una criba de malla 200, Las particulas de fibrida estdn, usual-

ha indicado, tienen una capacidad alta de absorcion de agua.

Las fibridas preferides son aguéllas que forman hojas que al
gecarse por un periodo de doce hqras a una temperatura inferior a la
temperatura de adhesion del poifmero del cual se hagan (es decir, la

Lo .
temperatura minima a la cual une muestrs del polimero deja un rastro

mojado y fundido cuando se frota, con una presién moderzda, sobre la
guperficie lisa de un bloque calentado) tienen uns tenacidad cuando
mencs de 9.005 gramos, aproximadamente, por denier. ;

Las particulas de fibrida ¥y Su preparacion se han descrito, en

mayor detalles, en la patente belga 564.206.

]
i
|
En une realizacidn preferida, une t€a no tejida sexln esta in- |
]
vencidn, se prepers con una proporoiénjdel 3 al 50% por peso, de un !
ligador de fibrida y cuando menos un 50% por peso, de una fibra o fi-é
lamento ce polimero sintético. alargable espontaneamente, Al alargagf

se bajo la influencia del calor, la fibra o filamento desarrolla la

encrespadura. De preferenciz estos dos componentes sumados constitu-

‘ yen cuando menos un 854 por peso, de la estructura no tgjida en total.

El resto puede ser cualguier fibra o filamento de polimero organico

sintético. Estas telas tienen propiedades excelentes de caida.

o e o eaey
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Una fibra o filamento alargable espontanesmente es la que al

someterse a un tratamiento térmico apropizdo, aumenta en longitud de
un 3% a un 254 o mas, de su longitud original. El alargamiento espon-
taneo, en les fibras de polimero orgénico totalmente sintético, se des

S5e— cribe en lg Patete belga 566.145, con respecto a fibras de polidster.

Sin embargo, se conoce ssimismo el alargamiento espontanso en fibras

de otros polimeros arganicos sintéticos. Por ejemplo, una poliamida

preparada por resccidn de p-xililendiamida y acido azelaico, es alarga:

~ ble espontaneamente. Los polimeros de condensacion, en general, como |
. H
!

10.= - los poliesteres, las poliamidas y los poliuretanos, son alargables es-

" pontaneamente. Asimismo, los polimeros acrilicos, poliolefinicos y !

otrog, del tipo de adicion, son alargables espontaneamente. Las fibras
i

~de poliéster son las fibras espontaneamente alargables preferidas para%

les estrueturas no tejidas de fibra cortada o estandard de esta invenwg
15¢= ! cion, mientras que se prefieren fibr:is tanto de poliamida pomo de poligs
ter para los productos de filamentos continuos.

=
l
i
)
]

Adicionalmentes al ligador y a lzs fibras o filamentos alargables

i
espontaneamentie, una cantidad pequelia.de otros materiales fibrososg '
puede incluirse en estos productos preferidos, como, por ejemplo, fi—!

20.= . lamentos textiles convencionales ue materiales tales como poliamidas, :

. poliésteres, poliuretanos, fibras acrilicas, polistileno, polipropile~
no, fibra textil de rayon, acetato de celulosa y similares. Puede
usarse fibra encrespada o sin encrespar, de este tipo, . Si la cantidad

7

de dicha fibra se mantlene inferior sl 15% del peso total de la tela, las
i

25+~ prmpiedades deseables de las telas segin la presente invencidn, no se

electuarsn adversamente y a veces ruedsen mejorarse. '
. |
Adicionalmente al ligador y al componente fibroso, pueden emplear

se cantidades moderadas de material no fibroso en-las telas a que se

rofiere la presente invencidn,

30.- Estos materiales no fibrosos pueden agregarse en une proporcion
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no mayor &l 10%, por peso, de le estructure total, pars obtener muy |

diversas ventajas especiales en el producto, por ejemplo de color,

propiedades de superficie y similares. Pueden agregarse pequefias
cantidades d: materia en particulas, como pigmentos, arcillas, oxidos
metalicos, resinas de polimerc organico sintético; elastomeros sinté—;
ticos y similares. Los aditivos inorganicos pueden incorporarse en i
fibridas, si se desea. é
|

Utra realizacidén deseable de esta invencidn, se obtiene median-
te el uso de un ligedor elasstomérico. Los productos resultantes tie-—
nen una combinacion Gnica y sorprendente de volumen bajo, flexibili-
dad alta y gran fesistencia que los hacen equivalentes, en sus darac-
teristicas fisicas, a las telas tejides. Un producto excelente, de
este tipo, se hace con al menos un 25% por peso de un ligador de fi-
bridas elsstoméricas (lo cual significe un ligador de fibridas de
una composicion polimérica elastomérica sintética, de un modulo apro-;
ximadamente entre 0.002 y 0.9 gramos por denier), junto con al menos
un 50% por peso, de una fibra alargable espontaneamente, siendo el
resto cualquier fibra organica sintética. De preferencia la fibride
elastomérica tendra un modulo entre 0,002 y 0.1, pero los produofos
mas deseables contienen una fibrida elastomérica, de un modulo entre
0,005 y 0.05.

Cuzndo se emplea el prensado para formar una tela de alta re-
gsistencia mecanica, tambien es paible imprimir al mismo tiempo sobre

la telz, un disefio o relieve de algin tipo, con el fin de obtener

0] . . 2 s 2 [ 3 2
una apariencia mejorada, uns modificacion del comportamiento de ls |

superficie u otras modificaciones conocidas. Cuando sebmplea el pren|
-
i

sado entre rejillas ‘de alambre, las fibras auto-alargables se alargan:
y adoptan una configuracién de tercers dimensidn sobre la guperficie
de la tela debido a la penetracion de porciones de les fibras en los

intersticios de la rejilla de alambre.
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Ligadores utiles en esta invencidn pueden se; IB3r material po-
limérico organico 81ntetlco, de un modulo aproximadamente entre C.002
¥y 25 gramos por denier. En general, cuando el ligador de resina po—
limérica tiene un médulo inicial mayor de 0.9 g /d., debe utlllzarse
menos de un 25%, aproximadamente, de ligador resinoso, basado en el
peso de‘la tela en total, para obtener telas dotadas de ias propieda-
des de telas tejidas del mismo peso y contenido en fibrz. Si va a
usarse mas de un 25% de ligador, debe emplearse un ligador elastomé-

rico a fin de obtener buenas propiedades fisicas.

De los ligadores elasstoméricos, en esta clase, son representa— |
|

tivos los varios copolimeros de butadieno y estireno, conteniendo de
un 30% a un 70% de butadieno ccmbinado, y tembien los terpolimeros
ae butadieno, estireno y acrilonitrilo. Otros ;igadores,elastoméricos
utiles incluyen copolimeros ¥ terpolimeros gue contienen una propor~
cion prodominante de poli{acrilato de metilc) y centidades menores de

otros acrilatos y acido acrilico; une mezcla de un 98% de polimetil-

metacrilato, mas un 2% de metacrilato de glicidilo, en la cantidad de

10 partes, y unas 86 partes del copolimero de éster de acrilato, men—,

|

cionado srribaj un terpolimero conteniendo acrilato de metilo, metil—|
metacriléto ¥y acido acrilico; un oopolimero de acrilato de etilo con
un 2% de acido aocrf{lico; una mezcla de 49 partes de polihexii-metaopi
lato, 49 partes de polietil=acrilato y 2 partes de acido poliacrilico
preparado por polimerizacidén en solucidén de benceno, usandose perdxi-—
do de benzoilo como el inicizdor; poli{etileno/propilenc) ‘conteniendo
un 3% de dicumil-perdxido.

Otro ligador elestomérico Util se obtiene haciendo reaccionar

poli(tetrametilen—éter)glicol con un peso molecular aproximadsmente

de 1000, con 2,4-diisocianzto de totileno, para obtener un macrointq£§
medio terminado en glicol, y este se trata para obtener un polimequgg

minado en isocianato y de peso molecular bajo,mediante combinacidén del
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de bajo peso molecular se hace reaccionar entonces, adicionalmente,
con hidrazina, pare obtener un polimero elastomérico de alto peso mo-
lecular, de acuerdc con lo expussto en la Patente francesa 1.172.506.
De los ligadores no-elastoméricos, utiles en esta invencidn, son
representativos lag poliamidas como lz poli-hexametilen~-adivamida, la

policaproamida, copolimeros de polihexametilen-adipamida y policaproa—

mida {preferentemente un copolimero al 80/20, respectivanmente), poli-~

Hemz toxi~hexamstilen-asdipamida y similares. Los poliésteres represen

tativos, utiles como ligadores, incluyen el tereftalato de polietilend

el isoftalato de polietileno, copolimercs de tereftalato de polietilei
no e isoftalato de polietileno (preferentemente un copolimero al 80/2&
respectivamente ), poli(hexahidro-p-xililen-tereftalato), stc. Son 1i
gadores de uretano, particularmente utiles, logﬁretanos formados por
reaccion de piperazina y bis—cloroformato de etileno, los poliuretanocs
de hexametilen-diamina y bis=cloroformato de etileno, etc.

Loags fibras mos deseaﬁles, para usarse en esta invencidn, tienen:
una rigidez de flexidn que es proporcional al producto del mddulo inij
cial (Mi) de la fibra por la potencia de exponente 3/2 del denier de
la fibra. Para los fines de eata invencidn, el producto ¥Mi x d3/2

esta comprendido entre 1 y 1000 yo preferentemente sntre 5 y 250.

Los siguientee ejemplos ilustran la invencidn. Todas las telas

ligadas y sin t3jer, o no tejides, citadas, poseen las caracteristicas
estructurales y las propiedades fisicas de los productos de esta inven
cion.

EJSMPLO T

Se emplea un montaje de aparato, esencialmente como el mostrado

en la figura 1, comprendiendo una hilera o placa de hilar, adaptada
para hilar simultanesmente filamentos, usandose dos polimeros diferen

tes. BSe hilan poliexametilen—adipamida (viscosidad relativa, 40) Yy
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. uniforme del grueso deseado.

y un copolimero al 80/20 de policaproamida y polihexametilen~adipami-

hasta el pqsaje para hilaza, ocu-
rre a traves de 1427 cme
- Longitud del paso de filamentos 68,6 cm.
Toma de aire 4 —- diametro 1,90 cme i
Angulo dsl conducto de entrada de aire 45 gr&dos. :

-6 =
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da (viscosidad relativa de 41), en forma de Filamentos, & una tempe~

retura aproximadamente de 29000. Los filamentos se hilan ea una atmqg
fera quiescente, a la temperatura ambiente (25°C.) y a una humedad
relativa del 70%. Un surtidor aspirador de cobre estéd situado a 20,32

cm. debajo de la hilera, pars avanzar los filamentos & un receptor.

El surtidor tiene . las siguientes dimensioness

Diametro de la toma para hilaza
(extremo supsrior) 4476 cme

Diametro del paso para filsmentos 1,90 om.

La rebaja desde la toma de hilaza

El surtidor aspirador, que esta sustentado en la linea de los
filamentos por medios aislados, se abastece de aire a 2.8 kg/om.z, ¥y
esta conectado con una fuente de 8000 voltios de potencial electros-— %
tatico (generador rectificador Modelo nO. H-40, que suministra la New%
Jersey Engineering Company, de Kenilworth, New Jersey, BJode)e El
receptor es una placa de aluminio macizo de 30.48 cme x 30.48 cme,

|
|
puesta a tierra. Los filamentos se recogen o juntan al azar, con una‘

ausencia completa de paralelismo en los trayectos de los filamentos, ;
§
en forma de hojas, por rotacion del receptor hasta obtenerse una hoja1

'
t

TABLA II
N0 DB FILAMGNTOS | REGIMEN DE HILADURA, g./min,
HOMOPOLIMERQ — COPOLIMERO COPOLIMERO HOMbPOLIMERo
40 10 T35 30
40 : 10 ‘ 451 3745

40 5 1,5 22
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La hoja depositada se ligs por calentamisnto hasta una temperathra

de 200-220° é., que funde los filsmentos del ligador copolimérico.
Una tela preparada como se has descrito arriba (coen un 10% de ;
fibras de ligador) tiene ias siguientes propiedades:
He= . nivel de encrespadura de la fibra 1624 epc
longitud libre de la fibra 1.3X
densidad , mas de 0,30 g./oc.

resistencia tensil 1.42 kg/cm./33.9 g./m2

resistencia a la rasgadurs 0.907 kg/33.9 g./m?

10, = tiesura de caida 22.86 mme

relacidn RT/TC* 1.89 kg./om.2

' (* BT/1C = Resistencia tensil/tiesurs de cafda). | :

Se obtienen productos similares tratando conjuntamente en un
| chorro de aspirador filamentos de copolimero, tales como se forman y |
15."'

tomados de un paguete de abastecimiento, introduciendose los mismos

a la corriente de filamentos del Ejemplo 1., conforme sale del sur-

' tidor aspirador, seguido del calentamiento para efectuar la ligadura.
Igualmente bien, el chorro que entrega los filamentos ligadores

. puede separarse del chorro que entrega la fraccicn principal de los

20e= ifilamentos. De =sta manera es posible, y a veces deseable, preparar
un tejido compuesto o combinado, en el cual se hallan entremszcladas
capas delgadas de filamentos ligadores, con capas mas gruesas de fi-
lamentos no-ligadores, par: preveer una tela con una tendencia dis-
minuida al despeluzamisnto y a la deslaminacion.

€De= EJ3MPLO 2

Una dispersion en agus de un terpolimero elastomerico contenien,

| do un 92% de acrilato de etilo, un 6% de acrilatec de metilo, y un 2%

de acido acrilico (Rhoplex B-15), al 46% de sélidos, se convierte en
_fibridas altamente estables, como sigue:
30.- A una cantidad ce la dispersién aue contenga 100 partes de elas

Ld - - - » 3 03
tomero, se agregan 5 partes de resina de diepoxido, polimero de un
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283 1,94

bis-glicidil eter de difenilol-propane monomerico, e un equivalente

en epoxi de 175-210 (&pon 828, vendido por la Shell Chemical Corpora-

tion), y 5 partes de una resina de melamina-formaldehido butilada con=
teniendo una parte de melsomina por 4-5 partes de formaldehido (Uformi-=
te lti-46, vendido por la Rohm end Haas Company), y 5 vartes de pigmen |
to de dioxido de titanio.

La mezcla combinada se convierte en'fibridas por tecnicas de
precipitacién por cizalleo, es decir, agregendo la mezcla de resinas
a una licuadora Waring conteniendo una solucion de sulfeto de sodio al
5%, en agn caliente, con un 0,01% de una sel orgénica de amonio cuater
nario como agente de mojadura. La licuadora opera a velocidad maxima
durante la adicion. Las fibridas resultantes seemplean en forma de la
lechada o suspensidn, como Se preparan.

Se preparan las fibras espontaneamente alargables de tereftalato
de polietileno, de acuerdo con lo expuesfc en la patente belga 566.145
de la siguiente maneras Se hila tereftalato de polietileno a 295°C., al

través de una hilera o placa de hilar con 27 orificios, cada uno de

0.229 mm. de diametro, 3 los filsmentos resultantes se junian en for-
ma de una hilaza, gue se enroila a unes velocidad de 1097 metros/min.
]

. i
Se.encuentra que la hilaza tiene un denier de 135, segun queda al hi-

: larse, una birrefrigencia de 0.0094 y un nivel de cristalinidad que in
!

dica que es sustancialmente amorfa. Le hilaze se pasa desde el rodi-~

" apropiado. La velocidad de la hilaza en el rodillo de estirar es de

1lo de alimentacidn hasta un bafio de agua mantenida a 20°C., y hasta

un rodillo de estirar, despuss de lo cual se enrolla scbie un paguete

366 m./min. La proporcion de estirado es de 1.80. La birrefrigencia

de la hilaza estirada es de 0.1902.
Inmediatamente despues del tratamiento de estirado, la hilaza
estirada se sumerge en auga a T70°C, por un periodo de 5 minutos. Du-—

rante este proceso, la hilaza se encoge a Tazon de un 38.3% de su log

- gltud original. Despues de este tratamiento, se sece la hilaza, encon




10-—

300—

- 19 -

trandose entonces que es alargable espontineamente. Bl alargamiento
esponténeo se comprueba sumergiendo una longitud determinada de hila
sa, en agua a 90°C, durante 5 minutos. Este tratamiento causa que
la hilaga aumente en longitud en un 9.3% de su longitud original.

Lzs fibras tienen un modulo aproximadamente de 20.

w

e prepara una suspension o lechada de 3 partes de las fibras
textiles dargables espontaneamente, preparadas asi (de 6.35 mm. de

largo y de un denier de 3) y 2 partes de las fibridas antes descritas

de elastomero, en 10,000 partes de agua, y se fomme una hoja de la

wanera ya descrita. La hoja se retira de la criba, se seca, se co-

loca entre un lienzo de tela de elgodon y un tela de alzmbre de malla

12, y se seca a 12000. durante 3 minutos. Entonces la hoja ya sepa

se coloca entre telas de alambre de malla 50 y se repuja y se liga a
205°C., durante un minuto a 14 kg./cm.g. La hoja me cura adicionsl-
mente por exposicidn él aire a 1659., durante 5 minutos. El lienzo

se lava y se seca por accion de rodadura, antes de probzrse.

La tela contiene un 40% de ligador elastomérico gue tiene un !
modulo de 0,01 g./den. antss de curarse, y de 0,015 despuds del cura—
do. Tiene una Tesistencia tensil de 1,05 kg./cm./33.9 g./m.z, un
peso basico de 118,6 g./m.2, una tiesura de caida de 1,905 cm. y una
resistencia tensil en mojado de 0,801 kg.fcm.33.9 g./m.z. Al exami-
narse al microscopio se vé que las fibras individuales estan altamen-
te encrespadas y enroscadas, teniendo 24-32 epc, y una longitud li-
bre ae fibra aproximadsmente de 1;6X, entre sitios adyscentes de 1li-

gadura. Se encuentra gue la tela tiene una buena retencidn de su re-

sistencia mecénica, al exyonerse & solventes de limpieza en seco. Il

tratamiento de repujado produce una tela de un aspecto parecido al de
la tela Oxford, de excelenie blancura, de buena retencidn de blancura
de porosidad medisna y de una buena sensacion tactil.

BEJEMPLO 3
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Une suspension-acuosa de fibras auto-alargables, preparadas
como en el ejemplo 2 y de un.alargamiento esponténeo del 10% al su— .
mergiree en agua hirviente; se prepara combinando 10,000 partes de
agua con 3 partes de estas fibras auto-alargables de poliéster, de
6,35 mm. de largo y de un denier de 3 por filamento, mojadas perfec-
tamente con unz solucién al 5% de un agente de actividad de superfi-

cie, "Alkanol HG" (un alcohol etéreo graso~oxido de polietileno). A !

esta suspension de fibras se agregs una porcion suficiente de una

lochada de fibridas elastoméricas, preparadas con un elastomero de j
butadieno~estireno al 45/55, para proveer 2.0 partes d: las fibridas
combinadas, en forma de suspensidn. .l elastémero de butaedieno-es-
tireno tiene un médulo de (.008 sramos por denier. HEsta suspension
de fiiras y ligador se vierte, entonces, dentro de una pila de un mol
de de hoja, y procedente de la misma se deposita una hoja sobre una
ériba de malla 100, de 20.32 cm. X 20.32 cm., bajo el vacio de un as
pirador. El exceso de aguz se exprime de lu hoja ssi depositada co
locandole hallandose todavia sobre una tela de alambre de malla 100,
entre telss absorbentes, y pasando sobre la hoja un rodillo de acero.
Entonces la hojé g6 retira d¢e la criba c tela de alambre y se colooca
entre telas de glambrs de malla 50, las cuales se colocan, a su vez,
en tres léminas de pulpa prensada, y se sece en una prensa a 15000.
v & 0.65 kg./cm.2 de presion durante 10 minutos.

Después de este tratamisnto de prensado, el lienzo no tejido se
obtiene en forms de tela de textura tejida, debido a la impresidn de

la tela ce alambre de malla 100 y de las telas de alambre de malla

50, que habian estzdo en contacto con la misma, durante el prensado. E
La longitud libre de las fibras eé aproximadamente de 1,5X (un pro- |
medio de 1,5 veces la distancia en lines recta entre los puntos de
1igadura) giendc el nivel de encrespadure aproximedemente de 24 epc,

y la densidad de la tels de 0.4 g./cc. Se prueba el lienzo para de-
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terminar sus propiedades Tisicas, encontrandose que tiene una resis-
. ca e s 2 ; . '

tencie tensil de 0.555 Kg./cm. /33.9 g./m. s, ¥ une resistencia de ras .
gadura de lenglets de 0.458 kg./33.9 g./m.‘. le tissurs de caide del
lienzo, en centimetros, es de 2.022. 8e olserva que al lavar este
lisnzo en un detergente sintético aumenta sumsistencia mecinica como

. . . . 28 2, - .
sigue: resistencia tensil de 0.93 kg./cm./33.9 g./m- 3 resistencia
de rasgadura de lengleta de 0.526 kg./33.9 g./m.z. La tiesura de cal
de disminuye ligersmente, & 1,834 om.

Siguiendo el nmismo procedimiento, pero sustituyendo un ligador

de Fibridas durss, en lugar del ligador de fibridas elastométicas,

1

se obtienen teles excelentes con un T,5% de ligador de fibridas de co-
polidster (80% de iscftalato de etileno y 207 de tereftalato de etile—
no) y un 92,5% de las fibras del Ejémplo 2.
EIEMPLO 4
Se hila una poli(hexsmetilen-adipsmida), de vne viscosided re-

lztiva de 41, a través de una hilers de 59 orificios, siendo cada

orificio de 0,175 mm. en dismetro. La hilers entrega 14 gramos de po;
limero por minuto. L& hilaza se conduce directamente z un surtidor

neumitico, cargado eléctricamente, aproximadamente & 20.32 cm. debajo

t
H
h
1
|
|
'
.

de le cara de la hilere y operando & 2.8 kg./cm.? de presidm. Este
surtidor avanza la hilaza y, al mismo tiempo, atenia, oriente y en~
€ria la propia hilaza, y la dirige sobre una placa receptora plana,
qQue se mueve pars pQrmitir ia sownulacion de un tejide de un grueéo

uniforme.

Durante y despues del curso del impacto de la hilzz sobre le
plaos receptora, los filamentos se encrespan altamsnte {cusndo menos i
i
24 epc). Conforme los filamentos se acelersn hada la placa receptor&i
se rocian con Ffibridss de copoliamida, secadas, como borra o velldn yf
consistentes en un copolimerc al 60/20 ue adipamida de polihexametilgf

no y policaproamida, que se depositan como pelusa sobre lz lines de

N e s e
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hnilo. Este copolimero tiene un moédul o%@@mﬁ &‘4111161‘- El

ejido, cowo quede formedo, se coloca entonces entre dos telas de

alambre de mella 50 y se premsa a 175° C. por 1-1/2 minutos, a 350
kg/cm.e. i
Lz hojz resultante es suuve, cae bien y es parecida a tela,

sin tener ninguna cualidad tipo papel. Debido al efecto de repujado
de las telas de alambre, tiene un aspecto parecido al de un pafio te~-
jido. Be encuentra, por analisis guimice, que la hoja contiene un
3.9% del componente ligador. Bl peso basico es de 105,1 g./m.za la
densidad del lienzo u hoja es de 0.28 gramo/cc.3 ¥y la tiesura de cai-

Is

da es de 2.54 cm. E1 1iénzo es de 0.457 mm. de grueso y tiene una
resisencia tensil de 1.11 kg./cm./33.9 g./m.z. La relacidn entre lai
resisténcia tensil y la tiesura de caida es aproximadaumente de.8,6 kes

Une hoja o lienzo similar, con un contenido del 3.6% de ligedor!

de fibrides, se prensa dursnte 45 segundos a 3,5 kg./om.2 para obtener

una hoja de una tiesura de caida de 1.52 cm. Oiras hojas suaves y de

buena caida se preparan en experimentos similares, con un contenido

1

en ligador, del 4% al 23%: Oiras hojas se preparan tembien por 1li- f

gadura efectuads por impregnacion con une dispersion de una resina e %

tomérica. Todas sstas hojas o lienzos comparten las deseables prople‘
dadcs fisicas uue ya se han indicado.

Los Bjemplos 5 al 11 inclusive, citadas en la Tabla III muestran

una comparacion de telas no tejidas, segun esta invencion, con telas

tejidas convencionales. Las telas no tejidas ce los Ejemplos 7 y 8

se prepararon mezclando 3 partes de fibres textiles con 8000 partes &

L ————

agua, con agitacion vigorosa, en nresen01d de una pequelia centidad de
un alcohol como un agente de mojadura. A la suspension de fibras,
formada asi, se agrega una lechada azcuosa que contenga 2 partes de

la fibrida indicada. IEste material se vierte dentro de una pila, de

molde de hoja, y una hoja se deposita sobre una tela de alambre de ma
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lzmbre, coﬁ a " hoja

depositada, se saca del molde, de hoja, y se coloca entre telas ab-~

1le 100, de 20,32 cme x 20.32 cme. La tela de

)
t
)

sorbentes y se pasa, sobre la misma, un rodillo de acerc para elimi
nar el exceso de agua. En segulda la hoja se seca, entre telas de
Bam alambre, 2 130° C. y a 3,5 kg-/cm-2 de presidn dursnte 10 minutos.

Las telas de alambre imparten, & la resultante tela no tejida, un

disefio similar al de lz tela tejida.

Lz tela no tejida del Ejemplo 9 se prepard de una manera simi

lar & la de los Ejemplos 7 y 8, pero en ausencia del elastdmero., Lo
104~ hoja se mojo entonces con una dispersidn acuosa al 46% de Rhoplex L=

15 y la hoja de tine tr:tada se curd eronces a 130° C. y a 3.5 kg./

. cm.€ de presidém por 10 minutos.

20-"“

30."‘ . -
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; cﬁ“’ » TABLA ITI
o COMPARACION DE TELAS TEJIDAS CON TELAS NO T:JIDAS SEGU
' _PROPIEDADES DE LAS TELAS
Resis- - ; Tie~
Peso tencia sura
Ba"- Grue . Densi- tenail - dse
BEJEM, TIPO Y COMPOSICION sico 80, dad (kg./ome cafda
Ne de la Tela. g./mo2 Clle g,/om.3 ‘33.2,EZm.2 Chle
5 §%§° tejido de algo 128.8 .025 0.59 2.225 2,31
6 nggela tejida de 271.2  .0865 0.37 0,623 1.57
No tejidaj ligada
T ocon fibri aszg
60% fibra a.e. A1) ' N
40% f£ivrida B (2) 118.6 .036 0.40 0.979 1.90
.8  No tejidaj ligada
\ co fgbri&aszg
g 68% fibra A.E. C (3)
f 40% fivrida B . 118.,6 ,033 0.42 0,748 1.90
l 9 No tejidaj ligada
\ con resinas
\ 60% fibra a.,e. A
| 40% de res%n Rho
lex b=15 (4) en™
| ispers. 122,0 .036 041 1,193 2.03
10 Fieltro comercial
| Fieltro 186,4 .099 0,18 1.335 3.25
! 11 "Pelldn 920" comer
| cial no tejide (57 88,1  .066 0.16 0,605 4016

!

" ot s ey

(1) - Pibra a.e. A - Pibras de polidster auto-alargables, del Ejemplo

(2) - Fivride B - Fibridas preparadag con un terpolimero elastomépiloe
de metilo y un 2% de acido aorilioco, formadas por coagulecion

(3) - Pibra a.e. C - Fibras auto-alargables de polismida (po1li(p~xili

(4) - Elistomero agregado como una dispersion en aguaj vendido como '
se recibe, v o ‘

(5) = Una tela no tejida de fibras de nylon 66, ligada con un ligado:

- . e
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N _DE TELAS TEJIDAS CON TELAS NO TiJIDAS SEGUN ESTA INVENCION

PHOPTEDADES DE LAS TELAS

‘ . Resig~ - Tie-  Lon- Encres
' tencia sura gitud ’ padura
Grue . Densi- tensil de libre Tensil/ de las
)y 89 dad . - (kg./om, 2‘ cefda de - Cafda fibras
- OWo §;/°m' "33 i ome . fibra kg 8+DeCo Aspecto
} o .025 0459 2,225 2,39 - 20.41 - Tela tejida tipioa
' L0865 0.37 0.623  1.57 - 16.33 - Tela tejida tipica
Similar a tela tejid
] : . buen poder de oubri-—
Parecida a tela te-
. jida..
Mas porosa que la te
la no tejida, ligada
con fibridas, de los
: _ Ejemplos 7 y 8
> .036 0.41 1.193 2.03 1.7X 13.61 36
| + t -
4 099 0,18 1,335 3.25 - 14452 - F{tﬁnﬁ:o ?ﬁ:éo‘.’o
066 0,16 0,605 | 4416 - 2426 - Muy tieso y volu-
| minoso

as de polidster. auto-alargables, del Ejemplo 2. (mi = 10), :

& preparadag con wn terpolimero elistomérico con un 92% de acrilato de etilz, un 5%“§e acrilato
.6 acldo acrglioo, formsdas por coagulecion por precipitacion por cizalleo. mi = 0s7)e

‘a8 suto-alargables de poliamida (poli(p-xililen-azeleamida) ).

) como una dispersion en aguaj vehdidnvoomo "Rhoplex B—15"‘por Rohm and Haas Co.j usado tal como

de fibras de nylon 66, ligada con un ligador de polimero sintético.

- e e .
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' & una reduccidn del 75% en el area del tejido.
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EJEMPLO 12 263 1 fgﬁ
Se hilan fibras de tereftalato de polietileno, en fusidn, me-
diante una hilera de 30 brificios de un diametro de orificio de 0.18
mm., a razgdn de 10 g./min.. La téonica de hiladura emploada se mues-—
tra en la Figura 1, excepto que el surtidor no esta cargado. Bn lugal
de esto, los filamentos acabados de hilar se pasan sobre una barra de
6xido cromico para producir una carga eléctrica, inducidea triboeléc—

tricamente sobre los filamentos. Se emplea un surtidor de aire para

atenuar y adelantar los filamentos, para avanzar log filamentos a un
colector y para permitir el deposito de fibras al azar. Se obtiene
una guata no ligada y no tejida, de un psso de 15.9 g./m.z. El arre-
glo, comprendiendo barras de contacto inductoras de carga, la veloci-
dad de hiladura y la velocidad del chorro del surtidor, da un tejido
el cual, al tratarse de la manera descrita a continuacion, se encoge
en area, por razdn del encogimiento de los filamentos individuales,

combinado con la encrespadura de los filamentos. BTl teatamiento em—

pleado es el descrito mas detalladamente en la patente belga 566.145.
La guate de fibras sin ligar se consolida colocindola entre te-
las de,alambre ¥y prensandola é % kg./cm.2 a 50° C. Después el tejido
se retira de las telas ae alambre, se moja con agua yuse contenga un
agente sintético de mojadurz y se pone sobre una tela de vidrio gque
se ha revestido con una resina de politetrafluorocetileno. El tejido

Se expone a vapor de =gua a presiom atmosférica por diez segundos, lo

cual causa que las fibras se encojan y se encrespen, conducisndo esto

Entonces se liga este tejido pre—encogido, empleandose una dis—

" persion acuosa del material de resina terpolimérica del Ejemplo 2. La-

impregnacidn de este tejido con resina da un lienzo ligedo, de un con
tenido, en ligador, del 40% por peso. Bl lienzo ligado se trata ense~

ida al calor, para efectuar el alargamiento de los filamentos para
gu 3 y
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{ completar las opersciones de ligadura por msina y de entrelaszamiento,
simultaneamente. Esto se hace colocando el tejido entre telas de alqg
bre de malla 50 y czlentandolo dentro de una prensa @& 210° Cey a una Jre

sion de 14 kg./cpe?, parun minuto. Despues de este tratamiento, se

e cura el lienzo en un horno pow cinco minutos a 175° C. y luego se lo—
1
va y se seca. :
l
La tela no tejida resultante es un material suave, de buena cai:

da, de una sensacion tactil agradable y de un textura similar a la de

una tela tejida del mismo material. Las fibras de poliéster estan

10.- . encrespadas a razbén de 32 o mas encrespaduras por centimetro y la lon-
¥

gitud libre de las fibras es aproximazdamente de 1.6X. 51 modulo del

ligador es 0.015 gramo/denier. Los filamentos de poliéster tienen un

modulo aproximedamente de 20 gramos/denier, y el denier de estos fila

' mentos es aproximadamente de 1.4. La tela tione un peso bisico de 108.5;

15:= 1 5./n.?, una resistencia tensil de 1.33 kg./om./33.9 g./m.2 , y una re-

sistencia de raszadurs de lengueta de 0.635 kg./33.9 g./m.z. La den-—

|
! gidad del lienzo es de 0.37 grémo/cm.3 ¥ la.tiesura de calda es de 1.
{ em. EL lienzo u hoja tiene una proporcion, de resistencia tensil a tig
sura de calda, de 20.9. :
20 : Se prepara una tela similar oo—hilanao, con las fibras, un li-
gador Copolimérico comprendisndo un 80% de isoftalato de etileno y un

20% de tereftalato de étileno.
Un lienzo no tejido, prepar:zdo comoc en el Ejemplo 1 y comprendip
25.- do un 95.3% de fibras de polihexametilen—adipamida y un 4.7% de un co!
polimero al 80/20 de fibra de nylon 6/66, pesando diocho tejido 457 ge

' /m.a a un grueso de 0.89 mm., se impregna con una soluciodn de un po-

¢ . . ) . . .
limero para ligar las fibras en puntos espaciados y para impartir re-—

i wsistencia mecanica e integridad a la estructura. ¥l polimero se pre-

30.= para haciendo reaccionar un poli(tetrametilen-éter)glicol de un peso

molecular aproximadamenie de 1000, con tolileno—2,4~diisocisnato, para
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obtener un mecrointsrmedio terminzdo en glicol, y éste se trata para

obtener un polimero terminado en isocisnato, de bajo peso molecular

|
N s . . . - !
combinando el mscrointermedio con bis(4~isocianato de fenilo) de me- [
1
i

tileno. BIEste polimero de bajo peso molecular se hace reaccionar, sn
tonces, y adicionalmente, con hidrazina para obtensr un polimerc de
elastdmero de alto peso molecular, de acusrdo con lo expuesto en la

patente francesa 1.172.566.

Este elastdmero sintético se disuelve en dimetil~Fformamida
para obtener un contenide final, en solidos, del 15%. i@l tejido de |
nylon se impregna remojandolo en esta solucidn por 5 minutos, para
garantigar una asimilacion adecuada del ligador. K1 exceso de li-
gador se elimina pasando la estructura remojada a traves de rodillosg
de exprimir, seguido ésto inmedistsmente de la immersion del tejido
o lienzo en un bafio de agua, para coagular el polimero. Lz dimetil-
formamida, por ser.completamentg miscible con agua, se¢ elimina, por

lixiviacion, de la estructura por inmersion continua en el tanque de

coagulacion, que contiene un volumen de agua substancialmente meyor §

que la centidad de dimetilformamida a eliminar del tejido.

Se prefiere la coagulacion, mas bien que la evaporacion del sol
vente, como un medio para fijar el ligador en el subesiratc no teji-
do, en razon del alto grado de poroéidad cbtenido por aguel procedi—
miento, en coairaste con la pel{oula, impermeable en gran parte, pro
ducida por evaporacicn del solvente.

El subestrato coagulado y lixiviado se seca aproximadamente a
100°C., en estado flojo. Kl producto es suave y ae buena caida. En

seguida este producto se frota con un papel abrasive, para producir

una superficle tipo piel de Suevia. BEl producto resultante es suave’
y de buena caida, teniendo un textura de superficie tipo piel de Sug-

cia, que lo hace apropiado para usarse como tela para prendas de veg

tir, como faldas par: niflas y seiloras, chaguetas para hombres, etec.,
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Para producir un material poroso, tipo piel, apropiado para palas de
zapato, se aplica un revestimiento de acuerdo con lo expuesto en la
golicitud de patente estadounidense n® de Serie 723.664, presentada

el 25 de Marzo de 1958, por B. K. Holden. La Tela revestida se se-~

ca aproximadamente a 100° Cy lusgo se tifle de castalfio osouro y e se
ca Ge nueve. 9Se imprime un grano tipo pilel, sobre la superficie de
la tela tefiida precalensando el material a 70° Cvy durante 10 minutos-
y repujandolo enseguida con una placa plana, de dibujo de greno, a
70° C. y a 49 kg./cm.? por 5 segundos.

BIEMPLO 14

Unos filamentos altamente escrespados de hilaza de nylon 66,

se preparan pasando hilaza de nylon convencional a traves de un sur—
tidor de fluido de par de torsion. Immediatamente antes de entrar al
surtidor, la hilaza se pasa sobre una placa metadlica calentada (apro-

ximadamentie a 2500 C.). Los filamentos calentados se tuercen y se

encrespan por accion del surtidor, que tambien =nfria, fija o solidi-‘
fica y destuerce los iilamentos, debajo de lz placa. Bl resultado es:
una hilaza de filamentos continuos, con 16 a 24 encrespaduras por cen
timetro.

Una cantidad de estos filamentos se corta a mano, en longitu-
des aproximademente de 3.2 mm. (en estado relajado). Dos partes de
lss longitudes cortas de fibra se dispersan en unas 1000 partes de
agua, con 10 partes de carboximetil-celulosa ¥y una parte de una sal
de alquil-amonio cuaternario, como agente de mojadura, para auxiliar
la dispersidn. A la dispersion se agrega una cantidad igual de fi-

bridas, formadas del elastdmero sintetico del Bjemplo 13.

3e prepara una hoja con esta dispersidn, encontriandose que es

suave, estirable, de buena caida y similar, en sensacidn tactil, a

una {ranela suave. Cuando la hoja se prensa a 150o Coy a 28 kg./cm.z

de presidn durante 10 segundos, se vuelve mas fuerte y mas firme, pe-
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ro todavia es suave y de buenz caida. So encusntra que las fibras con

tienen de 16 a 20 encrespaduras por centimetro tanto en ls hoja sih'
prensar como en la prensada. La densidad de la hoja sin prensar es !
aproximadamente de 0.30 g;/cc. mientras que la de la hoja prensacda es:
5¢=  de 0.61 g./cc.

Las telas no tejidas, de esta invencidn, se caracterizan por ung
grado alto de flexibilidad y buens calda, y por un nivel deseable de
volumen o bulto y de sensacion tactil. En rszdén de estas propiedades !
y otras, son muy apropiadas para usos finales, pars los cuales se han

10~ empleado, con anterioridad a la presente, telas tejidss de diversos
pesos y tejidos.

REIVINDICACTIONES

|
| 4
]_ En resumen: La Patente de invencidn que se solicita recaera so-
! bre las reivindicaciones siguientess:

15--i! 12.— Un procedimiento para obtensr una tela no tejida compren
} diendo fibras organicas, sintéticas y encrespadss, caracterizado por—

i
J que dichas fibras tienen cuando menos 12 encrespaduras por centime-
| tro conteniendo la tela aproximadamente entre un 3% y un 50%, por‘ﬁe—,
| :
80, de un ligador de polimero orgénico sintético, disperso a través
20.=  de toda la tela y ligando las fibras, de modo que la longitud libre
de fibraz, en promedio, entre los puntos de ligedura, es cuando menos

1.25 veces la distancia en promedio, en linea recta, entre ustos pun

tos de ligaduraj teniendo el ligador un mdédulo tensil inicial (Mi) apro

ximadamente entre 0.002 y 25, y estando el ligador presente en una ;

25+~  cantided tal que

M3 4O
% ligador X ~ (ligador X y -

! teniendo la tela una densidad aproximadamente entre 0.28 y 0.7 g./cc.;
una tiesura de caida menor de 2.54 om., aproximadamente y unatransmi-
sion dewelocidad sonica, a un 6% de alargamiento de la tela, igual a

30.- cuando menos 1.3 veces su valor al 0% de alargamiento.
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28, - Un‘prooedimiento segun la rgivindicacién 1e, caracteriza-
do porgue la proporcion de resistencia tensil de la tela, a tiesura
de cafda, es cuando menos de 5.44 kilogramos.

38.— Un procedimiento segun la reivindicacidn 12 caracterizado
porque les fibras orgénicas sintéticas son fibras continuas, contenien
do cuando menos 24 encrespaduras por centimetro.

48.- Un procedimiento segin la reivindicacion 18 y 38 caracte-

rizado porque las fibras son fibras de poliamida.
58,~ Un procedimiento segin la reivindicacion 48 caracteriza-
do porque la poliamida es polihexametilen-adipamida.

68.— Un procedimiento segun la reivindicacion 58 caracterizado

porque el ligador es un copolimero de caproamida y hexsmetilen-adipa-
mida.
7¢.,~ Un procedimiento segin la reivindicacion 68 caractedzado

porque el ligador esta presente en forma de fibras.

88,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 38, carscteriza—

do porque las fibrazs son fibras de poliéster. i
9e,~ Un procedimiento, sesin le reivindicacion 88, caracteri— |
zado porgue el poliéster es tereftalato de polistilenc.
108.~ Un procedimiento segun la reivindicacion 9@ cerscteriza=|
do porque el ligador es un copolidster de isoftalato de etileno y te-
reftalato de etilenoe.
112.—- Un procedimiento segin le reivindicacidn 108, caracteri=-
zado poryue el ligador esta presente en Forme de fibres.

128.~ Un procedimiento segin la reivindicsacidn 98 carscteri—

zado porque el ligedor es un polimero elastomérico.

138.~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 128 caracteri-—
zedo porgue el ligador es un terpolimero conteniendo un 92% de acri-
lato de etilo, un 6% de acrilato de metilo y un 2% de &cido acrilico.

142.~- Un procedimiento segin la reivindiczcidn 132 cracterizado
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porgue el ligador es en fomme de fibrida.

158.~ Un procedimiento seg’n la reivindicacidn 18 oaracterizadq
porque las fibras organicas sintéticas son fibres textiles cortadas. !

162+~ Un procedimiento segun la reivindicacidn 158 caracteriza-
do porque las fibras scn fibras espontanesmente alsrgables de un poli
merce de condensacion.

178.~ Un procedimiento seglin la reivindicaoiénv16§ caracteriza
do porque las fibres estan compuestas de tereftalsto de polietileno.

18%,~ Un procedimiento segin la reivindicacion 178, carscteri-
zado porque el ligador es un polimero elastomérico.

198,~ Un provedimiento segin le reivindicacicén 188 caracteri;g;
do porque el ligador es un ligador elastomérico de éster de acrilato.

208.~ Un procedimiento segun la reivindicacidn 198 caracteriza-

do porque el ligador es un terpolimero conteniendo un 92% de acrilato

de etilo, un 6% de acrilato de metilo y un 2% de acido acrilico.

218,— Un procedimiento segun la reivindicacidn 208, caracteriza

do porque el ligador es en foima de fibridas. ;

228,- 3Se reivindica por ﬁltimo como ovjeto sobre el que ha de
Tecaer la Patente de Invencion que se solicitas " UN PROCEDIMIENTO
PikA OBTENER UNA TELA NO TEJIDA COMPRENDIENDO FIBRAS ORGANICAS SINTE-
TICAS Y ENCRESPADAS "

Todo conforme que descrito eh la presente memoria ue consta de
treinte y una paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 13 de Diciembre de 1.960
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