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MEMORIA DESCRIFTIV

gque se acompafia a la solicitud de reglstro de una Fatente de In-
vencibén, por veinte afios, en Espafie, por un "Mando, de programas
cawblables, para wiquines lavadoras", a favor de "HOMANNWERKE

WILHELY HOMANNY, entidad de nacionalidad glemana, domlciliads en
wuppertal-Vohwinkel (Alemania) |

El invento se refiere a un mando programnado, especlaluente
pars wiquinas lavadoras, mediante unos programas cambiables que
pusden ser por ejemplo, tarjetas perforadas o en relieve, en el
que camblando las tarjetas se pueden elegir los wmés variados
programas de lavado.

En los sistemas conocldos se emplean tarjetas con un gran
nimero de plstas, colocadas unas junto a otras, due son palpa=
das por unas bolas © palancas palpadoras que acclonan microrrup
tores dispuestos adecuadamente. Fero estos microrruptores ﬁnicg
mente tienen una potencia de ruptura limitada, de forwma que pa-
ra hacer una reversidn, o para conectar y desconectar la cale-
faccldn o.hacer la conmutacidn del proceso de lavar al de cen-
trifugar, so precisan wandos de conexlén especlales.

Con el presente invento no sélamente se pretenden evitar

los mandos de conexién, sino también simplificar la palpacién de

las tarjetas. Se consigue esto porque sobre un rodillo conecta=-
dor acclonado mediante un motor se coloca un programa fljo, cu-
yo rodillo puede conmutarse a dos distintas velocldades de im-
pulsibén y cuya conmutacién es wandada por tarjetas provistas con
marcas situadas unas a continuacidn de otras para las diversas

fases del programa. Esta disposicidn tiene 1abventaja de que el
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tamafio de la tarjeta se reduce sensiblemente pudiendo tener fore-

ma de tira y los medios de conexidn para la palpacién de las tar
jetas se reducen correspordientemente. E1 rodille de conexidn
puede acclonar de forma conocida unos juegos de resortes de con-
tacto que conectan con mayor potencla que los microrruptores. ILa
palpacidn de la tarjeta puede llevarse a cabo msdiaﬁte Juegos de
resortes de contacto, que son mandados directamente por la tarje
ta, con lo que ée prescinde de elementos intermedios como bolas
o palancas palpadoras.

Segln otras caracteristicas del invento, €1 motor para el
acclonamiento del rodillo y de la tarjeta se pone en conexidn,
al Introducir ésta, wediante el medlo de conexlén que sirva para
el palpado‘de la tarjeta. La veloocldad de acclonsmiento del rodi
1lo de conexlién es mandada de tal forma, en dependencia de las
warcas de la tarjeta, que el rodillo de conexién es impulsado du
rante 8l recorrido de toda la longltud de la marca con una velo=-
cidad wenor que en las zonas existentes entre marecas. Bl rodillo
de conexidn ocorre entonces con marcha rdpide hasta que alcanza
une ranura, marca o perforacién en la tarjeta. Al alcanzar una
perforacidn, se conmuta y la conexidn se wantiene hasta el final
de la marca o perforacldn.

Fara une mejor comprensidn de su descripclén se haré ésta
con refersencia a los dibujos de la adjunta hoja de planos, en
los que'se representa en esquema un simple y mero ojemplo de rea
lizaoldn.

La flgura 1, representa el desarrollo del programa fljo.

La figura 2, representa una vista en planta de la tira per-
forada correspondiente.

Ea Flgura 3, reprosenta el dispositivo de pslpacién en sec-
c1én transversal con los medlos de conexlén correspondientes.

La figura 4, representa una seccilén longitudinal por la 1f-
nea II«II de la figura 3.
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En la figura l2, la letra E representa €l tismpo de llenado
del agua, las VW el tlempo para el lavado previo; la letra 4 el
tiempo para el desaglle y las KW para el lavado posterior en su
duraclén méxima. A éstas se aflade unma serie de conexiones inter-

medias para otros tlempos de entrada y salida de agua, los tiem-

pos méximos para el primer enjuagado, el centrifugado y el segun

&0 lavado. Los tiempos mAximos se acortan segin la perforacién

de las tiras. En la tira 1 comienza el lavado previo vwen a y
ol segundo lavado en b. Correspondientemente, en la tdra 1 se
han previsto las perforaciones 2 y 3. La perforacidén 2 termina
con el desaglle del lavado previo VW y el 3 con el final del se-
gundo lavado KW. Awbas perforaclones 2 y 3 son més cortas que las
perforaciones Vi y Ki del programa, que en forma conocida se colo
can, por ejemplo, en discos de levase.

la tarjeta 1 se introduce lateralmente en los carriles 4,
los cuales evitan que la tarjeta se levante de 1la base 5, En los
carriles 4 va sujeto el dlsco transparente 6 que cubre la tira 1
despuds de introducirla. La base 5 tilene unas perforaclones de
arrastre 7 para la rueda dentada 8 y la pleza alslante 9 del jue
go de resortes de contacto 10. E1 juego de resortes de contacto
10 se extiende en el sentido del transporte de la tarjeta (sentl
do de la flecha) y estd dlspuesto de tal manera Que el juego de
resortes es acclonado inmediatamente al introducir la tarjeta.
Tl acclonamiento se lleva a cabo por la pleza alslante 9 que es
apretada hacla abajo al intrdducir la tarjeta y que al llegar a
una perforacidn 2, 3, etc., penetra en ese espacio. E1l juego de
resortes 10 consta de dos contactos que se clerran alternativa-
mente de forwa conocida cerrédndose el circuito para el motor 11
al apretar hacia abajo la pleza alslante 9, cuyo motor aceiona a
la rueda dentada 8 para el transporte de la tarjeta y al rodillo
de conexidn 12. E1l rodillo se acopla al motor 11, una vez dilrec-

tamente y otra medlante el engranaje de reduceidén 13. El embrague
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es mandado por la magneto de conexidn 15 de forma que la wagneto,
al reaccionar, interpola ed engranaje 13 de forma que el rodillo
de conexién 12 es impulsado con una velocldad reducida.

La rueda denteda 8 entra en acclén engranando con las perfo

‘raciones 14 al introducir ,(da tarjeta 1, cuyas perforaciones se

alargan o extienden & todo lo largc de la tira. Con ello se rea-
1izan 1los siguientes procesos de conexidn:

Apretando hacla abajo 1s pleza aislante 9 se conecta el mo=-
tor 11 y se pone en acclonamiento el rodillo de conexién 12 direc
tamente por el motor, es decir, se pone en curso ripido. la co-
rriente del motor queda conectada sobre el rodlllo de conexiones
12 hasta que transcurre el programa de conexidn.

Al llegar la pieza alslante 9 & la perforacidén 2 se cierra
el par de contacto del juego de resortes 1V y con ello el circul-
to para la magneto de conexidn 15. La magneto de conexidén 15 co-
necta ol engranaje 13. ahora el rodlllo de conexidn 12 corre con
velocidad reducida hasta el final del recorte o perforacidn 2. Zn
tonceé se vuelve a apretar hacia abajo la pleza alslante 9 y se
de ja la magneto de conexidn 15 sin corrilente y el engranaje 13
desconectado. Los mlsmos procesos se repiten al llegar a la perfo
racidén 3, etec.

£1 rodillo de conexidn 12 se palpa por jueghs de resortes de
contacto 16 que conectan y desconectan directamente las magnetos
de conexidn para el mando de la entrada de agua y de desaglie, pa-
ra la cale faccidn asl como para la centrifugacién y reversidn.

El invento no estd limitado por el ejewple explicado, sino
que puede varilarse mwediante el cambic adecuado.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto de la presente ratente de
Invencidn y sus distintas partes, interesa afirmar que las dlspo-

siciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificacio-

nes de detalle, materia, forma, dimensiones y proporciones, en
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cuanto no alteren el principlo fundemental; que los dibujos presen
tados son a escala varilable, siendo lo que constituye el objeto de
esta solicitud de patente qus se acoge a los derechos de pricridad
de la patente alemana ne H 38 741 VIIIv/2le, depositada en la VUfi-
cina alemana de ratentes el dia 24 de fbbreré de 1.96v, y declaran
do ser nuevas y de propla invencidén les siguientes reivindicaclo-
nes:

1=.- dando, de programas cambiables, para midquinas lavadoras,
caracterizado por que sobre un rodillo de conmexlén (12), acclonado
por un motor, se coloca un programa fijo. £1 rodillo de conexidn
puede comectarse o conmutarse a dos velocldades de trabajo, y esta
conmutaclén se manda wediante tarjetas (1) gque estén provistas.de
marcas (2,3) unas tras otras para las diferentes fases del progra-
ma .

2%,.- Hando, de prograwmas cawbiables, para miquinas lavadoras,
segin la reivindicacidén anterior, caracterizado, ademis, por que
el palpado de las tarjetas (1) se efectd mediante unos elementos
de conexidn (9,10) que ponen en conexidén el accionamiento para las
tar jetas y el rodillo de conexién (12) que coloca el programa fijo.

3%, - Hdando, Ge programss cambilables, para midquinas lavadoras,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado, ademids, por
que el elemento palpador (9,10) de las tarjetas (1) conmuta la ve-
locidad de impulsidn del rodillo de conexidn (12).

44.- Mando, de programas cambiables, para miquinas lavadoras,
segin las relvindicaclones anteriores, caracterizado, ademds, por
que o1 rodillo de conexibén (12), al pasar por las perforaciones de
la tarjeta (1), es impulsado con una velocidad menor que entre las
marcas.

54.- Mando, de programas cambiables, para miquinas lavadoras,

segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado, ademds, por-

‘que como elemento de conexidn (9,10) se emplean juegos de resorbes

de contacto.
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62.- Mando, de programas caubiables, para wdquinas lavado-
res.

Todo segin queda descrito y reivindicado en la presente le
woria que consta de seis hojas foliadas y escritas a mdquina
por una sola de sus caras y se representa en la adjunta hoja de
planos.

ladrid, 13 de dicieubre de 1.960.
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