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PATEETE PE IKVEHCIQE
qua por veinte años, para Jüspaña y sus Posesiones, se 
solicita a favor de «SAPOMATIC IBERICA, S. A,", de na­
cionalidad española, domiciliada en Villafranca de Oria 
(Guipúzcoa), España, por: ""HAQUIKA PERFECCIONABA PARA 

1¡A FABRICACION PE DI VERSAS CLASES PE JABONES.»*

Memoria descriptiva
La fabricación de los jabones se realiza ac­

tualmente utilizando sucesivamente varias máquinas e 
instalaciones donde las materias saponifieables y sapo- 
nificadoras van pasando desde sus estados iniciales al 
definitivo en trozos sólidos,dispuestos para si presen­
tación en el comercio.

Cuando se trata de jabones para lavar, la 
masa de jabón enfriada es amalgamada y comprimida me- 
tUnt. una mí quina tramadora, da la qua sale en ba­
rras, que luego son oortodas y a reces moldeadas.
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Hay diversos tipos da jalones para lavar que re­
quieren manipulaciones especiales, los jalones llamados 
"transparentes” son sometidos a varias trefilaciones 
antes de ser comprimidos^en forma de larras. Los "mar- 

15 mol6sdos", o sea los que tienen aspecto de mármol,
con fondo llanquecino rameados con vetas y salpicados 
con manchas, se siguen olteniendo, en la mayoría de los 
casos, mediante procedimiento químico, que se realiza 
durante el enfriamiento lento y estático do la pasta jalo 

20 nosa. e 1 jalón para lavar puede,en ciertos casos, ser 
tamlián perfumado.

En la elalorsción del jalón de tocador, despuás 
de ser enfriado y muy deshidratado, se emplean coloran- ' 
tes y perfumes de alto precio, por lo que tamlián son I 

25 muy refinados antes de la formación de las larras,con
las que luego se moldearán las pastillas. En estos jalo­
nes de tocador tiene mucha importancia la forma de ha­
cerse la agregación de los "aditivos”, como dichos per­
fumes y colores, y la lanolina, etc., ya que la presen­

to cia de dichas costosas materias, dele destacarse en el 
producto que se desea oltener.

Todas las citadas operaciones se realizan ahora 
siguiendo sistemas diversos, y  siempre con una plurali­
dad de máquinas, eventualmente colocadas enserie y  conec­

ta tadas entre sí por transportadores para conseguir una
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elaboración continua. A título de ejemplo, se puede de­
cir, que el proceso de acatado del Jabón de tocador 
en una instalación moderna es el siguiente: El Jabón 
en trozos pastosos extraído de la instalación de en­
friamiento y de secado por vacío, pasa conducido a un 
depósito del que, de cuando en cuando, es extraído au­
tomáticamente y llevado a un dispositivo de pesado, 
de donde se trasporta a un mezclador para agregarle 
los aditivos necesarios. De dicho mezclador, el Jabón 
es llevado al refino, el cual se realiza a travás de 
varias laminadoras de cilindros, situados en serie, 
o en trefiladoras. En las laminadoras, la acción de 
refino se realiza por aplastamiento y estirado de la 
pasta de Jabón entre los cilindros; en las trefilado­
ras, el refino se consigue con un intenso estirado en 
hilos, ya que el Jabón está obligado a atravesar tabi­
ques debidamente perforados. Cada trefiladora tiene un 
tabique perforado en el lugar de su descarga , y para
obtener una gran refinación se emplean varias enserie, 
a menudo dispuestas en cascada, con eje recto, o in­
clinado,para que el producto pueda pasar de una máqui­
na a la siguiente por caida • Con frecuencia, la coner 
xión de una entrefiladora a otra viene hecha inter­
poniendo cámaras de vacio, en las que, en ciertos 
casos, tambián se realiza la agregación del perfume, a
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aunque esto puede ser contraproducente, puesto que 
la baja presión reinante en la cámara provoca la dis­
persión del aroma* hespués del refino, cualquiera que 
haya sido el sistema empleado, el jabón pasa a nn» di- 
tima trefiladora donde es comprimido en barras de la 
forma deseada. ¿,a barra, por di timo, es cortada, mol­
deada y empaquetada.

objetivo de la nieva máquina perfecciona­
da, cuyo registro se solicita, es el poder producir 

70 cualquier tipo de jabón de lavar y de tocador susti­
tuyendo las complejas instalaciones antes apuntadas, 
y, más precisamente, para realizar todas las operacio­
nes que dichos jabones requieren al pasar de trozos 
pastosos después de la saponizaeión al de baria ter- 

75 minadas, dispuestas para ser cortadas y moldeadas.
la máquina perfeccionada para la fabrica­

ción de jabones de diversas clases, fundamentalmente 
se compone de varias secciones, capaces de realizar, 
en combinación, las operaciones de refinación, jafu- 

8u mado, coloreado, agregación de un tercero o más aditi­
vos, el marmoleado y la astricción en barras, y se ha- 
xla dotada de un medio de regulación electrónico.

la sección principal, está constituida 
por un conjunto trefilado* provisto de una rosca es 

85 pecial, a través de cuyo árbol pueden colocarse los
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oportunos medios de refino y de mezcla en niímero va­
riadle y sustituidles o retiradles, y en cuyo árdol, 
lidre de los citados medios, pueden agregarse elemen­
tos de rosca suplementarios a continuación de la ros- 

90 ca fija en la iniciación del árdol.
El perfume, cuando se agrega al jadón, lle­

ga a la pasta deshidratada & travás de nng perforación 
longitudinal del citado árdol de la rosca y del ndcleo 
de un grupo de cuchillas giratorias, montado inmedia-

99 tamente detrásr de la primera placa de refinación*
la relación euantitat vamente correcta entre 

el jadón y el perfume incorporado, se regula median­
te un dispositivo electrónico que, actuado por la da- 
zra del jadón saliente, aotiía sodre la velocidad del

100 motor de accionamiento de la rosca.
El perfume se distriduye a travás de un 

conducto existente en las citadas cuchillas giratorias, 
provisto de una válvula accionada por un resorte, 
cuya presión dede ceder a un determinado empuje del 

105 perfume líquido procedente de nnq domda*

La máquina está dotada de dispositivos 
especiales para la agregación de los aditivos, menos 
al perfume, de modo que el mando de las domdas de do­
sificación de dichos aditivos, está realizado por la 

110 domda de alimentación del jadÓn, aun en estado líqui-
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do, Hay un dosif icador de loa aditivos eh. un mezclador 
y un conducto lleva su mezcla al conducto de alimenta­
ción del jabón líquido antea de la aspersión de áste 
en la cámara de vacío.

115 La sección de ls máquina destinada a obtener
jabones marmoleados, está ampliada con una trefilado­
ra uniformadora del color del jabón coloreado en ella, 
que funciona de un modo intermitente para que el jabón 
nó coloreado reciba al coloreado de modo que resulte 

120 el efecto marmóreo, cuya inyección del jabón coloreado 
puede regularse con el mando de la m£uina, y la distri­
bución del jabón coloreado en el jabón base, se reali­
za al final, a travás de aberturas regulables y re­
cambiables, dispuestas en el conducto por donde pasa 

125 el flujo del jabón base, de manera que la distribución 
tenga eficacia en toda la sección del conducto mismo.

En la presente Memoria se describe un dibujo 
que, como ejemplo y sin carácter limitativo, se refi¿ 
re a una realización de la nueva máquina perfeceiona- 

l^O da para la fabricación de diversas clases de jabones, 
de acuerdo con la invención. Diez y siete figuras com­
pletan las explicaciones.

La figura 1 muestra, en corte longitudinal, 
un alzado esquemático de los elementos principales que 

135 consttituyen el euerpo central de la máquina 3egán la
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invención.
la figura 2, muestra una seeción transversal 

de la máquina, según la linea II-II de la figura 1.
la figura 3 representa un detalle, en mayor 

escala, del modo de cierre longitudinal del cuerpo 
de la máquina.

la figura 4 muestra el frente de una de las 
placas perforadas, de sostán para los tabiques de 
refino.

la figura 3 ilustra una de las chapas trefila­
doras de los citados tabiques de refino.

la figura 6 muestra una de las cuchillas gira­
torias de hojas múltiples, que van cortando los hilos 
de pasta.

■̂50 la figura 7 muestra, en mayor escala, y en
corte transversal, el dispositivo de incorporación 
del perfume.

la figura 8 muestra, tambián en mayor escala, 
la hoja de una cuchilla durante el paso da la pasta.

figura 9 dá, esquemáticamente, la disposi­
ción de enlace de la máquina objeto de la invención 
con una instalación de vacío.

la figura 10 muestra, en mayor escala, el dls 
positivo de mezcla previa de dos aditivos, y el me- 

60 dio de su incorporación a la masa de jabón.
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La figura 11 muestra la rosca compresora del 
aparato, parte en vista y parte en sección longi­
tudinal •

La figura 12 se refiere al corte, según la Lí- 
165 nea XII-XII de la figura 1 1, por la conexiónela las 

secciones amovibles de la rosca.
La figura 13 muestra, en vista y sección lon­

gitudinal, la máquina objeto de la Invención con el 
agregado del dispositivo para producir Jabón marmolea. 

170 do.
La figura 14 muesira el dispositivo de mando 

intermitente en la rosca del Jabón coloreado.
La figura 15 muestra una sección transversal 

de la máquina según la línea XV-XV de la figura 13 
175 en la región del dispositivo de distribución del 

Jabón coloreado.
La figura 16 muestra, en mayor escala y en 

corte longitudinal, el detalla del cabezal de distri­
bución del Jabón coloreado, y la ■

Figura 17 se refiere al corte transversal, 
según la línea XVII-XVII de la figura 1 6.

Obsrvando la figura 1, se vé la tolva -1- 
de alimentación del producto, la cual habrá ds unir­
se hermáticamente por su borde superior con la ins- 

185 talación de vacío de la que procede la pasta de Ja-
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"bón que habrá de ser manipulada. La caja para la ros­
ca -5 - compresora está formada por dos conchas semi- 
cilíndricas -4- y -4a-, y la hermeticidad 6n la 
unián de ambas se obtiene, figuras 2 y 3, según un 
diámetro con bulones -25-, mediante un rediente -26- 
y una ranura circular creada en la concha -4a-, don­
de va incidida una guarnición -27- de un material 
como el «O-Ring» o el «neopren» a lo largo de ambos 
lados de la caja cilindrica, figura 7.

Xa¿itada caja puede dividirse longitudinal­
mente, según varios compartimántos, figura 1, median­
te placas transversales -10-, -10a-, -10b-,-10c-,., 
cuyo detalle se ví en la figura 4 , y en mayor escala 
y en sección en la figura 7. Cada una de las placas 
presenta numerosas perforaciones -28- y va manteni­
da en una ranura circular -63, creada en la super­
ficie interna de las conchas -4- y -4a-. Están divi­
didas en dos medias piezas, según un diámetro, para 
su montaje transversal sobr6 el árbol de la rosca -5- 
Estas placas perforadas sirven* apoyo a los corres­
pondientes tabiques de refino -11-, -lia-,-11b- y 
-11c-, figuras 5 y 7» En la cara posterior de las 
placas perforadas -10- pueden ir adosadas cuchillas 
giratorias -12-, -12a-, -12b-, de hojas múltiples 

figura 6, cuya finalidad es volver a formar
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la masa mezclada, de los hilillos procedentes de 
los minúsculos orificios de los tabiques de trefi­
lación -11-.

la referida caja cilindrica -4-, -4a-,
215 tiene dobles paredes, figuras 1, 2 y 3, y el espacio 

anular así creado se halla asimismo subdividido en 
varios compartimentos -6-, -6a-, -6b-, -6c-,.. 
cada uno con su boca de entrada -8-, -8a-... y otra 
de salida -9-, -9a-..., para permitir en cada compar- 

220 timento la circulación de un flúido a n«g tempera­
tura adecuada en cada región.

la rosca -5- de compresión de la masa 
llegada por la tolva -1-, está realizada longitu­
dinalmente, sobre un árbol que puede estar perfo- 

223 rado -23- s lo largo de su eje, para la incorpora­
ción de aditivos a la pasta de jabón. Como el in­
terior de la caja dehe estar libre de entradas de 
aire, los dos extremos de dicho árbol deben girar 
en cojinetes hermóticos, en el extremo de la trans- 

230 misión, con el prensaestopas -2-, y en el de salida 
del jabón, por la compresión de áste en el tronco 
de cono -3-, figura 1«

En la figura 7* realizada según se dijo 
en escala mayor, se vá la terminación del conducto 

235 citado -23-» por el que se hará llegar el perfume,
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por ejemplo, que se agrega a los jabonas áe tocador. 
Dicho extremo del conducto -25- coincide con la su­
jeción en el árbol, de la primera cuchilla -12-.
El ndcleo central de ésta, además de las guarnicio­
nes -2?- de estanqueidad, tiene una perforación 
-50- que va pasando por la canalita anular del ár­
bol, comunicada con el conducto -25- y que a tra­
vés de la cuchilla termina en un ensanchamiento don­
de hay una valvulita esfárica -51-. Un resorte -52- 
hace que ésta cierre normalmente al paso, y un 
tornillo -55- gradúa la tensión de dicho resorte.
Por encima de la valvulita -51- hay lateralmente un 
paso -54- para la salida del aditivo (perfume), 
cuandb su presión es superior a la del resorte gra- 
duable -52-. En la figura 8 se vé una de las cuchi­
llas -55- por su cara extrema superior, donde está 
alojado el citado tornillo -55- de mantenimiento y 
graduación del resorte. Como la salida del aditivo 
-54- resulta un poco inclinada hacia atrás respec­
to al movimiento de la cuchilla, ssgán la flecha, 
se produce una depresión en la zona de descarga 
del aditivo, eon la marcha de la pasta de jabón -56-.

En el proceso de fabricación del jabón, 
éste viene líquido del sistema da saponificación. 
Pasa del filtro -57-, figura ?, aspirado por la
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bomba -38- y ásta lo envía a presión al cambiador 
de calor, -39-» donde adquiere la temperatura nece­
saria para que se produzca en ¿1 la indispensable 
de shi dr a t a c i ón.

263 El jabón pasa luego,regulado, por la vál­
vula -40- al interior del eje rotativo -41- hasta 
llegar al orificio -4 3- por donde sale en aspersión 
eontra la pared interna del recipiente -42-. Por 
efecto del vacío reinante en este recipiente, se pro- 

270 duee en el jabón una instantánea evaporación del 
agua que quedaba en la masa, y en consecuencia se 
solidifica, ya debidamente deshidratado. Un rasca­
dor giratorio -4 4- despega de las paredes internas 
laterales el jabón salpicado que resultó adherido 

275 a ellas,el cual jabón cae con las demás partículas
hacia la tolva -1- de alimentación de la máquina ob­
jeto de la invención.

El movimiento del árbol de la rosea -3- 
se produce a travás de un reductor de velocidad 

280 -1 3- por un mBtor -1 4- de mando, de velocidad varia­
ble conseguida con el motorcito piloto -l6- depen­
diente del dispositivo electrónico que responde a 
I08 distintos gruesos con que puede salir la barra 
de jabón -1 7-, En efecto, el contenido de la trefi- 

283 ladora no es constante, porque es inconstante áL
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estado de aglomeración del jabón troceado de que se 
alimenta y, por tanto, la rosca -5- no recibe siem­
pre la misma cantidad en igualdad de tiempo. Este 
dispositivo regulador,consta de una ruedeeilla, fi­
gura 1, que gira por frotamiento con la barra -17- 
del jabón saliente* Las oscilaciones de la palanca 
en que está montada la ruedeeilla se transforma a 
través de un circuito eléctrico -15- en impulsos 
que operan sobre el citado motoreito piloto -16- 
regulador de la velocidad del motor principal -1 4-, 

El jabón de tocador se produce en la nie­
va máquina.de la manera siguiente: La masa, en tro­
zos deshidratados, pioviene de la cámara de vacío 
-42-, cae por la tolva -1 - de alimentación y es co­
gida por la rosca -5*" que, haciéndola avanzar en 
el sentido de la flecha, figura 1, la comprime con­
tra el primer tabique -11- de refino, sostenido por 
la placa perforada -lú-. La pasta pasa en forma de 
hilos finos y se encuentra con las cuchillas gira­
torias -1 2-, que vuelven a mezclarla. La misma ros­
ca sigue empujando la pasta para qu6 atraviese su­
cesivamente otros tres tabiques -lia-, -11b- y 
-11c-, con lo que se consigue en la pasta un grado
de refino suficiente para obtener un buen jabón 
de tocador.

15
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La intensidad del proceso de refino puede 
ser también regulado según la perforación de los 
tabiques -1 1-, que se coloquen. Sus perforaciones 
pueden, por ejemplo, variar entre 0,2 mm hasta 

315 3 ó 4 mm de diámetro, también la disposición rela­
tiva de ellos puede cambiarse, Así, se colocan en 
algunos casos en órden de orificios de diámetro 
creciente o decreciente, siguiendo el sentido de 
avance de la pasta. También pueden ser los tabiques 

320 colocados en mayor o menor número, unos contra cada 
placa en el grado de refino adecuado, Se hace pasar, 
al propio tiempo, un flúido refrigerador por cada 
una de las cámaras -6-,-6a-, -6b- y -6c- que los ta­
biques -7- han creado en las dobles paredes de las 

323 conchas -4- y -4a-, ya que la temperatura ejerce
gran influencia sobre el aspecto del producto final.

El perfume se halla situado en el depósito 
"1 9-* figura 1, del cual es mandado por la pequeña 
bomba -20- y la tubería -21- a la entrada -22- del 

330 conducto central -23- del árbol, la cual entrada 
está prevista de un adecuado prensa—estopa para 
evitar pasos de aire. Dicho perfume se inyecta en la 
pasta jabonosa después de la primera placa -10-, 
figura 7 » según se dijo anteriorm6mte, donde el 

333 ambiente ya no está en baja presión y así no se eva-

14



Á

pora, pues entre la tolva -1-y la placa -10- existe 
un tapón de jabón que mantiene una diferencia de pre­
siones respecto a la anterior cámara de vacío. Las 
dos guarniciones -29- del citado material "0-Ringn 

34ü situadas en sendas ranuras circulares de la super­
ficie de contacto del ndcleo de las cuchillas sobre 
el árbol se han colocado para evitar que el perfume 
pueda escapar por esa conexión.

Cuando se utiliza colorante, áste se ha- 
343 lia situado en el depósito -43-, provisto de un 

agitador, figura 9» para que el color salga bien 
uniforme, A continuación está la bomba -46-, cone­
xionada por la correa -47- con la citada bomba -38- 
de paso de la masa de jabón» Una tubería -59 une 

330 la bomba -46- de color con un dispositivo mezclado¿1 

“5 1- situado en la región superior del aparato.
Un tercer aditivo, la lanolina u otro pro­

ducto análogo, se suele utilizar en la composición 
del jabón. Dicho tercer aditivo, se halla en otro 

355 depósito -48-, provisto asimismo de un agitador 
con igual objeto de homogeneizar el producto, y 
áste es lanzado por otra bomba -49- (similar a la 
citada para el color y como ásta, movida por la 
correa -5 0- procedente de la bomba -38- de paso 

360 del jabón) a travás de un tubo —60- hacia el citado
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mezclador -51-.
Ambos aditivos, colorantey grasa, se en­

cuentran en el cuerpo de este pre-mezclador -jjl- 
segán detalla la figura 10, constituido por un 

565 tornillo -56- giratorio entre paletas fijas -55-.
El tornillo está unido a través del prensa-estopa 
-58- con el motorcito -5 7-. El pre-mezclador -51- 
tlene una envolvente -5 4- para el paso de un fliíi- 
do con temperatura adecuada a la mezcla de los adi- 

570 . tivofl, los cuales, ya "bien mezclados, son empuja­
dos por el tornillo hacia la válvula -52-, y de 
ésta pasan al encuentro de la llegada de la masa 
da jabón que ha atravesado la válvula reguladora 
-4 0- situada al final del tubo -5 5- procedente del 

575 citado cambiador de calor -59-. Incojiorrsdos ya
los aditivos de color y de grasa al jabón, llega 
la mezcla por el prensa-estopa -él- a la citada 
cámara de aspersión -42-, cuya base está heméti-
camente unida con la parte superior de la citada 

38° tolva -1-.
Si ss quiere producir un jabón de la­

var transparente, como la transparencia se obtie­
ne mediante trabajo mecánico, aunque menor que 
el necesario para fabricar un jabón de tocador,

585 basta hacer pasar el jabón por solo dos o tres gra-
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dos de refinación. Para ello, se quitan uno o dos 
tabiques de refino y sus correspondientes placas de 
sostén, como se explica enseguida.

üuahdo hay que producir jabones delavar 
normales, no es necesario refinarlos intensamente. 
Por ello, la última parte de la rosca se desmonta, 
lo cual se realiza (así como cuando se va a limpiar 
la máquina i separando las conchas -4- y -4a- de la 
caja cilindrica,retirando los tabiques -11-, -lia-., 
de refino,sus placas de sostén -10-, -10a-..., y las 
cuchillas -12-, -12a-.. que estaban subdividiendo 
la rosca, en su región de elementos amovibles. Los 
tabiques -10-... de refino, como se dijo de las pla­
cas de separación.. -11-..., están compuestos, fi­
gura 5 , de dos medios círculos juntados según un 
diámetro, para su adaptación sobre el árbol, y lo 
mismo ocurre con los seminúcieos de las piezas -12-.. 
de cuchillas, figura 6, unidos según un diámetro por 
pernos. Retiradas dichas piezas se montan en el ár­
bol, a continuación de la parte de rosca fijada en 
éste, los elementos de rosca amovible -5a-, -5b- y 
-5c-.. que convengan, figura 11, cuyos medios núcleos 
se adaptan y sujetan al árbol mediante bulones -62- 
-figura 12, y las ranuras de encaje de las placas- 
de sostén se cierran con los citados anillos -65-,

’í'- '
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El jabón”mármol" se produce también en esta nue­
va máquina, para lo cual S6 utiliza la rosca normal, 
segán se ña montado en la figura 11, y otra rosca 
-64- paralela, figura 1 5, funcionando del modo si - 

415 guíente:
El jabón procedente de la instalación de vacío, 

figura 9, pasa a las tolvas de alimentación -1- y 
-la-, figura 15, respectivas de las roscas -5- y -64-. 
ñmbas roscas van tomando una parte de jabón, de 

420 acuerdo Gon su capacidad respectiva y lo hacen avan­
zar en el sentido de las flechas. Llamaremos “jabón 
base" al que es transportado por la rosca -5-, y 
“jabón coloreado” al que es transportado por la 
rosca -64-. El”jabón base” es comprimido por la ros- 

425 ca “5 ” contra la placa -10c-, después de lo cual
pasa al cono -5- y luego al conducto de “dibujo del 
mármol" -73-, a la salida del cptal está colocada 
la hilera -18- pra la astricción o formación de la 
barra -1 7-.

430 En cambio, el jabón tomado por la rosca -64-
resulta comprimido contra la placa -66-, a conti­
nuación de la cual gira un juego de cuchillas mez­
cladoras -67- dotado de un dispositivo semejante 
al de inyección de perfume visto en las figuras 

435 1, 7 y 8 para el jabón de tocador, y destinado aho-
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ra a la incorporación del color de tono general del 
Jabón "coloreado”. "Dicha inyección de color se halla 
situada después del pasó -66- porgue si se hallase 
antes, en la sección de las tolvas -1- y -la-, podría 

440 impregnarse el Jabón base, si dispositivo de color, 
se compone del depósito -86- con agitador, de jma 
bomba de dosificación -85-, figura 15, del tubo de 
conducción -84- y del conducto -85- perforado a lo 
largo del árbol de la rosca -64-, el cual conducto 

445 está unido al citado tubo después de atravesar un 
prensa-estopa -82-, antes del prensa-estopa -75- 
del árbol.

Sn tanto que el flujo del Jabón de base es 
continuo, el flujo del Jabón coloreado se hace in- 

450 t6rmitente para que éste se mezcle en forma de vetea­
dos cortados y encierto modo irregulares,como ocu­
rre en el mármol real. El mando de la rosca -64- 
es por lo tanto intermitente y se obtiene mediante 
el mecanismo biela-manivela-balancin, -76-, -77- 

455 y -79-, figura 1 4 . El botón de pié de biela -8l- 
puede deslizarse en una hendidura del disco -76- 
y ser fijado en la posición más adecuada para ob­
tener la graduación del avance más conveniente.
En -80- se vé el engranaje montado en el árbol de 

460 la rosca y -78- es el brazo oscilante.
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470

475

480

485

La rosca -6 4 se halla montada en una caja simi­
lar -65- a la -4-- 4a- de la rosca -5-. ¿el cuerpo
principal. Como en ésta existen una camisa -68- 
para la circulación de un fltiido a temperatura con­
veniente, una trefiladora -66-, una cuchilla -67- 
de mezcla de la masa, dotada con la entrada del co­
lorante, la hilera final -6?-, delante del cono 
-70- de salida del flujo de jabón coloreado.

Para conseguir la relación requerida entre 
dichos jabones, ya por construcción se dá a cada ros 
ca el diámetro conveniente. El mecanismo de mando 
antes citado, es el que sirve para regular con 
exactitud la relación deseada.

El jabón coloreado que sale del cono -70-
y desciende por el tubo curvado -71- entra en un 
cabezal -72- que abraza el conducto principal -73- 
de la salida del jabón base. Dicho tubo -73- está 
asegurado al cono -3- del cuerpo principal mediante 
6l anillo de unión -74-. En el extremo de -73- se 
ha colocado la hilera -18- de estricción del jabón 
base, que normalmente se coloca ante la base menor 
del citado tronco de cono -3-» El jabón coloreado 
llega por -87-, figuras 16 y 17, a los orificios 
-88-, -88a- y -88b- de alimentación de dicho jabón 
coloreado a los conductos anulares -85-, -89a- y

©
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I

-8913-• la unión del cabezal -72-con el citado conduc­
to principal -73- se hace hermó tic amente con los aná- 
llos -90- y -91- de material "O-Ring” . Dentro del con 
ducto principal, el jabón coloreado se distribuye en 

490 la masa interna del jabón base por los tubitos -92-, 
-93- y -94- y los orificios -93-mson simples distri­
buidores superficiales.

Un control de contenido, -elementos -1 3- 
-1 4- ,-15- y -ié-, figura 1 3 , sirve como eñ el caso 

495 de la distribución del perfume, figura 1, para ha­
cer constante la relación de color y jabón.

Permanece invariable el principio de la 
presente invención, pero pueden varias sus detalles 
de ejecución,así como las dimensiones y la forma,el 

300 número de pasos de refino, el órden de disposición 
y el número de tabiques de ®fino, como asimismo sus 
orificios, el sistema de enfriamiento, el sistema de 
mando de las rcasas, el de astricción y regulación <üe 
las mismas, los detalles de los dispositivos de dosi- 

303 ficación de aditivos, mezcla y control deL jabón ,
sin que por ello se salga de la presente invención.
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N O T A

EN EESUMEN, la latente de Invención que, por 
veinte años, se solicita registrar en España, deberá 
recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

1^.- "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA FABRICACION 
510 DE DIVERSAS CLASES DE JABONES», caracterizada por

componerse de secciones capaces de realizar en com­
binación las operaciones de refino, agregación de 
aditivos, perfumado, coloreado, marmoleado y la es- 
tricción en barras, para lo que la sección principal 

515 está constituida por una caja soporte de un árbol 
provisto, en su primer tramo, de una rosca adapta­
ble al interior cilindrico de la caja y cuyo segundo 
trano está dispuesto para recibir elementos varios, 
según la clase de fabricación.

520 2&.- "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA FABRICA­
CION DE DIVERSAS CLASES DE JABONES", de acuerdo con 
la reivindicación anterior, caracterizada porque en 
el segundo tramo del árbol citado pueden colocarse 
elementos de trefilación sostenidos por placas per­
foradas transversales en número y grafio de refino 

525 Que eonfenga, alternados o nó con elementos de ros-
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oa amovibles

3a.- “LIAQUIMA PERFEGCIPITADA PüRl LA jñAhHi- 
OACION DE DIVERSAS CLASES US JABOiñüú» de acuerdo con 
las reivindicaciones precedentes, carácterizada por- 

330 que el árbol de la citada sección principal s6 ha­
lla perforado en el sentido de su eje hasta su par­
te media para permitir la inyección de aditivos, 
como el perfume, al interior de la caja.

4 ® . -  "MAQUINA PERFSCCIPIJADA PARA LAMBRIOA- 

535 CIOK PE DIVERSAS CIASES DE JABONES? de acuerdo con 
las reivindicaciones precedentes, caracyerizada por 
juegos de cuchillas adaptables a dicha caja sobre 
el citado árboljji cuyas cuchillas pueden tener per­
foraciones para coincidir con la salida lateral 

540 de la perforación del árbol, provistas de una vál­
vula regulable, para el paso de aditivos.

3a.- nMAQUINA PE3FECCIQNADA PARA LA FABRI­
CACION Dii DIBiJRSAS CLASES DB JABONES", de acuerdo con 
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por 

543 hallarse dotada de dispositivos especiales para la 
agregación de aditivos, menos el perfuma, en los 
cuales, el mando de las bombas de dosificación lo 
proporciona la bomba de alimentación del jabón lí- 

530 quido a la cámara de aspersión.



6».- “MAQUINA BKFECCICNADA PARA LA ffABBICACIQN 
DE DIVERSAS CLASES DE JABONES» de acuerdo con la 
reivindicación Ia, dotada de un dispositivo para el 
marmoleado, que se caracteriza por una trefiladora 

555 paralela o nó al cuerpo principal de la máquina, en 
la cual el jabón entrante es coloreado a travás do 
una cuchilla situada detrás del tabique de trefilación 
dicha trefiladora es movi3a de modo intermitente y 
termina en una hilera situada en un conducto que 

56o abraza el conducto de salida del jabón "base", donde 
unos pequeños conductos radiales penetran en dtkeha 
salida del jabón base*

7a.- "MAQUINA PERFECCIONADA TARA LA FABRICA - 
CIPE DE DIVERSAS GLASES DE JABODES» según las rei - 

565 vindicaciones anteriores, caracterizada porque se
consigue en ella una relación cuantitativa correcta 
entre el bajón y el perfume o entre el jabón déla 
trefiladora y el color, mediante un dispositivo 
electrórico, que actuado por la barra del jabón sa- 

570 lienta, actúa sobre la velocidad del motor de accio­
namiento de la correspondiente rosca*

8a.- “MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA FABRICA­
CION DE DIVERSAS CLASES DE JAPONES».
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V

Según queda sustancialmente descrito y reivindi­
cado en la presente Memoria descriptiva que consta de 
veinticinco hojas foliadas y mecanogtafiadas por una 
sola cara, a la que se acompañan dos hojas de planos 
para su mejor comprensión.

Madrid, trece de diciembre de mil novecientos
sesenta»
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