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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para uLspafia Yy sus FPosesiones, se
Solicita a favor de "SAPOMATIC IBERICA, S. A,", de na-
clonalided espaiiola, domicilisda en villafrancs de Oria

(Guipdzcoa ), Espafia, por: ""MAGUINA PERFECCIONADA PARA
mm

LA FABRICACION DE DIVER§A§_QL§§§§_2§_§§§Q§§§.“
Memoris descriptiva

La fabricecién de los Jabones se reslizs sc-
tualmente utilizando sucesivamente varias mdquinas e -
instalaciones donde las materiss saponificables y sapo-
nificadoras ven p&esando desde sus estados inicigles sl
definitivo en trozog s6lidos,dispuestos para si presen-
tacién enel comercio.

Cuendo se trata de jabones para lavar, la’
mass de jabbn enfriads ss amalgamada y éomprimida me=
diante ung néquing trefiladors, de 1g gque ssle en hg-

rras, que luego son cortasdas J & veces moldegdas,
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Hay diversos tipos des jsbones Para lavar que re-
quieren manipulaciones espeviales. Los jabones llamsdos
"transparentes" son sometidos a varies trefilacionss
antes de ser comprimidos:en forma de barras. Los mar-
meleados", o sea los que tienen especto de mérmol,
con fondo blanquecino ramesdos con vetas ¥ salplcsados
con masnchaes, se siguen obteniendo, en 1lsa mayorfs de los
casos, mediante procedimiento quimico, que se resliza
durgnte el enfriamiento lento y estdtico de la pssta jabo
nosa. wl Jabén para lavar buede,en ciertos casos, ser
tambidn perfumado.

En la elaborscibn del jabén de tocador, después
de ser enfriado y muy deshidratado, se emplean coloran-
tes y perfumes de slto precio, por o que tambidn son !
muy refinsdos antes de la formacibn de las barras,con
las.que lusgo se moldearén las pastillas. kn estos jabo-
nes de tocsdor tiene muchsg importancia la forms de ha-
cerse la agregacién de los “aditivos, como dichog per-
fumes y colores, Yy la lanolina, etcs, ya que la presen-
cie de dichas costosas materliss, debe destacsrse en el
Producto que se deses obtener.

Todas las citadas operaciones 8¢ realizan shorsg
silguiendo sistemas diversos, y siempre con ung plureli-
dad de mfquinas, eventualmente colocadas en srie y conec~

tadasventre sf por transportadores para conseguir una
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elsboracidén continua. A tiftulo de ejemplo, se puede de=-
cir, que el proceso de acabado dsl jabénbde tocador

en une instalscibn moderna es el siguiente: El jabén
en trozos pastosos extrafdo de ls instalscién de en-
friaﬁianto y de secado por vscfo, pasa conducido a un
depbsito del que, de cuando en cuasndo, es extrafdo au-
tomfticamente y llevado a un dispositivo de pesado,

de donde se tresporta a un mezclador para agregarle
los gditivos neceswrios. Ve dicho mezclador, el jabén
6s llevado al refino, el cusl se resgliza a través de
varias laminasdores de cilindros, situados en seris,

0 en trefiladorss. En las laminsdoras, ls sccibén de
refino se realiza por aplastamiento y estirado de 1la
pasta de jabén entre los cilindros; en las trefilado-
ras,el refino se consigue con un intenso estiiado en
hllos, ya que el jabbn estd obligado a atravesar tabi-
ques debidamente perforados. Cada trefiladors tiene un
tabique perforado en el lugar de su descarga, y para
Obtener una 8ran refinacién se emplean varias enserie,
@ menudo dispuestas en cascada, con eje recto, o in-
clinado,psra qgue el producto puada pasar de ung miqui=~
ng a la siguiente por caida. Con frecuencia, la cone=
x1én de una entrefiladora a otra viene hecha inter-
poniendo cémaras de vacio, en las que, en ciertos

casos, también se reslizs ls sgregscibn del perfums,
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aungque esto puede ser contraproduéente, pucsto que
la baja presién reinante en la cémara provofs la dis-
persifn del aroma. Después del refino, cuaslquiers que
hays éido el sistems empleado, €l Jabbén pass s uns ¥l-
tima trefiladors donde es comprimido en berras de la
forma deseada. ia barra, por @1timo, es cortada, mol-
deadaAy empaquetada .

4l objetivo de lameve mfquing perfecciong-
da, cuyo registro se Solicita, es el poder producizr

cualquier tipo de jebdn de lavar Yy de tocsdor susti-

tuyendo las comple jas instalaciones antes apuntadas,

¥y, més DPrecisamente, para reslizar todss las operacio-~
nes gue dichos jabones requieren sl pasaxr de¢ trozos
pastosos despuds de la saponizacién sl ds barms ter-
minadss, dispusstas bars ser cortadas y moldesdas.

La méquina perfeccionads para la fabrica-
cién de jabones de diversas clases, fundamentalmente
8¢ compons de vegrigs secciones, capaces de realizar,
én combinacién, las opersmiones de reafingcién, mErfu-
mado, coloreado, agregacidn de un tercero o més gditi~
VoS, 6l marmolesdo y ls estriccidn en barras, y se haf
1la dotadas de un medio de régulacién électrdnico.

4@ secoién principal, estd constitufdg
Por un conjunto trerilador provisto de uns roscs es

becigl, a través de cuyo &rbol bueden colocarse los
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oportunos medios de refino y de mezelisa en nimero va-

riable y sustituibles o retirables, y en cuyo 4rbol,
libre de los citedos medios, pueden sgreprse elemen-
tos de rosca suplementarios g continunscibn de ls ros=
ca fija en la inieciacién del 4rbol.

El perfume, cuando se agrega al Jjabbn, lle-
ga a la pasta deshidratada & travds de una perforacién
1ongitgd1nal del citado &rbol de la rosca ¥y del ndcleo
de un grupo de cuchillss gitatorias, montado inmedia-
tamente detrds~ de 1a primera placa de refinscién,

La relacidn cuantitat vemente corrscta snire
€l jabén y el perfume incorporado, se regula median-
te un dispositivo electrédnico qus, actuasdo por la bag-
rra del jabbn saliente, actfa sobre la velocidad del
motor de accionamiento de la roscs.

El perfume se distribuye a través de un
conducto exigtente en lss citadas cuchillas giratorias,

YProvisto de uns vélvula accionsda por ua resorte,

‘cuya presifn debs ceder a un determinado empuje del

perfume 1f{guido procedente de uns boambs.

La mfquina est4 dotada de dispositivos

- eéspeciales para lsg agreBacidn de losaditivos, menos

8l perfume, de modo qus el mando de las bombas de do-
sificacién de dichos aditivos, sstd rsalizado por la

bomba de alimentaciln del jabén, sun en estsdo 1fqui-
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doy Hgy un dosificador de los&litivos eb un mezclador
y un conducto lleva su mezcla alconducto de alimenta-
cibn del jab8n 1fquido antes de la aspersién de &ste
en 1a cdmara de vacfo.
La meccibn de ls méquins destinada a obtener

Jabones marmoleados, sstd ampliada con una trefilado-
ra uniformadora del color del jabdén coloreado en ella,
que funciona de un modo intermitente pars que 6l jabén
né coloreado reciba el éoloreado de modo que resulte
el efecto marméreo, cuya inysccidn del jsbén coloreado
pusde regularse con el mendo de la mfuina, y la dispri-
bucibn del jabén coloreado en sl jabén base, se real i-
za al final, a travéds de aberturss regulables y re-
cambiables, dispuestss en el conducto por donds pasa
el flujo del jabdn base, de manera que la distribucidn
tenga eficacis en toda la seccién del conducto mismo.

En la presents Memoria se describe un dibujo
que, como ejemplo_y sin cardcter limitativo, se refig
re a una realizacifn de la nueva mfquina perfacciona~
da para la fabricacidn de diversas clases de jabonss,
de acuerdo con la invencibn. Disz y siete figuras com-
Pletan las explicaciones.

La figura 1 muestra, en corte longitudinal,
un alzado esquendiico de los elementos principales qus

constiituyen sl cuerpo central de la mfquina segdn la
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invencién.

La figurs 2, muestra uns seccibn transversal
de la mfquina, segln la 1fnea II-II de ia figura l.

La figura 3 representa un detalle, en mayor
escala, del modo de cierre longitudinal del cuerpo
de la méquina,

La figuras 4 muestra el frente de una de las
Placas perforadas, de sostén pars los tabiques»da
refino,

La figura 5 ilustra ung de las chapas trefils-
doras de los citsdos tabiques de refino. |

La figura'G muestra una de las cuchillas gira-
totias de hojss miltiples, que van cortando los hilos
de pgsta.

La figura 7 muestra, en mayor sscala, y en
corte transveisal, el dispositivo de incorporacién
del perfume.

La figuras SImuestra. también en mayor escala,
la hoja de una cuchilla durante al baso 48 ls pasta.

La figura 9 44, esquemfticamente, la disposi-
cién de enlace de la méquina objeto de la invencidn
con una instalacién de vacfo.

La figurs 10 muestra, ea mayor escala, el dis
positivo de mezcla previa de dos aditivos, y el me~

dio de su incorporacibn a la masa de jabdn.
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La figura 11 muestra ls rosca compresora del
aparato, psrts en vista y parte en seccibn longi-
tudingl .

La figura 12 se refiere sl corte, segin las XI-
nea XII-XII de la figura 11, por la conexidnds las

seccionses amovibles de la roscae.

Ls figura 13 muestra, en vista y seccidén kon-
gitudinal, 1a mfquina objeto ds la invencién con el
agregado del dispositivo pars producir jabén marmolea
do.

La figura 14 muesira el dispositivo de mando
intermitents en la rosca del jabén coloreado.

La figura 15 muestra una seccién transversal
de la mfquina segln la 1fnea XV-XV de la figurs 13
en la regidén del dispositivo de distridbucién del
jabbn coloreasdo.

La figura 16 muestrs, en mayor escala y en
corte longitudinal, el detalle del cabezal de distri-
bucién del jabbn coloreado, y la -

Figura 17 se refiere sl corts transversal,
seglin la lfnea XVII-XVII de la figura 16.

Obsrvando la figura 1, se v€ la tolva -1-
de alimentscibn del producto, la cual habrf ds unir-
se herméticamsnte por su bords superior con la ins-

talacién de vacio de la gus procede la pssta de ja-

-8 -



190

195

200

205

210

263655

bbn que habrd de ser manipuladé. La cajas paras ls ros-
ca -5~ compresora eéstd formads por dos conchas semi-
cilfndrices -4~ y -4a~, y la hermeticidad en la
unién de ambas se obtiene, figuras 2 y 3, segdn un
diédmetro con bulones -25-, medisnte un rediente =26~
Yy una ranura circular creadas en la concha ~-4a-, don-
de va incldida una guarnicién -27- de un materisl
como el "O-Ring" o el "neopren” g lo largo de ambos
lados de la caje cilindrica, figura 7.

Latitada caja puede dividirse longitudinal-
mente, segin varios compartimdntos, figuras 1, medign-
te placas transversales -10-, -10a-, -lQb-,-lOe-..,
cuyo dstalle se vé en la figurs 4, y en mayor escala
Y en seccibn en la figura 7. Cadas una de las placas
bressnta numerosas perforaciones 28~ y v menteni-
da en una ranura circular -63, creads en la super-
ficie interna de las conchas -4- y -4a-. Egtdn divi-
didas en dos medias piezas, segfin un didmetro, para
su monyaje transversal sobre el 4rbol de la roscs ~5-
Estas placas perforsdag sirven apoyo a los correg-

pondientes tabiques de refino -11-, -lla=-,~-11b- y

~lic-, figuras 5y 7. En la cars posterior de las

Placas perforadas ~10- puesden ir adosadss cuchillas
giratorias -12-, -12a-, -12b~, de hojas mfltiples

=55-, figura 6, cuya finalidad es volver g formgr
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la mesa mezelada, de los hilillos procedsntes de
los mindsculos orificios de los tabiques de trefi-
lecibn -11-.
La refcrida caja cilindrica -4-, -4a-,
215 tiene dobles paredes, figurass 1, 2 y 3, y el espscio
anular asf creado se halla asfmismo subdividido en
varios compartimentos -6-, -6a-, -6b¥, -6c-, ..
cada uno con su hoca de entrada -8-, -8a=-e.s y Otra
de salida -9-, -9a-..., para permitir en cads compar-
220 timento la circulacién de un £19ido a uns tempsera-
tura adecuada en cada regién. |
La rosca -5- de compresién de la mass
llegada por la tolva -1-, estd realizada longitu-
dinalmente, sobre un 4rbol que puede sstar perfo-
225 rado -23- a lo largo de su eje, para ls incorpora-
cibén de aditivos a la pasta de jabén. Como el in-
terior de la caja dehe estar libre de entrsdas ds
aire, los dos extremos de dicho #rbol deben girar
en cojinetes herméticos, en el extremo de¢ la trans-
230 misién, con el prensaestopas ~2-, y en el de salida
del jabbn, por ls compresién de &ste en el tronco
de cono =3-, figura l.
En la figura 7, realizada segdn se dijo
en escala mayor, se v€ la terminscién del conducto

235 citado -23-, por el que se har§ llegar el perfunms,
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por ejemplo, que Se agrega & los jabones de técador.
Dicho extremo del conducto -23- coincide con la su-
jecidn en el frbol, de la primera cuchilla -12-.
El ndécleo central de dsta, sdemfs de las guarnicio-
nes -29- ds estangueidad, tiene una perforacidn
-30- gque va pasando por la canslita anular del 4r--
bol, comunicada con sl conducto -23- y que a tra-
vés de la cuchilla termins en un ensanchamiento don~-
de hay una val#ulita esférica -31~. Un resorte =32-
hace que Ssta clerre normalmente el paso, y un
tornillo -33- gradds la tensién de dicho resorts.
Por encims de la valvulita -31- hay lateralmente un
Paso -34- para la sslida del aditivo (perfums),
cuandd su presién es superior s ls del resorte gra-
duable -32-. En la figura 8 se v€ una de lss cuchi-
llas -35- por su cara extrema supsrior, donde estd
alojado el citado tornillo -33- de mantenimiento ¥y
graduacidén del resorts. Como la salida del aditivo
=34- results un poco inclinada hacis astrés respec-
to al movimiento de 1la cuchilla, ssgln la flecha,
se produce uns depresibn en la zonsg de descarga
del alitivo, con la mercha de la pasta de jabdn =36-. -
En el proceso ds fabricacién del jabén,
éste viene 1fquido del sistema da saponificaciéne.

Pasa del filtro -37-, figura 9, aspirado por la
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bomba =38~ y &sta lo envia s presién al csmbiador
de calor, =-39-, donds adquiere la tempersiura nece-
saria para que se produzca en §1 ls indispensabls
deshidratacién.

El jabén pasa luego,regulado, por la vél-
vuls =-40- al interior del eje roigtivo =41~ hasta
llegar al orificio -43- por donde sale en aspersién
contra la pared interna del reciphente -42-, Por
efecto del vacfo reinante en este recipiente, se pro-
duce en el jabdn una instanténea evaporacién del
agua que quedaba eﬁ la masa, y en consecuencia ss
solidifica, ya debidamente deshidratado. Un rasca-
dor giratorio -44- despega de las paredes internas
laterales ¢l jabdn salpicado que resultd adherido
a ellas,el cusl jab6n cae con las demds partfculas
hacia la totva -l- de glimentacién de la mfquina ob-
Jeto de la invencién.

El movimiento del 4rbol de la rosea =5-
se produce a travds de un reductor de velocidsd
=13~ por un metor -l4- de mando, de velocidad varia-
ble conseguida con el motorcito piloto -16- depen=-

diente del dispositivo eleetrbnico que responde s

‘los distintos gruesos con que puede salir la barra

de jabbn -17-. En efecto, el contenido de ls trefi-

ladora no es constants, porque es inconstante el

-12 -



estado de sglomerscidn del jabén troceado de que ss
aliments y, por tanto, la rosca ~5- no recibe siem~
Pre ls misma cantidad en igusldad de tiempo. Este
disposgitivo reguladoi,consta de uns ruedecills, fi-
290 gura 1, que gira por frotamiento con ls bsrrs 17
del jabbn saliente. Las oscilaciones de la palaneca
en que estd montada la ruedecilla se transformas g
través de un eircuito eldetrico -15- en impulsos
que operan sobre el citado motoreito piloto -16-
295 . regulador de la velocidad del motor prineipal -14-,
El jabdn de tocador se produce en la nig-
va méquiﬁa,de la manera siguiente: La masa, en tro-
%203 deshidratados, ptoviene de la cdmara de vacfo
~42-, cae poi la tolva -1~ de alimentacidn y es co-
300 gida por la rosca -5- que, hacidndola avanzar en
el sentido de la flechs, figura 1, la comprimé con~
tra el primer tsbique -11- de refino, sostenido por
le placa perforadg -l0-. La p&sta-paéa en forms de
hilos finos y se encuentra con las cuchillas girsg-
305 torias -12-, que vuelven s mezclarla. La misma rosge-
ca sisue empujando la pasta para que atraviese su-
cesl vamente otros tres tabiques -lla-, -11b- y
~llc-, con lo que se consigue en ls pasta un grado

de refino suficiente para obtener un buen jabén

310 de tocador.
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La intensidad del proceso de refino puede

ser también regulado segin ls perforascidn de los
tabiques -ll=-, gue se cologuen. Sus perforaciones
puedem, por ejemplo, variar entre 0,2 mm hasts
3 6 4 nm de didmetro. vambidn la disposicién rels-
tiva de ellos puede cambiarse, Asi, s68 colocan en
algunos casos en Orden de orificios de difmetro
creciente o decreoiente, siguiendo el sentido de
avance de ls pasta. Tambiﬁn Pueden sr los tsbiques
colocados en mayor o menor némero, unos contra cada
Plsca en el grado de refino adecuado, Se hace pasar,
al propio tiempo, un fldido refrigarador por cadas
ung de las cémaras -6-,-6s-, -6b- y -bc- que los ta-
bigues ~7~ han creado en las dobles paredes de las
conchas -4- y -4a-, ya que ls temperaturs ejerce
gian influencia sobre el aspecto del producto final.

El perfume se halla situado en el depdsito
~-19-, figura 1, del cuasl es msndado por la peguefia
bomba -20- y la tuberfs -21- & la entrads -22- del
confucto central -23- del drbol, ls cual entrada
estd prevista de un sdecusdo Prensa-estops rara
evitar pasos de aire. Dicho perfume se inyecta en 1ls
Pasts jabonose después de 1s primers plasca -10-,
figura 7, segln se dijo anteriormente, donde el

ambiente ya no est{ en baja presién ¥ esf no se sva-
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pora, pues sntre ls tolva ~l-y la placa -10- existe
un tapbn de jabén que mentiene una diferencias de pre-
siones respecto a la antecrior cdmara de veclo. Las
dos guarhiciones -29~ del citsdo material "O-Ring"
Situadas en sendas ranuras circulasres de la super-

ficie de contascto del ndcleo de las cuchillas sobre

el 4rbol se han colocado paras evitar que el perfume

pueda escapar por ess conexibn.

Cuando se utiliza colorante, &ste se ha-
lle situado en el dep8sito =-45-, provisto de un
agitador, figurs 9, para que el color salga bien
uniforme, A continuacién estd la bomba -46-, cone-
xionads por la correa -47- con la citsda bomba -38-
de paso de la masa de jabéns Una tuberfs -59 une
la bomba -46- de color con un dispositivo mezcladog
=51- gitusdo en ls regién superior del sparsto.

Un tercer aditivo, la lanolina u otro pro-
ducto gnédlogo, se suels utilizar en la composicién
del jabbn. Dicho tercer editivo, se halls en otro
depbsito -48~, provisto asfmismo de un agitador
con igual objeto de homogenecizar el broducto, y
dste es lanzado por otra bomba -49- (similar a 1lsa
citada para el color y como &sts, movida por la
correa -50- procedente de la bombs -38- de psso

del jabbn) a través de un tubo =60- hacia el eitado
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mezclador -51-,

Ambos aditivos, colorantey grasa, se en-
cuentran en el cuerpo de este pre-mezclador -51-
seglin detalla la figura 10, constitufdo por un
tornillo -56~ giratorio entre paletas fijas =55=-,
El tornillo est4 unido s travds del prensa-estopa
-58- con el motoreito -57-. El pre-mezelador -51-
tiene uns envolvente -54- paras el paso de un f1di-

do con temperatura adecuada s ls mezcla de los adi-

_tivos, los cuales, ya bien mezeclados, son empuja -

dos por el tornillo hacia la vélvula -52-, y de
ésta pasan al enchentro de la llegads ds ls masa

de Jabbn que ha atravesado ls v4lvula reguladora

- =40- situads sl final del tubo -53- procedente del

citado cambiador de calor 439-. Incoporrsdos ya
los aditivos de color y de grasa sl jabdn, llegs
la mezecla por el Prensa-estops -6l- g lg cltsds
céusra de aspersién ~42-, cuya base estd heméti-~
cemente unida con la parte superior de lé citads
tolva -1-,

51 ss quiers producir un jabdn de la-
var transparente, como ls transparencis se obtie-
ne mediasnte trabajo mecénico, aungue menor gue
¢l necesstio para fsbricer un jabbn de tocador,

basta hacer passr el jabén por solo dosg o tres gra-
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dos de refinscién. Pars ello, se quitan uno o dos
tabiques de refino y sus-correséondientes Placas de
sostén, como se explica enseguida.

tuahdo hay que producir Jébones dedavar
normales, no €¢s necesario refinasrlos intensamente.
Por ello, la dltims paite de la roscs se desménta,
lo cual se realiza (aéi como cuando se va a limpisr
le méquing ) separsndo las conchas -4~ y -4a- de la
caja cilindrica,retirando los tabiques -ll-, ~lla~..
de fafino,sus placas de sostén -10-, -l0a=e.e, ¥y ias
cuchillas -12~, -12a-.. que estsban subdividiendo
la rosca, en su regién de elementos smovibles. Los
tabiques -10-... de refino, como se dijo de las pla -
cas de sepasracién.. -ll-..., estén compuestos, fi-
gura 5, debdos medios circulos juntados segdn un
diémetro, pars su adaptacidn sobre ek drvol, y lo
mismo ocurre con los seminfcleos de las priezas -12-.,
de ocuchillas, figura 6, unidos segin un didmetro por
pernos. Retiradas dichas plezas se montsn en el 4r-
bol, & continuacién de ls parte de rosca fijafla en
éste, los elementos de roseca zmovible -5a=, =5b- y
-5¢-.. que convengan, figurs 11, cuyos medios ndckeos
s8e adaptan y sujetan al 4rbol mediante bulones -62~
~figura 2, y las ranuras.devencaje de lsas placas'

de sostén se cierran con los citsdos anillog =63-,
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El jabén"mdrmol" se produce tembidn en esta nue-
ve mfquina, para lo cual se utilizas la rosca normal,
gegln se ha montsdo en la figura 11, y otrs rosca
-64- paraléié, figura 13, funcionsndo del modo si-
guiente:

¥l jabdn procedente de la instalacibén de vacfo,
figurs 9, pasa a las tolvas de slimentscidén -1~ y
<la-, figura 15, respectivas de las roscas =5- y -64-,
Ambas roscas ven tomando una parte de jabdn, de
acusrdo con su capacidad respectiva y lo hacen avan-
zar en el sentido de las flechas. Llamsremos “jabén
base® al que 6s transportszdo por la rosea -5-, y
"jabdn coloresdo™ sl que es transportado por ls
rosca -64-. El"jabén base! es comprimido por la ros-
ca =5~ contrs las placa -1l0c-, después de lo cusl
pasa al eono -3- y luego al conducto de "dibujo del
nérmol? -73-, a la salida del cpal estd colocsads
ls hilera =-18- mra ls estriccién o fobmecibn de la
barrs -17-.‘

En cambio, el jabén tomsdo por ls rosca =-64-
results comprimido contra la placa -66-, a conti~
nuacién de la cual gira un Jusgo de cuchillas mez=
cladoras -67- dotado de un dispositive seme jants
&gl de inyeccibn de perfume vigto en lsg figurss

1, 7y 8 para el jabdn de tocador, y destinado aho-

‘18“
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ra a la incorporaciln del color de tono genersl del
Jabén #eoloreado". Dichs inyeccidn de color se halla
situada después del paso -66- porque si se hallase
antes, en la seccibn de las tolvas -l- y -la~, podrfs
impregnarse el jabén base. Bl dispositivo de color,
se compone del depbsito -86~ con sgitador, de mna
bomba de dosificacibn -85-, figura 13, del tubo de
conduceién -84- y del conducto -83- perfdrado a lo
largo del §rbol de la rosecs ~64-, el mal conducto
esté unido sl citado tubo después de atravesar un
prensa-estopa -82-, antes del prenss-estopa -75-
del 4rbol.

sn tanto que~el flujo del jabbn de base es
continuo, el flujo del jabén coloreado se hace in-
ternitente pars que éste se mezcle en forms de velteg=~
dos cortedos y encisrto modo irregulares,como ocu-~
rre en el mérmol resle. El mando de ls rosce ~64-
eés por lo tanto intermitente y se obtiens mediante
¢l mecanismo biela-manivela-balancin, ~76~-, =77~
¥y -79-; figura l4. EL botén de pié de biels -81-
Puede deslizarse en uns hendidura del disco =76~
vy ser fijado en ls posicién m4s sdecuads pars ob-
tener ls graduacibn del svance més conveniente,
En -80- se vé el engrsnaje montado en el drbol de

la rosca y ~78- es el brazo oscilanie.
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La rosca -64 se halls montada en una caja simi-
lar -65- a ls -4- -4a- de la rosca -5-, del cuerpo
principsl. Como en &sta existen uné camisa -68-
para la circulascién de un fldido & temperatura con-
veniente, una trefiladora -66-, uns cuchilla -67~
de mezels de la masa, dotsda con la entrsda del co-
lorante, la hileras final -69-, delante del cono
-70- de sslida del flujo de jabén coloreado.

Para conseguir la relscién requerida entre
dichos jabones, y& por construceibn se d4 a cada ros- f;
ca el didmetro conveniente. E1l mecshismo de mando
antes citsdo, es €l que sirve pars regulsr con
axactitud la relacidn deseads.

El jabbén coloresdo que sale del cono -70-

y desciende por el tubo curvado -71l- entra en un
cibezal -72- que abréza el conducto principel -73-
de ls salida del jabén bsse. Dicho tubo -73; esté
asegurado sl cono -%- del cusrpo principal mediante
61 entllo de unién -74;. En ¢l extremo de ~73- se
ha colocado ls hilera -18- de estriccidn dsl jsbén
base, que normalmente se coloca ante ls base menor
del citado tromco de cono =-3-. El jabbn coloresdo
llega por ~-87-, figuras 16 y 17, a los orificios
~-88-, -88a~ y '885- de slimentacién de dicho jabén

coloresdo a los conductos anulares -89-, -8%9a-y

- 20 -
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-89b-. Ls unién del cabezsl -72;con el citado conduc~
‘to priﬁciﬁl 7%= ée hace herméticsmente con los anh-
llog -90- y -91~ de materisl "O-Ring". Dentro del con
ducto principal, el jabén coloreado se distribuye en
la masa interns del jabbn base por los tubitos -92-,
-93- ¥y -94- y los orificios ~95-mson sfmples diatri~-
Vbuidores superficiaslas. |
Un control de conteniéo, ~glementos -13-
-14- ,-15~- y -16-, figura 13, sirve como ek el caso
de ls distribucibn del perfume, figurs 1, psra ha-
cer constante la relacidn de coior y Jabén.
Permsnece inverisble el principio de ls

Presente invencidn, pero pﬁeden varias sus detsllss
de ejecucidn,as! como les dimensiones y la forma,el
nimero de pasos de refino, el érden de disposicidn

¥ el mimero de tabiques de mfino, como asimismo sus
orificios, el sistema de enfriasmiento, el sistema ds
mando de las romas, el de estriceidn Yy regulacién de
las mismas, los detalles de los dispositivos de dosi-
ficecibn de sditivos, mezcla ¥y control dd jabén ,

sin que por ello se salga de la presente invencidén.
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EN RESUMEN, la Fatente de Lnvencién que, por
veinte afios, se solicita registrar en Espafia, deber§
recaer sobre Xas sigulentes raeivindicaciones:

le,- "MAQUINA PERFECCICNADA PARA LA FABHICACION

DE DIVERSAS CLASES DE JABONES", csrscterizada por

componerse de secciones capaces de reslizar En com-~
binacibn las opersciones de refino, agregacidn de
aditivos, perfumedo, coloresdo, marmolesdo y la e€s=-
triceién en barras, pars lo que la secciGg principsl
estd constitufda por una caja soporte de un &rbol
provisto, en su primer tramo, de una rosca adapte-
ble al interior cilindrico de la caja y cuyo segundo
trano est4 dispuesto para mcibir elementos varios,

segin lg clase de fabricsacién.

28 .- "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA FABRICA-

CION DE DIVERSAS CLASES DE JABONES", de scuerdo con

lg reivin@icacién anterior, caracterizada porque en
el segundo tramo del £rbol citsado pueden colocarse
elementos @e trefilascién sostenidos por placas per-
foradas transversales en ndmero ¥y graflo de refino

que con¥enga, alternados o né con elementos de rog-
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32 .= WLAQUINA PERFECCIONADA PaRA LA ¥ABRI-

CACION DE DIVERSAS CLASES DE JABOsnsY de acuerdo con

las reivindicsaciones precedentes, caracterizada poi-
que el drbol de la citsds seceién principasl se ha-
lla perforado en el sentido de su eje hasta su par-
te medis para‘pérmitir la inyeccibén de asditivos,
como el perfume, 2l interior de la caja.

8.- N"MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA BBRIOA-

CIOK DE DIVERSAS CLASES DE JABONES" de acuerdo con

las reivindicaciones precedenges, carscyerizada por
Juegos de cuchillas adaptsbles g dicha caja sobre
el citado 4rbolp cuyas cuchillas puedan’tener per-
forsciones para coincidir con las salids latersl

de 1a perforacién del £rbol, provistas de uns v4l-
vula regulable, pars el paso de aditivos.

&,~ "MAQUINA PLRFECCIONADA PARA LA FABRI-~

CACION DE DIBEZRSAS CLASES DE JABORESY, de acuerdo con

las reivindiceaciones Precedentes, caracterizada por
hallarse dotasda de dispositivos especiales bara la
agregacién de aditivos, menocs el perfums, e¢n los
cuales, ¢l mando de las bombas de dosifiéaciéh lo
proporciona la bomba de alimentacién del jabén 1f-

quido a la cdmsra de sspersifén.
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2,~ "MAQUINA BWRFECCICKADA PARA LA FABRICACION

DE DIVERSAS CLASES DE JABONESY de acuerdo con ls

reivindicgcibn 12, dotada de un dispositivo para el
marmoleado, gue se cargctriza por una trefilsdorsa
paralela o né sl cuerpo prineipal de la méquina,‘en
la cual el jabén entrante es coloreado a través de
una cuchilla situadsdetrds del tabique de trefilacidn
dicha trefiladora es moviss de modo intermitents y
termina en una hilera situada en un conducto que
abraza el conducto de salida del jabdén "base", donds
unos pequefios conductos rsdisles penetran en ddehg
salida del jsbén basa.

72 .~ "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA FABRICA -

CION DE DIVEfzSAs CLASES DE JABONESY segdn las rei-
vindicaciones anteriores, csracterizada porque se
consigue en ella uns relacién cuantitativa correcta
entre el bajbén y el perfume o entre el jabén dela
trefiladera y el color, mediante un dispositivo
eélectrirco, qﬁe actuado por la barra del jabbn sa-
liente, actia sobre la velocidad del motor de accio-
nemiento de la correspondiente rosca.

'

82 .~ "MAQUINA PERFECCIONADA FARA LA FABRICA-

CIOH DE DIVERSAS CLASES DE JABONESM".
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Segin queda sustancislmente descrito y reivindi-
cado en la presente ligmoris descriptiva que consta de
vainticinco hojas foliadas y mecsnogtafiadas por una
sola cara, s ls que 86 gcompatian dos hojas de planos
para su mejor comprensibn.

Madrid, trece de diciembre de mil novecientos
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