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PATENTE DE D\¡VEI'¡CION

que por v e in te  añ o s ,  pa ra  España y sus p o s e s io n e s ,  so s o l i c i t a  a 

fa v o r  de DON ALVARO FERNANDEZ DE CASTRO Y CABEZA, do n a c io n a l id a d  

e sp a ñ o la ,  r e s i d e n t e  en SEVILLA (ESPALA), c a l l e . J ú c a r ,  26 , p o r :  

"MEJORAS INTRODUCI DAS EN LOS HORNOS C^ITINUOS CERAMICOS".

Memoria D e s c r ip t iv a

La p r e s e n te  p a te n t a  de in v en c ió n  t r a t a  de unas m ejoras  i n ­

t ro d u c id a s  en lo s  hornos  c o n tin u o s  ce rám ico s ,  l a s  c u a le s  son de g ran  

u t i l i d a d  y v e n ta j a ,  pués por la  forma en que e s tá n  conceb idas  y desa ­

r r o l l a d a s  en su d i s p o s ic ió n  y m o n ta je ,  s e  co n s ig u e  e x t r a e r  lo s  gases  

5 húmedos que se  van s iem pre  por su mayor peso a l a s  p a r t e s  más b a ja s

d e l  h o rn o , e fec tu án d o se  la  e x t r a c c ió n  de d ichos  gases  de la  p a r t e  in ­

f e r i o r  d e l  mismo a todo  e l  ancho de su Sección  y de lo s  puntos que  se  

deseen  de la  cámara que e s té  en secad o .

E s ta s  m ejoras  cuyo r e g i s t r o  s e  s o l i c i t a ,  c o n s i s t e n  en ex- 

0 t r a e r  los  gas.es de la  cámara que e s tá  en secado , y que s a l a n  a b a ja s
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te m p e ra tu ra s  y cargados de humedad, no por l a s  v á lv u la s  ( l - f i g s . l - 4- 5 ) 

d e l  c a n a l  de humos, s in o  por medio de unos v e n t i l a d o r e s  a u x i l i a r e s  

( 2 - f i g s .5 - 4 )  que func ionan  a t r a v é s  de la s  b o q u i l l a s  ( 3 - f i g s . S - 3 - 4 - 5 ) ,  

de a l im e n ta c ió n  d e l  co m b u st ib le .

E s ta s  b o q u i l l a s  s e  ab ran  a lo  la rg o  de la  bóveda d e l  h o rn o , 

a l in e a d a s  de t r e s  en t r e s  en s e n t id o  t r a n s v e r s a l  ( 3- f i g s . 2- 3 ) y r e p i ­

t ié n d o s e  de m etro  en m etro  ( 3 - f i g s . 4-5) en s e n t id o  l o n g i t u d i n a l ,  

dejándose a l  c a rg a r  o encañar a l  m a t e r i a l  ( 4 - f i g s .2 - 3 )  a cocer en e l  

horno y debajo  de cada b o q u i l l a  ( 3- f i g s . 2- 3 ) ,  un pozo ( 5- f i g s . 2-g )  

por donde e l  c o m b u s t ib le  cae  a l  s u e lo .

Por cada b o q u i l l a  ( 3 - f i g s . 2 -3 -4 )  de una f i l a ,  s e  in t ro d u c e  

un tubo  v e r t i c a l  ( 6- f i g s . 1-3-4) que p e n e tra  por e l  pozo ( 5- f i g s . 2- 3 ) 

h a s ta  unos ochenta c e n t ím e t ro s  d e l  s u e lo ,  cuyos tubos  l l e v a n  por su 

p a r t e  s u p e r io r  una b r id a  ( 7 - f i g s .3 - 4 )  que apoyan en e l  b o rd e  de la  

b o q u i l l a  ( 3 - f i g s . 3-4) quedando de é s t a  forma co lgado  de la  misma; 

l a s  b o q u i l l a s  ( 3 - f i g s . 3-4) de la  misma f i l a . ,  s e  unen y a b ra z a n ,  por 

un tubo  p o r t á t i l  ( 8- f i g s . 1-3-4) de t r e s  bocas ( 9 - f i g . 3 )  m edian te  l a s  

que se  aco p la  a l a s  d ich as  b o q u i l l a s  ( 3 - f i g . 3 )  montándose en la  boca 

da s a l i d a  ( 1 0 - f i g s .5 - 4 )  d e l  tubo  p o r t á t i l  ( 8- f i g s . 3-4) e l  v e n t i l a d o r  

( 2 - f i g s . 3 - 4 )  m ed ian te  e l  que se  e f e c tú a  en sú acc io n am ien to  la  e x t r a c ­

c ió n  de lo s  g a se s .

También se  pueden montar en la  cámara de re c u p e ra c ió n  (11- 

f i g . l )  dos o t r e s  d i s p o s i t i v o s  da tubos  ( 6- f i g s . 3-4) en o t r a s  t a n t a s  

f i l a s  da b o q u i l l a s  ( 3 - f i g s . 3-4) u t i l i z á n d o s e  p a ra  e l  secado  lo s  m is­

mos gases  de l a  com bustión o a i r e  c a l i e n t e  re c u p e ra d o  de la  zona de 

e n f r ia m ie n to ,  empleándose e s ta  forma de u t i l i z a c i ó n  de lo s  g a s e s ,  

cuando por escaso  d e s a r r o l l o  de l a  zona de p r e c a le n ta m ie n to ,  lo s  

g a se s  de la  com bustión l l e g a n  a exces iva  tem p e ra tu ra  a la  cámara 

( 12 - f i g . l )  que e s tá  en secad o , in t ro d u c ié n d o s e  en é s t e  caso  e l  a i r e  

c a l i e n t e  de r e c u p e r a c ió n ,  por l a  p rim era  f i l a  de b o q u i l l a s  por medio 

do tu b o s  análogos a lo s  ya d e s c r i t o s  p a ra  la  e x t r a c c ió n .
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M ediante  e s t a s  m ejoras  s e  co n s ig u e  e n t r e  o t r a s  muchas la s  

s i g u i e n t e s  v e n ta j a s :

1 ^ ) .  Que a l  h a c e rs e  l a  e x t r a c c ió n  d e l  a i r e  húmedo en d i v e r ­

sos  puntos  de la  cámara en sacad o , é s t e  s e  produce con mayor r e g u la ­

r i d a d  en to d as  la s  p a r t a s  de  la  cámara, e v i tá n d o se  la s  condensaciones  

que pueden p ro d u c i r s e  an l a  p a r t e  b a ja  e n t ra  l a s  v á lv u la s  de humos 

( 1 - f i g s .  1 - 4- 5 ) cuando la  e x t ra c c ió n  s e  e f e c tá a  por é s t a s ,  c o n s ig u ié n ­

dose a s í  e v i t a r  to ta lm e n te  la s  a v e r i a s .

2- ) .  Que lo s  g ases  que pasan  por la  cámara en secado  que 

s a l e n  f r í o s  y s a tu r a d o s  de humedad, s e  evacúan d ire c ta m e n te  a la  a t ­

m ó sfe ra ,  s i n  m e z c la r lo s  con lo s  r e s t a n t e s ,  pudiendo a s i  s e r  ap rove ­

chados é s to s  en lo s  Secaderos  a r t i f i c i a l e s .

3 ^ ) .  Que p e rm ite  r e g u la r  e l  t i r o  d e l  horno en r e l a c i ó n  con 

e l  avance d e l  juego  que s e  d e se a ,  lo  que no o c u rre  en lo s  s is te m a s  

h a s ta  hoy empleado, en lo s  que  n ecesa r iam en te  ha de l l e v a r s e  un t i r o  

fo rzad o  para e v i t a r  la s  a v e r i a s .

E s ta s  m ejoras  in t r o d u c id a s  an lo s  honnos c o n tin u o s  cerám ico , 

pueden Ser o b je to  de m o d if ic a c io n e s  s iem pre  que no a l t e r e n  la  esen­

c ia  l id a d  d s l  in v e n to .

c-Todo segán s e  d e t a l l a  en e l  d ib u jo  a d ju n to  que a t i t u l o  

de  ejem plo acompañan a l a  p r e s e n te  memoria d e s c r i p t i v a  en e l que 

r e p r e s e n t a  i

ña j . ig .  1 .  E l  horno  cerám ico v i s to  en p la n ta  y en s e c c ió n  

con la s  m ejoras  in t r o d u c id a s .

La f i g .  2 :  Una v i s t a  en a lzad o  l a t e r a l  y en se c c ió n  d e l  

h o rn o ,  con e l  m a t e r i a l  cargado  y d e jad o  e l  hueco  d e l  pozo s i n  m ontar­

l e  e l  tubo  que p e n e tr a  por él mismo.

La f i g .  5* Otra v i s t a  en a lza d o  l a t e r a l  y en s e c c ió n  d e l  

h o m o  con lo s  tu b o s  v e r t i c a l e s  in t r o d u c id o s  en lo s  pozos

Las f i g s .  4 y 5 : Una v i s t a  en a lzad o  f r o n t a l  d e l  h o rn o , con 

l a  d i r e c c ió n  y forma que e l  a i r e  hdmedo toma a'l h a c e r s e  la  e x t ra c c ió n  

d e l  mismo, p roduciéndose  con mayor r e g u l a r i d a d  en to d as  l a s  p a r t e s  de
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REIVINDICACIONES

S e  r a í  v in d ic a  como de l a  p r o p ia  y nueva  in v e n c i ó n  l a  p r o p ie d a d  y ex­

p l o t a c i ó n  e x c l u s i v a s  d e :

1 .  -  M e jo ra s  i n t r o d u c i d a s  en lo s  h o rn o s  c o n t in u o s  c e r á m ic o s ,  c a r a c ­

t e r i z a d a s  por l l e v a r  d i s p u e s t a s  a lo  l a r g o  da l a  bóveda d e l  h o rn o ,  

una s e r i e  de  b o q u i l l a s  p a r a  l a  a l i m e n t a c i ó n  d e l  c o m b u s t i b l e ,  a l i n e a ­

d as  de  t r e s  en t r e s  en e l  s e n t i d o  t r a n s v e r s a l  y r e p e t i d a  é s t a  a l i n e a ­

c ió n  a d i s t a n c i a  c o n v e n ie n t e  en e l  s e n t i d o  l o n g i t u d i n a l ,  d e já n d o s e  

formado a l  c a r g a r  e l  h o rn o  con e l  m a t e r i a l  a c o c e r  y d e b a jo  de cada  

b o q u i l l a ,  un pozo p o r  donde e l  c o m b u s t ib l e  c a e  a l  s u e l o .

2 .  -  M e jo ra s  i n t r o d u c i d a s  en l o s  h o rn o s  c o n t in u o s  c e r á m ic o s ,  seg ú n  

1^ r e i v i n d i c a c i ó n ,  c a r a c t e r i z a d a s  por l l e v a r  i n t r o d u c i d o  p o r  cada  

b o q u i l l a  de una f i l a ,  un tu b o  v e r t i c a l  q u e  p e n e t r a  p o r  e l  pozo f o r ­

mado con e l  m a t e r i a l ,  h a s t a  una a l t u r a  c o n v e n i e n t e ,  l l e v a n d o  é s t o s  

tu b o s  por su  p a r t e  s u p e r i o r ,  una b r i d a  m e d ia n te  l a  que  apoya  s o b r e  e l  

b o r d e  de  l a  b o q u i l l a  q u ed an d o  c o lg a d o  s o b r e  a l i a .

3 .  -  M e jo ra s  i n t r o d u c i d a s  en lo s  h o rn o s  c o n t in u o s  c e r á m ic o s ,  según  

is, y 2a r e i v i n d i c a c i ó n ,  c a r a c t e r i z a d a s  por l l e v a r  m ontado un tu b o  

p o r t á t i l  con t r e s  b o c a s ,  po r  l a s  q u e  se  a c o p la  s o b r e  l a s  h o q u i l l a s ,  

q uedando  a s í  u n id a s  e n t r e  s í  l a s  de  l a  misma f i l a ,  e f e c tu á n d o s e  por 

e l l a s  l a  e x t r a c c i ó n  de l o s  g a se s  m e d ia n te  un v e n t i l a d o r  a u x i l i a r  mon­

ta d o  en l a  boca  d e l  tubo  p o r t á t i l .

4 .  -  M e jo ra s  i n t r o d u c i d a s  en l o s  h o rn o s  c o n t in u o s  c e r á m ic o s ,  según

1- a 3 -  r e i v i n d i c a c i ó n ,  c a r a c t e r i z a - d a s  p o rq u e  s e  puede m o n ta r  en l a  

da  s e c a d o  d o s ,  t r e s  o más d i s p o s i t i v o s  d e  tu b o s  en o t r a s  t a n t a s  f i l a s  

d e  b o q u i l l a s ,  u t i l i z á n d o s e  p a r a  e l  s e c a d o ,  l o s  mismos g a s e s  de  l a  com­

b u s t i ó n  o a i r e  c a l i e n t a ,  r e c u p e r a d o  de La zona  de  e n f r i a m i e n t o .

5 .  -  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS HORNOS CONTINUOS CERAMICOS".

C o n s ta  l a  p r e s e n t e  memoria d e s c r i p t i v a  d e  c i n c o  h o j a s  

num eradas  y  m e c a n o g r a f i a d a s  en una s o l a  c a r a  a l a s  q u e  s e  acom-
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