MEMORIA DESCRIPTIVA

CORRESPONDIENTE AL SEGUNDG CERTIFICADO DE ADICION QUE
ST SCLICITA PARA TODO ZL TERRITORIO NAGEGNAL Y SUS GQ
1ONIAS, A TAVOR TE SUCIET® FRANCAISE DE FRRMETURES DE
IUXE, TNTIDAD FRANCESA, RESIDEN'E EN CHOISY-IE-ROI, -

PRANCIA, 1, Avenue de Rondu, por:

"IEJORAS INTRODUCIDAS EX EL OBJET0 LE LA PATBIIR

PHINGIPAL N® 262.043 QUE RECAE SUBKE UN PROGEDI-

KIENTG PARA L& FABRICACICH DE CIBRRES DB CREMA-
| ) IIERAN.

La presents adicién tiene por objeie unos perfec

cionanientos introducidos en sl objeto de la patente
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principal n? 262,043 y la primcra Adicidn n%
7 qud esté Gestinado a pernitir la sotencifn de cierros
de owvemallera de longitudes cuelesquiera ¢ a fagilitar
el méntajJe de dichos ciexves, pur ojemplo en prendas -
jde vestir.

Com® s9o especificam on la lLemoria de 1os regis- -
tros mencionados, la banda se halisba constituida por
las Gos cintas que constituyen al siporie de dos crema
lleras continuas de cierre por cursdr, sdbre ia cual -
¢stdn nontados en serie cursores de cierre vueltos en
el mismo sentido, y ello sin liuitacibm de carrera en-
tre uno y otro. | .

Segin el precedimiento que se preconizeba en ia
Patenite Prinecipal y en la primera Adieidn, los frgenos
dg enganche do las cremallergs estaban constitufdos --
pér un hilo de materia sintética convenientemente per-
filedo, © por elementos que son tembién de materia sin
tética.

Zn efecto, con tales Srgancs de materia sinbéti-
ca, los curspres de cierre que funcionsn naturaluente
couo cuctlquier Otro cursor de cierre de crema]_.lera, Jun
tando las dos cremalleres durante su movimiento en el
sentido dsseedo, pueden, duranie desplazamientos en --
sentido eontrerio, provocar tembidn la wnibn de 1os 6;
ganos de enganche de las dos cremalleras que se hubie-
ron acoidentalmente separado. Esta unidm es hecha en--
tonoes posible por la flexibilidad relativa de gstos -
brganos. Zste muy venﬁajosa.particularidad a que da o-
rigen el procediniento de la patenta principa;,'permi-

te Justamento la realizaciln y el empleo féeil de ele-
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mentos prefabricados ccmtinuos segin le invencidm, pro
vistos 4@ varios cursores desiinados a sor desplazados
de manera que no quede sino uno s610 en ceda fraceién
da banda continue gue ha sido separade para ser ubili-
zada,

Sin embargo este procedimiente es aplicable team-

bién pera oremalleras de cisrre provisies de Organocs

‘de enganche de cuelquier otro materisl que no sea mate

rie pléstica, por ejemplo de metal, con la condiciln
de que dichos brgenos estén conformados convenientemen
te para que 1os cursores pueden, en caso de separacién
accidental de estos brganos, provocar su unifn incluso
en movimiento en sentido contrario al sentido normael -
de cierre. Bventualmente, los cursores mismps pueden
estar conformaedos ¢e menera @special para facilitar --
tal operacifn.

Las mejoras que eporta la presente invencifn tie
nen tembidn por fin el de facilitar la fabricacitn de
tales elementos de c¢isrre 4o cremallera, ¥ especiélmag
te el de simplificar las operaciones de colocacifm de
los distintos cursores en las bandas continuas de 1os
cierres de oremallera, En efecto, segln el procedimien
to reivindicado en la Patente principal y en la prime-
ra Adicibm, los cursores son montados unos tres otros
en un extremo de cada benda continua, teniéndose que -
llevar luego, por deslizamiento, a distintos puntos de
la tenda correspondiente, Como se comprenderd fdciluen
té, csta operacién requiere cisrto tiempo y la banda
cont{nua cs de greh longitud.

Las mejoras que aporta la presente invencién --
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tienden a facilitar el montaje de 10s cursores sobre
la bgnda continua de cierre &e'cremallera~en cualquier
punto de su Longitud. Iste procedimiento con 10s per--
feccionamientos del segundo certificado de Adiciln cop
siste esancialmenie en reunii en tode su longitud las
dos cremelleras que constituyen une banda cntinua de
cierre, y en provocer luego, apartdndolos por iracciln
opdeat&; la seperacidn de elguncs de los Orgenos de en-
ganche de dichaes cremslleras, y ello se‘realiza on los
distintos puntos previstos pare el moniaj de cursores,
y por {itimo en monter en oada ebertura as{ practicads
en la banda continua, un curser en dos partes dal cual
se reslize le unidn de embos lados de 1os érganos de -
enganche de las cremallexas. .

Asi, la colocacibén de lLos cursores en el sitio
prefijado se efectda directements & la zona 0 punto dg
scado, 1o que se traduce en un considerable ahorro de
$1empo. | | |

Para mayor claridad se cita a continuacifn un e;
jempio de realizacifn preferide del procedimiento con
las me joras que apote al presente‘Certificado.de Adi;—'
oibn, dobidndose entender que se da & titulo indicati-
vo y no limitative,

Une banda continua es formada por dos cintes so-
porte v unidas por la unidén de sus distintos Srganos -

de enganche, Dichos 6rgenvs de anganche estén consti--

tuigos preferiblemente, para cade oremallere, por un -

hileo de materia pléstica convenientemente perfilado, ©
por elementos sucesivos, tembién de materia pldstica,

de forma adecuada,
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Bstas dos cintas soporte son fabricadas separada
mente y su unidn por la dnién de sus Orgenos de engen-
che puede ser realizeda por cualquier dispositivo apre
piado, bien durante su fabricacién, bien despuds de €g
5. ta. Se pueden realizar as{ bandas continuas de una lon
gitud cualquiera, y eventualmente do grehdisima longi;
tud. Cada banda continua as{ formede puede ser iuegp
arrollade en forme de embobinada.
Posteriormente, segﬁn.el presente procediniento,
10, s¢ crean sobre la banda continua completamente cerrada
distintas aberﬁurag, cada une en el lugar prefijado pa
ra uno de 1los cursores de la porcifu de banda que se .
desee independizer, Cade abertura es formada separando,
en el punto deseado,'lOS frganocs de enganche coerrespon
15. dientes de las dos cremallerasf Pafa ello, basta doblar
la banda continue en dicho punfo y ejercer tracciones
de santido canirario sobre las dos oremalleras. Debido
a la elasticided relativa de los Orgamos de emgaﬁohe,'
estas tracciones latereles son en efecto suficientes -~
20; para provocar la seperaciln de los frgemnos de las dos
correderas, Sin embergo esta saparacibn no crea sino
ung abertura de longitud limiteda, quedando unidos los
otros Organocs do enganche de las correderas.
Después de ello, se puede efectuar, emn correspon
25. denciafde diche abertura, le colocaecidn de un cursor 15
de oierre de un %ipo particular, constitufdo por dos -
pa:tes, oada una de las cwgles corresponde a las res~;
pectivas caras del cursor, la cara interior de la per-
te trasera del cursor lleva una pieza en forma 42 espeo

30. 16n, que constituye el drgano de separacifn de los br-
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penos de las dos correderas. Sin embargo csia sepamciln
no crea sine una aberiura dé longlitud limiteda, quedan
do unidos los otros Orgenods de engenche de las corredg
ras.

Dospuds de ello, se pusde efectuar, en correspon
dencia do dicle abertura, la coiocacibn de un oursor 15
&e ciorre de un tipo pariioculer, censtituido por dos -
partes, cade una de las cuales corresponde a las res--
pectivas caras @8l cursor. la carag interior de la par-
to trasera del owrsor lleva una pieza en forma de ©spo
16n, qué constituye el brgapo de separacitn de los 6r-
ganos de engaache de la corredera., Ea cuento a la par-
te delantera Qel cursor, la risua ileva eﬁ su cara ex-
terior la lengleta de meniobra del cursor y en su cara
interior los rébordes destinados a cabalgar sobre los
relieves de guia p:evistos e las dos cintas swpdrtes
de la banda continua.

Para montar este cursoOr csnviene prazanier su -
parte tresera debajo de la cera btrasera de la banda -
continua y meter el espolén en 13 aberture que ha si-
d¢ practicada con enterloridad, lievando luego la par
e delantera enciua da la caré delantare de ia banda
continua para Iijar esta parte delemtera sobre la pal
te trasera. Con este cbjeto, las dos partes del cur--
sor pueden estsr provistas de medios cualesquiera ade
cuadog de unidn, por ejemplo de unos salienteszprev;§
t0s en la ocara interior de la parte delentera y desiti
nados a eantrer en agujerss ciegos practicedos en la -
cara superior del espolén, Las dos parfes del curscr

pueden ser por e jemplo de material pléstico moldsado,
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en cuyo casoc 1os salientes de la parte dalantgra pueden
presentar un asbultemiento teminal de modo que se en- -
cuentren hIOQueados en los agujeros ciegos del espolén
una vez que hayen sido introducidos a presifm aquellos.
Sin embargo dlchos salientes pueden también estar fija-
dos por encolado. © soldadura.

Es comveniente advertir que la colocaciln do las
dos partes del cursor se efectla en uno de los extremos
de la esbertura practicada oon anterioridad en la banda
cont{nua. En efecto, durante la colocacibn de la parte
trasera del oursor, el extremo de ésta, opuesto al espo
16n de apertura y que corresponde el oxtremo del cierre
del cursor, tiene que ser Alspuesto enfrente de Organos
de enganche de- les corredsras que no han sido ssparedos.
Asimismo, el extremo derecho de la parte delantera tie;
ne qﬁe ser dispuesto encima d¢ estos mismos brganos de
enganche , que han quedado unidos, de modo qu la pafte -
de los rebordes correspondientes del\cursor puede venir
a oolocarse de embos iados de 1os salientes de guia de
las correderas. A este propdsito se puede advertir que -
durante su coloceocifn el cursor en dos partes no sirve
de modo algunb para unir Organcs de enganche de las co-
rrederas ni éstas mismas. |

Las dps partes del oursor tienen simplemente que
ser montadas de ambos lados del l{mite entre los Orga-
nos de enganche separados y l10s que siguen unidos, de -
modo que este cursor se encuentra oplocado luego en sus
condiciones normales de funcionamiento;

| Se puede montar asf en la banda oontfnua un néme-

ro cualquierm de cursores. Estos pueden ser repartidos
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de menera aproximada regular en esta banda, segin ée es
peocifica en el Procedimiento de la Paténte Principal, ©
agrupados por el contrario en zomas relativamente aleja
das unas de otras, como se preoonize en el Primer Corti
ficado de Adioibn..

Como se comprenderé fé‘cil‘z'nente, el montaje de los
cursores se efectda muy féoil y rdpidamente, pudiendo -
el operador encargado de este trabajo hacer desfilar deo
lante de si la banda contf{nue. El presente invento y --
sus me joras permite por tanto realizar un muy importan-;
te shorro de tiempo y mano de obra, Ademés, este proce-
dimiento permite reelizar sin inoonveniente bandas con-
t{nvas de cremalleréys de muy grandes lomgitudes, ya que
los oursorea' pueden luego ser introducidos en puntos --
cualesquiera de la longitud de dichas bandas.

El procedimiento segin la invencién no se limita
a un tipo particulear de oursor en dos partes, y 0sp8- -
ctalmente este procedimiento 1o se limita al empleo del
cursor representado a simple t{4ulo indicativo, as{, los
medios de unién de las dos partes del cursgor pueden ser
unos medios cuale.sciuie:r.fa. Cuando las dos partes del cur
sor son de metal, su unibn puede efectuarse por remacha
do, por atarnillamiento, por engeste, por soldadura o
por cualquier otro medio adecusdo, Guando las dogs par--
tes del cursor son de materia sintética, su unién puede
también efectuarse por encolado gracias & un disolvente
0 o00la adecuedo, © tembidn por goldadure en callente, pu
diéndose entonoes raalizar eventuslumente por induccién
el calentemiento graciss a un hilo 0 & una pieza motéli

ca empotrada en la materia de una cuando menos de las -
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partes del cursor. La solidarizacifn de las dos partes
del cursor se efectia en su parte central, por ejemplp,
en‘el punfo del espolén de separgoién de les cremelle-
ras, dejando as{ libre el espacio ocomprendido entre es-
tas dos partes de embos lados de la zona mediana, y elle
para el paso de las ointas soporte de la banda continua.

Seglin una variante del presente procedimiento de
fabricacin, se puede, durante la reunién de las dos --
oremalleras, efectuar la unifn de sus érganos de engan-
che segin partes.dq cierta longitud, separadas por in--
tervalos situados en log puntos donde se pravé montar
cursores; En o1 punto de estos intervalos, los Srganos
de enganche de lo0s cursores quedan entonces libres, 1o
cual proporciona las aberturas deseadas parz el monteje
ulterior de estos cursores en dos partes, pudiéndose ne
turalmente efectuar este montaje de la maners descrita
anteri ormente. |

Este variante de realizaciln especificade es muy
evidentemente ventajosa para 10s cierres de cremallera
cuyos Grgenos de engenche ne pueden ser separadcs ulte-
riomente mediante la aplicacifm & ellos de tracciones
laterales.,

La descripoifn expositiva de las mejoras que epor
tan el procedimientc de la Patente principel perae la fa
bricacién de los cierres de cremalleia se entenderd da-
da a t{tulo de ejemplo indicativo y no limitativo, pu--
diendo ser efeotuadas cuantas modificaciones sirvan pa-
ra la mejor utilizacién del invento, siempre que ho al-

teren la esencialidad del mismo,
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REIVINDICACI ONES

12, Mejoras introducides-en el objeto de la Paten
te prin;'ipal. n? 262,043 que recae sobre »un procedimien-
t0 para le fabricact én de cierres de cremalleras, carac;-
terizades porque se unen en toda su longitud las dos cin
tas soporte constitutivas de ia benda continua de cierre
por medio de sus Orgenos de enganche, por medio de cual-
quier dispositivo adeouado, bien durante su fébri.cacién.
o bien despudés de 4sta, provocando luego sobre la citeda
banda continua por medio de traccién lateral, diverses a-
berturas practicadas en pmitos prefi jados, montando sobi'e-
dichas aberturas un nimero indeteminedo de cursores de
dos partes; |

2%, . Me joras introducidas en el objeto de le Paten
te prinéipal, segun se reivindica en el punto 1%, carac-
terizades porqus la apiicacién de las dos pazfteé del cur
80r, que c¢orresponden a sus respectivas caras, se efec;-;-
the presentando su parte trasera debajo de la care trase
ra de la benda continua y meter el espolén del oursor en
tre la .aber't:ura; que he gido practioé.da en la banda con--
t{nue, llevando luego le parte delentera encime de le oa
ra delanters de la benda cont{nua para fijar esta parfe
delentera sobre la parte trasera, efectudndcse la unibn
de dichas partes del cierre del cursor por medio bien de
bien de unos salientes previstos en la cara interiq de
le parte delemtera y destinedos e entrer en agujeros cie
gos practicados en la cara superior del espolén, bien --
por abultemientos teminales que presenten dichos salien
tes ¥ que dete:minaﬁ su bloqueamiento, bien por soldadu-

re, © encolado,
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32, - Ie joras introdueidas en el objeto de la Paten
te prinoipal, segin se reivindica en 10s puntos anterio
res, caracterizedas porque la solidarizacién de las dos
partes del cursor puede ser reslizada en caso de mate--
riai’ plﬁstico por soldadura en caliente por induccifnm,
merced a un hilo o a una pieze metélica empotrada en el
meterial de una ouando menos de las dos pai'tes &el our-
sor, efectuédndose dicha unién en su parte central, en -
la zona del espolén que separa las d0s cintas soporte
de las cremalleras, dejando as{ 1ibre el espacio compren
dido entre estas dos partes de ambos ledosg de la zona -
mediana para pemitir el paso de las cin.tas soporte de
la banda continua del cierre de cremallera.

49,. Mejoras introaucidas en el obhjeto da la Paten
te principal, segin se reivindics en 10s puntos anterio
res, ocaracterizadas pOrQJ.e\ pueden ser realizadas las a;
berturas en la banda confinuaf de cierre de cremallers -
durente la reunién da los 6rganos de enganche de las res
pectivas ointas soporte de la banda contfnua.

2, -~ Me Joras introducidas en el objeto- de 1a Paten
te principal, segén se reivindica en 108 puntos anterio-
res, caracterizadas porque la unién de las dos partes -
del cursor puede ser realizada por gu&lciuier medio‘de u;-
nifn, monténdose a embos lados del limite entre los brea
nos de enganc;he sep&radosvy los: que signen unidos, QQ mo
do que este oursor se encuwentra coiocado luege en sug --
condiciones normales de funoionamiento..

62, ~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO IE LA PATEN
T8 PRINOIPAL NB 262,043, qUE FECAE SOBHE UN PROCEDTMIEN-
70 PARA 14 FABRICACION IE CIERFES DB CHEMALLERS.
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Segun se desoribe en esta Memoria que consta de

o

doce hojas escritas a mAquina por una sola cara,

adrid,
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