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ME,  M O R I A  D E S C R I P T I V A

CORRESPONDIENTE AL SECUNDO CERTIFICADO DE. ADICION QUE 

SE SCLIŒTâ. PARA TODO EL TERRITORIO NACE ONAL Y SUS CO 

LONIAS, A FAVOR LE SOCIÉTÉ. FRANÇAISE DE FERMETURES DE 

LUXE, ENTIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN CHOISY-LE-ROI, -  

FRtUICIA, 1 , Avenue de Rondu, por:

'̂MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO IE LA PATENTE 

PRINCIPAL NO 352.043 QUE RECAE SOBRE UN PROCEDI­

MIENTO PARA LA FABRICACION DE CIERRES DE CREMA­

LLERA

La presente adición tiene por objeto unos perDac 

cienanientos introducidos en e l  objeto de la  patente
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p rin cip al 262.04.3 y l a  primara Adición n& 232 .065 , 

y qna e s tá  destinado a perm itir la  obtención da cierros, 

de oram allera de len titu d es cualesquiera o a f a c i l i t a r  

e.l montaje de dichos c ie r re s , por ejemplo en prendas -  

de v e s t i r .

Como so e sp e c if ica  en l a  memoria da lo s  r e g is -  -  

tro s  mencionados, la  banda se hallaba co n stitu id a  por 

la s  dos cin tas  que constituyen e l soporte de dos crema 

l l e r a s  continuas de c ie rre  por cu rso r, sobro l a  cual -  

están montados en serie  cursores de c ie rre  vueltos en 

e l mismo sentido, y e llo  sin lim ita ció n  de carrera  en­

tre  uno y o tro .

Según 'el procedimiento que se preconizaba en la  

Patente P rin cip al y en l a  primera Adición, los órganos 

de enganche de la s  crem alleras estaban constituidos — 

por un h ilo  de m ateria s in té tic a  convenientemente per­

f ila d o , o por elementos que son temblón de m ateria sin  

t é t i c a .

En a fe c to , con tales, órganos de m ateria s in t é t i ­

ca , lo s  cursores de c ie rra  que funcionan naturalmente 

como cualquier o tro  cursor de c ie rre  de crem allera, jun 

tando la s  dos. crem alleras durante su movimiento en e l  

sentido deseado, pueden, durante desplazamientos en — 

sentido co n tra rio , provocar también l a  unión de lo s  ór 

ganos de enganche de la s  dos crem alleras que se hubie­

ran accidentalm ente separado. E sta  unión es hecha en— 

tenees posible por la  fle x ib ilid a d  r e la t iv a  de estos -  

órganos. E sta  muy ventajosa p articu larid ad  a que da o- 

rigen  e l  procedimiento de la  patente p rin cip a l, permi­

te  justamente la  re a lizació n  y e l empleo f á c i l  de e le -
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montos prefabricados continuos según Ib  invención, pro 

v is t  os de vario s cursores destinados a ser desplazados 

de manera que no quede sino uno sólo en cada fracció n  

da banda continua que ha sido separada para ser u t i l i ­

zada.

Sin embargo este  procedimiento es ap licab le  tam­

bién para crem alleras de. c ie rre  p rov istas de órganos 

de enganche de cualquier otro m aterial que no sea mate 

ria . p lá s t ic a , por ejemplo de m etal, con l a  condición  

de que dichos órganos están conformados convenientemen 

te  para que lo s  cursores puedan, en caso de separación  

accid en tal de e s to s  órganos, provocar su unión incluso  

en movimiento en sentido contrario  a l  sentido normal -  

de c ie r re . Eventualmente, lo s  cursores mismos pueden 

e s ta r  conformados de manera esp ecial para f a c i l i t a r  — 

ta l  operación.

Las mejoras que aporta l a  presente invención t i e  

non también por f in  e l  de f a c i l i t a r  l a  fab ricació n  de 

ta le s  elementos de c ie rre  de crem allera, y especialmen 

te  e l  de sim p lificar la s  operaciones de colocación de 

le s  d is tin to s  cursores en la s  bandas continuas de lo s  

c ie rre s  de crem allera. En e fe c to , según e l procedimion 

to  reivindicado en la  Patente p rin cip al y en l a  prime­

ra  Adición, lo s  cursores son montados unos tr a s  otros  

en un extremo de cada banda continua, teniéndose que -  

lle v a r  luego, por deslizam iento, a d istin to s  puntos de 

la  banda correspondiente. Como se comprenderá fácilmen  

te ,  e s ta  operación requiere c ie r to  tiempo y l a  banda 

continua es de grah longitud.

Las mejoras que aporta l a  presente invención —
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tienden a f a c i l i t a r  e l  montaje de lo s  cursores sobre? 

la  banda continua de c ie rre  de crem allera en cualquier 

punto de su longitud. Este  procedimiento con lo s  per­

feccionam ientos del segundo ce rtifica d o  de Adición con 

s is te  esencialmente en reunir en toda su longitud la s  

dos crem alleras que constituyen una banda continua de 

c ie r re , y en provocar luego, apartándolos por tracció n  

opuesta, l a  separación de algunos de Tos órganos de en­

ganche de dichas crem alleras, y e llo  se re a liz a  en lo s  

d istin to s  puntos p rev isto s para e l  montaje; de cursores, 

y por último en montar en oada abertura así p racticad a  

en l a  banda continua, un cursor en dos p artes del oual 

se re a liz a  la  unión de ambos lados de lo s  órganos de -  

enganche do la s  crem alleras.

A si, l a  colocación de lo s  cursores en e l  s i t i o  

p refijad o se efectú a  directamente a la  zona o punto de 

seado, lo  que se traduce en un considerable ahorro de 

tiempo.

Para mayor claridad  se c i ta  a continuación un e -  

jemplo de rea lizació n  preferido del procedimiento con 

la s  mejoras que apote el presente C ertificado de Adi— 

c ió a , Rabiándose entender que se da a t í t u l o  in d ic a ti­

vo y no li ia ita t iv o .

Una banda continua es formada por dos c in tas  so­

porte y unidas por la  unión de sus d is tin to s  órganos -  

da enganche. Dichos órganos da enganche están  co n sti— 

tuídos preferiblem ente, para cada crem allera, por un -  

h ilo  de materia, p lá s tic a  convenientemente p erfilad o , o 

por elementos sucesivos, temblón de m ateria p lá s tic a ,  

de forma adecuada.



.astas des c in tas  soporte son fabricadas separada 

mente y su unión por la  únión de sus órganos de engan­

che pueda ser realizad a por cualquier d isp ositiv o  apro 

piado, bien durante su fab ricació n , bien despuás de ás  

ta .  Se pueden re a liz a r  así bandas continuas de una Ion 

gitud cualquiera, y eventualmente de grandísima lon gi­

tud. Cada banda continua así formada puede ser luego 

arro lla d a  en forma de embobinada.

Posteriorm ente, según e l presente procedimiento, 

se crean sobre la  banda, continua completamente cerrada  

d is tin ta s  ab ertu ras, cada una en e l  lugar prefijad o  pa 

ra. uno de lo s  cursores de la  porción de banda que se -  

desee independizar. Cada abertura es formada separando, 

en e l  punto deseado, los órganos de enganche correspon 

dientes de la s  dos crem alleras. Para e l l o ,  basta doblar 

l a  banda continua en dicho punto y e je rc e r  traccio n es  

de sentido con trario  sobre la s  dos crem alleras. Debido 

a la  e la s tic id a d  re la tiv a  de los órganos de enganche,' 

e stas  traccio n es  la te r a le s  son en e fe cto  suficientes. -  

para, provocar la  separación, de lo s  órganos de la s  dos 

corred eras. -Sin embargo e s ta  separación no crea sino 

una abertura de longitud lim itad a, quedando unidos los  

otros órganos de enganche de la s  corred eras.

Despuás de e l l o ,  se puede e fe c tu a r , en correspon 

dencia de dicha abertu ra , l a  colocación de un cursor 15 

de c ie rre  de un tip o  p a rtic u la r , constituido por dos - 

p a rte s , oada una de la s  cuales corresponde a la s  r e s — 

p ectivas caras del cursor. La cara in te r io r  de la  par­

te  tra se ra  del cursor lle v a  una pieza en forma de espo 

lón , cuo constituya eq órgano de separación de lo s  ó r­



ganos de la s  dos correderas. Sin embargo esta  sepam.ción 

no crea sino una abertura de longitud lim itad a, quedan 

do unidos lo s  otros órganos de enganche de la s  córrele  

r a s .

Despuás de e l lo , se puede e fe ctu a r , en oorrespon 

doncia de dicha abertura, la  colocación de un cursor 15 

de cierre  de un tip o  p a r tic u la r , constituido por dos -  

p a rte s , cada una de la s  cuales corresponde a la s  r e s ­

p ectivas caras del cursor, la  cara in te r io r  de la  p ar­

te tr a s e ra  del cursor lle v a  una pieza en forma de espo 

ló n , que constituye e l  órgano de separación de lo s ó r­

ganos de enganche de la  corredera. En cuanto a la  par­

te delantera del cu rso r, la  misma lle v a  en su cara ex­

te r io r  l a  lengüeta de maniobra del cursor y en su cara  

in te r io r  lo s  rebordes destinados a cabalgar sobre lo s  

re lie v e s  de. guía p revistos en la s  dos cin tas  soportes 

de la  banda continua.

Para ca n ta r  este  cursor conviene presentar s u ­

porte trasera , debajo de la  cara tra s e ra  de la  banda -  

continua y meter el espolón en l a  abertura que ha s i ­

do p racticad a con anterioridad , llevando luego l a  par 

te  delantera encima de la  cara delantera de l a  banda 

continua para f i j a r  e s ta  p arte  delantera sobre l a  par 

te  tra s e ra . Con este  objeto , la s  dos p artes del cur— 

sor pueden e s ta r  p rov istas de medios cualesquiera ade 

cuados de unión, por ejemplo de unos sa lie n te s  prevís^ 

to s  en l a  oara in te r io r  de la  parte delantera y desti, 

nados a e n tra r  en agujeros ciegos practicados: en l a  -  

cara superior del espolón. Las dos partes del cursor 

pueden ser por ejemplo de m aterial p lá s tico  moldeado,



en cuyo caso le s  sa lie n te s  de la  parte delantera pueden 

presentar un abul t  amiento te m ina 1 de modo que se en—  

ouentren bloqueados en lo s  agujeros ciegos del espolón 

una vez que hayan sido introducidos a presión aquellos. 

Sin embargo di oh os sa lie n te s  pueden también e s ta r  f i j a ­

dos por encolado o soldadura.

Es comveniente ad v e rtir  que la  colocación de la s  

dos p artes del cursor se efectú a  en uno de lo s extremos 

de la  abertura practioada oon anterioridad  en la  banda 

continua. En e fe c to , durante la  colocaolón de l a  parte  

tra s e ra  del oursor, e l extremo de á s ta , opuesto a l espo 

lón de apertura y que corresponde al extremo del c ie rre  

del cu rso r, tiene que ser dispuesto enfrente de órganos 

de enganche de la s  correderas que no han sido separados. 

Asimismo, e l  extremo derecho de l a  parte  delantera t i e ­

ne que s e r  dispuesto encima de e s to s  mismos órganos de 

enganohe, que han quedado unidos, de modo que l a  parte -  

de lo s rebordes correspondientes del cursor pueda venir  

a colocarse de ambos lados de lo s  sa lie n te s  de guia de 

la s  corred eras. A este  propósito se puede a d v e rtir  que -  

durante su coioeaoión el cursor en dos p artes no sirve  

de modo alguno para unir órganos de enganche de la s  co­

rroderas ni á s ta s  mismas.

Las dOs p artes del cursor tienen simplemente que 

s e r  montadas de ambos lados del lim ite  entre lo s  órga­

nos de enganche separados y lo s  que siguen unidos, de -  

modo que este  cursor se encuentra colocado luego en sus 

condiciones normales de funcionamiento.

Se puede montar a s i en la  banda oontinua un núme­

ro  cualquiera de cursores. Estos pueden se r  repartid os



de manera aproximada regular en esta  banda, según se es  

p eo ífica  en e l Procedimiento de l a  Patente P rin cip a l, o 

agrupados por e l co n trario  en zonas relativam ente a le ja  

das unas de o tra s , como se preooniza en e l  Primar C erti 

5 . fioado de Adición.

Como se comprenderá fácilm ente, e l montaje de lo s  

cursores se efectú a  muy f á c i l  y rápidamente, pudiendo -  

e l operador encargado de este  trab ajo  hacer d e s f ila r  de 

lan te  de s í l a  banda continua. E l presente invento y — 

10 . sus mejoras permite por tan to  re a liz a r  un muy importan­

te ahorro de tiempo y mano da obra. Además, es te  proce­

dimiento permite r e a liz a r  sin  inconveniente bandas con­

tinuas de crem alleras da muy grandes longitudes, ya que 

lo s  oursores pueden luego ser introducidos en puntos —  

1 5 . cualesquiera de l a  longitud de dichas bandas.

E l procedimiento según l a  invención no se lim ita  

a un tip o  p artio u la r  de cursor en dos p a rte s , y espe- -  

cialm ente este  procedimiento no se lim ita  a l  empleo del 

cursor representado a simple t i tu lo  in d ica tiv o . A sí, lo s  

SO. medios de unión de la s  dos p artes del cursor pueden ser  

unos medios cualesquiera. Cuando la s  dos p artes del cur 

sor son de m etal, su unión puede efectu arse  por remacha 

do, por atocn illam ien to, por engaste, por soldadura o 

por cualquier o tro  medio adeouado. Cuando la s  dos par— 

35 . te s  del cursor son de m ateria s in tá t ic a , su unión puede 

tambián efectu arse  por enoolado g racias  a un disolvente  

o oola adecuado, o tambián por soldadura en c a lie n te , pu 

diándose entonoes re a liz a r  eventualmente por inducción 

e l  calentamiento g racias  a un h ilo  o a una pieza m etáli 

30. ca empotrada en la  m ateria da una cuando menos de la s  -



5

10 .

15 *

20.

25.

p artes del cu rso r. La s o lid a r iz a d  ón de la s  dos p artes  

del cursor se efectú a  en su parte c e n tra l, por ejemplo, 

en e l  punto del espolón de separación de la s  crem alle­

r a s ,  dejando a s í  lib re  e l  espacio comprendido en tre  es­

ta s  dos p artes de ambos lados de l a  zona mediana, y e l lo  

para e l  paso de la s  ointas soporte de l a  banda continua.

Según una varian te del presente procedimiento de 

fa b ricació n , se puede, durante la  reunión da la s  dos — 

crem alleras, e fe ctu a r la  unión de sus órganos de engan­

che según p artes  de c i e r t a  longitud, separadas por in—  

te rv a lo s  situados en loa puntos donde se prevé montar 

cu rsores. En e l  punto de esto s in te rv a lo s , lo s  órganos 

de enganche de lo s  cursores quedan entonces l ib r e s ,  lo  

cual proporciona la s  aberturas deseadas para e l  montaje 

u lte r io r  de esto s cursores en dos p a r te s , pudiéndose na 

turalmente e fe ctu a r este montaje de l a  manera d e s c rita  

an teri ormente.

E sta  varian te de re a liz a c ió n  esp ecificad a es  muy 

evidentemente ventajosa para lo s  c ie r re s  de crem allera  

cuyos órganos de enganche no pueden ser separados u l te ­

riormente mediante la  ap licació n  a  e llo s  de traocion es  

la t e r a le s .

La descripción  expositiva de la s  mejoras que apor 

tan al procedimiento de l a  Patente p rin cip al para l a  fa  

b ricación  de lo s  c ie r re s  de crem allera se entenderá da­

da a  t í tu lo  de ejemplo in d icativo  y no lim ita tiv o , pu— 

diendo se r  efectuadas cuantas m odificaciones sirvan pa­

r a  l a  mejor u tiliz a c ió n  del invento, siempre que no a l ­

teren  l a  esencialidad  del mismo.

4^3 ^
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REIVINDICACIONES

1 ^ .-  Mejoras introducidas en e l  objeto de l a  Patón 

te  prin cip al ns 262.043 que recae sobre "un procedimien­

to  para la  fab ricación  de o ierres de crem allera^, carac­

terizad as porque se unen en toda su longitud la s  dos cin  

ta s  soporte co n stitu tiv a s  de l a  banda continua de o ierre  

por medio de sus órganos de enganche, por medio de cual­

quier dispositivo adeouado, bien durante su fab ricació n  

o bien despuás de á s ta , provocando luego sobre l a  c ita d a  

banda continua por medio de tra cció n  l a t e r a l ,  diversas a -  

bertu ras p racticad as en puntos p re fija d o s , montando sobre 

dichas aberturas un número indeterminado de cmrsores de 

dos p a rte s .

2 ° . -  Mejoras introducidas en e l  objeto  de l a  Paten 

te p rin cip a l, según se re iv in d ica  en e l  punto IR, ca ra c­

te riz a d a s  porque la  ap licació n  de la s  dos p artes del cur 

so r , que corresponden a sus resp ectiv as cara s , se e fe c — 

tú a presentando su parte tra s e ra  debajo de l a  cara trase^ 

ra  de l a  banda continua y meter e l  espolón del cursor en 

tre  l a  abertura qpe ha sido p racticad a  en l a  banda con­

tin u a , llevando luego la  parte delantera encima de l a  ca 

ra  delan tera  de l a  banda oontinua para f i j a r  e s ta  p arte  

delantera sobre l a  parte tra s e ra , efectuándose l a  unión 

de dichas partes del c ie rre  del cursor por medio bien de 

bien da unos sa lie n te s  previstos en l a  ca ra  in te r io r  de 

l a  parte delan tera  y destinados a en trar en agujeros cié  

gos p racticad o s en la  cara superior del espolón, bien — 

por abultamientos term inales que presentan dichos sa llen  

te s  y que determinan su bloqueamiento, bien por soldadu­

r a ,  o encolado.



3 3 .-  Mejoras introducidas en e l objeto de l a  Paten 

te  p rin o ip al, según se re iv in d ica  en lo s  puntos an terio  

r a s , caracterizad as porque l a  so lid a r! zación de la s  dos 

partes del cursor puede ser realizad a en caso de mate— 

r i a l  p lá s tico  por soldadura en ca lie n te  por inducción, 

merced a un h ilo  o a una pieza metálica, empotrada en e l  

m aterial de una cuando menos de la s  dos p artes del cur­

so r, efectuándose dicha unión en su parte ce n tra l, en -  

l a  zona del espolón que separa la s  dos c in tas  soporta 

de la s  crem alleras, dejando a sí lib re  e l espacio compren 

dido entre e s ta s  dos p artes de ambos lados de l a  zona -  

mediana para p en n itir e l paso de la s  c in ta s  soporta de 

la  banda continua de%.cierre de crem allera.

4 3 . -  Mejoras introducidas en e l  objeto de l a  Paten 

te  p rin cip a l, según se re iv in d ica  en lo a  puntos an terio  

r e s , caracterizad as porque pueden s e r  realizad as la s  a -  

bertu ras en la  banda oontinua de c ie rre  de crem allera -  

durante l a  reunión da lo s  órganos de enganche de la s  re s  

p ectiv as c in ta s  soporte de l a  banda continua.

5 3 . -  Mejoras introducidas en e l  objeto de l a  Paten 

te  p rin cip a l, según se reiv in d ica  en lo s  puntos an terio ­

r e s , caracterizad as porque l a  unión de la s  dos p artes  — 

del cursor puede se r  realizad a por cualquier medio de u -  

nión, montándose a ambos lados del lim ite  entre lo s  órga 

nos de enganche separados y los; que siguen unidos, de mo 

do que este  cursor se encuentra colocado luego en sus — 

condiciones normales de funcionamiento.

6 3 . -  MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEN 

TE PRINCIPAL N? 262 .043 , QUE RECAE SOBRE UN PROCEDIMIEN­

TO PARA IA FABRICACION DE CIERRES DE CREMALLERA.
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Según se describe en esta  Memoria que consta de

doce hojas e s c r ita s  a máquina por una so la  cara .

Madrid,
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