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MEMORIA IESCRIPTIVA

La 1nvenc:!6n se refiere a procedimientos y disposi-
tivos para la rotulacién de objetos en posicidn vertical,
particularmente botellas, que son conducidas en un disposi-
tivo transportador a un cilindro que circula, llevando eti-

quetas en su perimetro.
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Para la aplicacidn de las efiquetas a objetos en po-
sipién vertical, particularmente botellas, se sirve de cilin-
dros que circulan, en cuyo perimetro estdn dispuestas super—
ficies para la acogida‘de etiquetas, A astqs son alimentadas
continuaﬁente las etlquetas desde uh recipiente. A las bote-
llas que medignte dispositivo trangportador son movidos al
cilindro son‘adheridas las etiquetas provistas en su dorso de

una aplicacidn de aglutinante, haciendo rodar lms botellas en-

¢

tre el cilindro y un contrasoporte estacionario o mévil° Eg-
te procedimiento no es apropiado para una aplicecién linpia
vy exacta de las etiquetas, cuando se exige un rendimiento gran-
de del dispositivo rotulador. ”En estos casos puede llegér fé-
cilmente a egtorbos del proceso de rotuler, particularmente '
debido a desplazemiento de las etlquetas, por formacidn ondu-
lada de las mismas durante la aplicacidn y en virtud de insu-
ficiente comunicacidn entre etigueta y botellas

- Por la invencidn son indicados un ?rooedimiento‘y_un
dispositivo aproplado para la puesta en préctica del mismo
que hacen posible evitar las desventajas mencionadas. Una v
ventaja adicional del inyehto donsiste en el hecho de que per—
mite también de un modo particularmente exento de perturba-
ciones y apropiado para el sgrvigio de a;ﬁo rendimiento la
aplicacidn de etiguetas de ouefpo y de gollete que se expiené
den sobre una porcidn considerab}e del perimetro de la bote-
1lla, o bien sobre el perimetro total de la misma.

ias finalidedes antes indicadas son logradas segin la

invencidh_mediante la aplipacidn de un procedimiento para la
rotulacidn Ge objetos en posicidn vertical, particularmente
botellas, que son conducidos en un dispositivo transportador_:

que circula a un cilindro que lleva etiquetas en su perimetro,
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consistente en avanzar los objetos mediante el dispositivo
transportador hasta el contacto de una porcidn cilindrica
de su perimgt:o con un cantq que transcurre pgralelamente
con respecto a su eje,.situado en el_perime#ro del cilindro
Be cada vez debajo de las eticuetas llevadas por el mismo, miep—
tras que se hace simultdneamente cogerAel opjeto por abraza-—
deras shorquilladas, particularmente rodillos preferentemente
consistentes esencialmente en dos cﬁerpqs giratorios, dis—
puestos en un soporte giratorio paralelos con respecto a sus
10; ejes entre s{ y al eje del objeto, haciéndolo moverse sincrd-
nicamente con el'movimiento_de‘cirqulacidg'del cilindro a lo
largo del périmetro de éstei a cuyo efecto se retiene la eti-
queta previamente provista en su dorso, de cualgquier modo co-
nocido, con éplica¢15n~de aglutinante, sélo_en el extremo que
15, mira el canto, mediante depresidén neumftica, liberdndolo una
vez_terminada la aplicacidn, por rodadura de la etiqueta en
el objeto. ) ‘
Se ha moztrado que por la sujegién_de la etiqueta en-
tre el canto que existe en el perfmetro del cilindro rotula-
20, dor y el objeto se logra una fijgci6n.inmovible Qei prinecipio
de etiqueta en el_parimetrovdel_objeto a rotular, a cuyo efec-
to se lleva a cabo su movimiento ultgrior en_el broceso de ro-
tulacidn sin ni siquiera el‘minimo'movimiento relativo en el
mencionado canto. De esta manera puede ser garantizada, in-
25 cluso_con.velocidadroperatoria extxaordingriamentg elevada del
dispositivo‘rotulador una aplicacidn sin pliegues, limpia de
la etiqueta. ) ‘
El dibujo ilustra ejemplos de realizacidn del inven-
tos MNuestra la

30 Figura 1, la vigta frontal del ecilindro rotulador, vis-




%o en dircceidn & laos superficies de =dnisidn de etiguetas,
la _ -
Lé figura 2, una Visté desde arriba al dispositivo re-
‘ presentzdo en la figura 1, la ‘
5a Figura 3, una.vistg agrandade, en parte mpresenta-
da en seccidn, del cilindro rotulador, la
Figura 4, una vista desde arriba cue ilustra la bo-
tella a votular en el momento de la aplicacidn de la etique-
ta, en una parte de la disposicidn represenitada en la figura
10. 3, 1la ‘ -
Tigura 5, una seccidn axial a través del soporte del
dispositivo que‘ap:ieta la botella contra el cilindro,Ala
Figurz 6, una vista desde arriba a la disposicidn re-
pregentads en la‘figura"55 la
15, Figura 7, una forma de realizacién del invento desti-
nada para la rotulacidn de garrafas, en una seccidn parcial a
travéé de los elgmen%os que'cooperan bara lz rotulacién, la

Figura 8, unz vigta desde aryiba a un corte de la

disposicién representada en la fizura 7, la

20. “ ~ Figura 9, una secgién axial a través el soporte de
log rodillos de apriete con un dispositivo de seguridad con-
tra esfuerzos excesivos del dispositivo, v la
Pigura 10, una vista desde arriba en repyesentacidn‘
) esquendtica al accionsmiento del soporie de rollos de aprie-
25. tes
_El‘dispositivo transportador ~1l- 1lava los objetos a
rotular, prefcrentenente botellas -5-, a la zona del cilindxo
rotulgdor ~2=, como se aprecla pa“tipularmente por las figuras
2y %2. Al efecto 1as.botellas -5~ son gpretadas por los rodi-~
30,‘ llos:ae'presidn -8- contra las superficies de adnigidn de etique-

tas -13~ preovistas de etiquetas del cilindro -2-. Tos rodillos
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de pxesién -8~ estén fijados paralelos en sus ejes con res-
pecto a los de las botellsas ylal del ¢cilindro -2-, en scpor-
tes en forma de horquilla -1l= que son guiados contra el efec-
to de resortes -10- en gufas radiales ~31- de un soporte gi-
ratorio -4- de modo gque en el contacto con las botellas -5-
pueden sexr empujados hacia atrds en direccién radial, vencign—'
do 1a fuerza de los resortes fl6-, a cuyo efecto los rodillos
~8; aprietan las botvellas -5- contra ¢l perimetro del eilin-
Aro =2=,

La alimentacidn de las botellas medlante el disposi-
tivo transportadorv~l- tieng lugar ae manera que las botellas
-5~ llegan cntre los rodillos de presidn -8- y el cilindro
-2, siendo_empujaias plezas intercgladas 714-, guigdas en
direccidn radial en el cilindro -2-, del modo que se aprecia
por la figuia 4, contra el efecto de resortes -18-, hacia
dentro. Ia consecuencia‘de ello es que las pieZas interca—
ladas -14; que transcﬁrren fuera del alcance de las botellgs
a rotular, a ras de la superficie de perfmetro del cilindro
-2-, provistas de un revestimiento -17- eléstico de goma o
si@i aves, admiten una penstracidn de una parte del perfme-
tro de la botella -5- en ol perfmetro del cilindro ~2-, a. cu~
yo efecto el canal de pufa -15-, preferentemente limitado rec-
tangularnente, que transcurre rgdialmenta, que aloja la pie-
za intercalada -14-, cs liberado en su extremo por él lado
del periﬁqtro, lo sufioiente para que la etiqueta -7~ rete-
nida en la superficie de admisidn de etiquetas -13-, por ejem;
plo por efecto de aspirac;dn, es sujetada por preosidn en la
desenbocadura del canal de gufa -15- mediante el canto -3%- de
la superficie de adnisién de etiquetas -13-. Il contacto en-

tre el canto -35- que transcurre paralelo al =je de las bote~
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1las y la etiqueta tiene por consecusncia que la bovella -5-,

a partir del momento del comienzo de dicho contacio ya no

efectda ningn movimiento relativo a 1o lergo del canto -3-
frente a la superiicie del»pe:imetro de cilindro rotulador,

. Las plezas intercgladas ~1l4- ;adialmente dgsplgza—
bles, estdn dispuestas en el perimetro del cilindro -2- de
tal manera que queden situadas cada vez mds o menos en el
centro de las superficles de admisidn de etiquetas -13- in-
dividuales, a cuyo efecto 1as‘superfioies exteriores de las
plezas intercaladas ~14- son mantenidas fuera del alcance
de las botellas que llegan a contacto con ellas de la manera
ya menclonada mediante los resgrtes_—lBé a ras de la superQ
ficie de perfmetro del cilindro -2-, o bien con lss super-
ficies de admisidn de etiquetas -13-, colocadas sobre el mis-
mos la superficile exterior de las piezas intercalzdas ~14—
lleva un recubrimiento -17- a bage de material eldstico,
prefe?entemente £0mae En la zona de la porqién del revesti—
miento 517- desarrollado a modo de acolchado que entra en
contacto con la botella, €sta ¢std provista prefercniemente de
un hueco ~25-‘dispuesto en su interioxr que deja remanente ha-
cia el exterior una porcidn de psrimetro —24- de.pared relatl-
vamente delgada3'de mahera”que el alcolchado ~17- puede ser
fécilmegte deformado del modo apreciable por la figu;a 2, en
el sitio -24-, adapténdose bien el perfmetro de la botella
a rotular.

Las plezas intercaladas -14- estén comunicadas, par-
ticularmente en tanto que sirven para la aplicacidn de eti-
quetas de cuexrpo o»de“golleﬁe a botellas —-6-, del modo yisi-
ble en la figura 2, con palancas basculantes f?lé que son

distribufdas desde una curva -20- estacionaria, alrededor de




Se

10.

15,

20,

250

30

la que circula el cilindro -2- ¢ue las lleva. Ta curva ;20;
estd desarrollada de +Hal manera que el rodillo‘—Bz-, diSpues;
to en el exvreno dm la paianca basculante ~21f, apoygac en

la misma, permite la salida de la pieza intercalada ;14; de
su guia radial -15- en el cilindro -2- bajo el efecto de los
resortes -18- entonces, cuando la superficie de admisidn de
etiquetasg ~1%= pertinentevse encuentra justamehﬁe en la zona
de la botella -5~ a rotular. _

‘La superficle de admisidn de etiquetas -13- dei 31;
cqlqhado —177, al efecto puade egtar aesarxolgada del modo
apreclable por le figura 2 ligeramente gﬁneiforme vy consistix
en logs sectores supgrficiales ~22=, —23—vque en su sitio de
Vértioe limitan la porcién de pared delgada ~24- del acolcha-
do ~17~- hacia el exteriox.

' Para la retencidn mediante aire de aspiracién desem-—
bocan en la superficie de admisidn de etiguetas -13- taladros
~51l= a,—34~ (figura 1) que estén en oomunicagiﬁn.porrejemplo
mediante conductos de tubos =5 5=, -36f, de modo de. por si co-
nocido, con un manantial de aire de aspiracidn, o bien de comé.
presidn, en disposic;gn estacionariae

Para hacer pogible la rotulacidn de superfiqies de
perfuetro de boiellas, cuyas lineas generatrices transcurren
bajo wn dngulo con respecto al eje de botella, partioularmen-
te para etiquetas de cuerpo o de gollete, o para la apliéa—
cidn de etiquetas a las llamadas garrafas (figura 7) las pig~
zas Intercaladas ~14- cstén provistas de solapas -30-, incli-
nables alrededor de ejes —28— gue trgnscuxrenvtransversalmenﬁe
con respecto al eje -19- del cilindro -2-, las cuales estén
comunicadas con las supsrficies de admisién de etiquetas -13-,

0 bien con los acolchados -1T7~ de goma que los llevan. Como
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se aprecla por la figura 3 las solapas -3C- se encuentran
bajo la accidn de muelles ~37- que tienden a tirar las so-
lopas en sentido radial hacia el interior. Zsto tiene por
consecuengia que sobre 2l campo del cuerpo ?1ano de la bo-
tella -5-, al aplicar una etiqueta de cusrpo, es ejercida
una pxesién orlentada aproximadamente normalmente, a cuyo .
efectovla solapa ~350- se z2justa automdticamente en aquelia
posicidn gue hzce posible una distribug;én de presidn uni-
forme a la etiqueta de cuerpo a aplicar. ‘ _

Fara la_aplicaoidn de ctiquetas a las garrafas —6-
es conveniente wiilizar rodillos de presidn conszisientes
del modo apxeciable por lss figuras 7y 8 en por lo menos
dos secciones cfnicas -9- y -10-. Estas secciones estdn
?rovistas,‘exactamenﬁe como los rodillos de presidn ci}in—
dricos -8-, seglén las figuras 57 6 de un wevestimiento que
consiste en un matsrisl eléstico.“ Su fijacidn en el sopor-
te ~4~ ticne lugar como se gprecia poxr la”figura 8_de nane-
ra de prigoipio immal o0 similar a la de los rodillps -8- de=-
sarrollados cilfndricamente segdn las figuras 5 y 6.

'Particularmente para la aplicacidn de etiguetas que
deben cubrir una parte‘notable del psrimet:o dg}bofella, es
recomendable, soplar de modo de por s conocido, a la super—
ficie de botella ﬁn extremo de la etigueta -7~, o blen aubos
extremos e la misma, inmediztemente a continuacidn al ser
epretado a la pleza intewmedia ~147 del gilindro Qe pof la
botella -5- apoyada por log rodillos -S—,‘mediaptg el aire
Qe soplado que sale de los orificios_—l2—, ~33~, o bien -32-,
-34-. De este modc se puede llevar a cabo la aplicacidn
tambidn de etiquetas de extensidn relativemente lersa de una

manera segura, a cuyo efecto el dorso de la etigueta, provis-
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to de aplicaoién de agluﬁinanta, es soplado liso a la su-
perficie de botella. Un desplazaniento de 1a etiqueta en
la superficie de bobella durante este proceso no es posible
debi@o al apricte ya mencicnado de 1a etigueta —75 entre el
canto -3— de la superficie de atmisidn de etiquetas y la
superficie de botella:

“Para ev?tgr con segur;dad las pe?tuybaciones de ser-
vicio pox atasco o calda de botellas y con objeto de excluir
pariicularmente también deterioros o destruccioneskde pax-
tes de la méguina, puede tener lugar segin la Ffigura 9 el
aocionamiento_del soporté -4= en forme de estrella que l}e-
va los rodillos de presién —-8- sobre una bola de retenqiéh

de seguridad -38- que gfactda, con sobreegfuerzos de los ro-

dillos en estrella -4-, un desplazaniento gxial contra el

efecto del muelle -39-, a cuyo efecto es accionada la placa
~40- ajustable eldsticamente en Gireccidn exial, un commu-
tador de gseguridad «41- que esﬁé provisto:de una qlavija.de
contacto =42~ inclinable que zafa su acciopamiento. Esta
clavija es aduitida al desengancharse la bola de seguridad
~3%8- por la placa 4404 suspendida en tres puntos -43- a —454'
de manera que por el commutador —4l- pucsde ger desconectado
inmediztamente el accionamiento de la ndquina y ser parada
dsta. o '

yEn el interés de trabajer objetes; particularmente
botellas de dimensiones diferentes, el eje del soporte ~4-
de los rodillos de presidn -8-; ~9-; -10- es desarrollado
de modo desplazable en direccidn al eje -19- del cilindro -2-
mediente un dispositivo de ajuste -46- a -48—, a accionar
preferentemente & manoe. Mediante giro_qewla ruedg 8 mano

~48-, el cilindro -2- puede ser acercado o alejado en linea
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recta del mismo mediante el husillo -47- y el eje -54- del
soperte eé— en vha guia estacionaria en el bag%idor de mé-
quina, no reprssentzda en detalle en el dibujo.

Para hacer posible, a pesar de la posibilidgd.ge
ajustar eantes mencionada, del eje -54- del soporte —4-, el‘
accionamiento de este dltimo, esto tiene lugar por una rue-
da dentada -50- que engrana con una rueda dentada de accio-
naniento ~49~ del cilindro —2- y que estd alojada de modo
estacionario en el bastidor de la mdquina. Con esta rueda
dentada -50- engrana vna rueda intermedis -51- que no esté
alojeda estecionariemente, sind en un par de gufas -53=-, -58-

en el punto de acoplamlento de la misﬁa. La rueda interme-

~dia -5l= se encuentra en engrene continuo con la rueda den-—

tada de accionamiento -52- del SOpoite —4~, ya que es mante-
nida por el guniador -58- en distangia axialvconstanﬁe del eje
_54_5 Eransmite el momento de girq dg acciongmiento que es
motivado por la rueda dentuda de accionamiento -59- de la ﬁé—
quina sobre la rueda dentada de accionamiento -49- del cilin-
dro -2- a la rueda dentada en”alojamientq estacionario -50-
sin considgracién.a la posicidn respectiva del eje -54= del
soporte -4- en este dltimo.

- De prircipio hay que considerar para llevar a cabo
el procedimiento de rotulaoiénvsegﬁn ¢l invento que la ali-
nentacidn de log objetos a rotular, tiene luga:, convenien—
temente mediante conducgidn de los mismos a través de baran-
dillas.dispuestas a anbos lados del dispositivo transporta-
dor —l- que alcanzan hasta el sitio de entrega en el diSpO;
sitivo de rotular de manera que se puede llevar los objetos
exactamente al sitio en 61 quguel canto que produce el aprie-

te de la etiqueta, por un lado, y los rodilles de presidn,
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por ¢l otro lado, se mueven acercdndose uno a les otros.
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Se recomicnda, sdemds, hzcer funcionar el dispositivo trens—

=

portador a una velocidad que es mds grende que la velocidad
. v ' . i N

periférica del cilindro -2-, o bien del sororte —~4-.

o]

| 1 dispositivo segfn la invencidn, ademds, puede
estar desarrollado de manera que ya misntras que la etiquetg
t4 apretada en el canto de apriete -J-, la etigueta de cuer-
po es soplada a la botella y aplicada por acepillado median—
te un rodillo de cepillohgira%oxid, de por sf conocido, no
representado en el dibujo.

La invenqién, dentro de su esencilalidad, puede ser
desarrollada en otras formas de recelizacidn que difieran en
detalle de la indicads a t{tulo de ejemplo, a las cusles el-
canzard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, puds,
realizarge con_los medios y aparatos nds adecusdos, por que-—
dar todo sllo comgrendido dentro del espiritu de las reivin-

dicaciones.

Descrito el imvento se declaran nuevas y de propia
invencidn lzs siguientes reivindicaciones, con prioridad de
la patente alemsna n®. W27375 XI1/81b del 3 de lMarzo de

1960. .

l.— Procedimiento con su dispositivo correspondien~
te para rotular objetos en pésicién v§rtical,‘p;rticu;ar—
mente botellas, que son alimgntgdas por un disposit;vo trans-
portador a un cilindro giratorio que en suvperimetro 1leva
etiquétas; caiacﬁerizado porque los‘objetos son avanza@os

mediante el dispositivo transportador hasta el contacto de
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una porecidn cilfindrica de su perimetro con un canto de trans-

curso paralelo con rGSpLCbO a su eje, situado en el peximea
tro del cilindro cade vez debajo de las etiquetas, llevadas
por el mismo, en fanto que se hace cogerel objeto al mismo
tiempo horguillas de intox ucnclon, cgnsistentés, preferen—
Temente, en lo esencisl en dog cuerpos de rotacidn, particu~
lzrmente rodillos dispuestos en sentido axigl»paralelo entre
Si_y con rgspecto al eje del objeto en un soporte gue clrou-
la, y que se hace mover sincrénicamente con el movimiento de
votqclon del eilindro a lo largo del perimetro del mismo,
a cuyo Qfecto se retienc ;a etiqueta provista previamente en
su dorso de cualquier modo con aplicacién de aglutinante so—
lo en un extremo que mira a su canto, de modo conocido me-
diante depresidn de aire y dejdndola libre despuds de efec-
tuada la aplicacidn por rodadura de la etviqueta sobre el ob-
jetos , o

20~ Procedimiento segﬁn la ;eivindicacidn 1, carac-
terizado porque se aprieta al objeto el sxutremo de la eti-
queta contiguo al canto, después de parcial apliqacidn“pqr
rodadura de la misma al objeto, de modo adicional de modo de
por =i conocido madiante aplicacidn de aire soplado que sale
de sherturas en la superficie de 2dmisidn de etiguetas del
cilindro.

B rocbulmlento se*ﬁn lcs relv1nalcq010nes 1o 2

s

en el que el dispositivo para llevarlo a la practica se can
racteriza porque el cilindzo.rotulador pregenta en la zona
de sus superficies de admisidn de etiquetas, piegas intexr— ]
caladas dssplazables radialmente hacia el ipterior Yenciepdo
el efecto de resories, cuyo canel de gufa forma a lo largo

de su penetrscidn el canto de apriete con la supe* ficie de
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perimetrovda cilindzo o bien de la guperficie de admisidn
de etiquetas. . A

4om Proog@imiento‘segﬁn la ?eivind;cacidn %, en el
que el dispositivo se caracteriza porgue 10s‘rodillqs de pre-—
sidn estén dispuestos en brazos, a modo de horquilla que se
encueniran on'disposioién rad@almente desplazable contra el

efocto de resories, en un soporte que circula.

o~ Procediniento segin las reivindicaciones % o 4,

ul

en el que el dispogitivo se caracteriza porque las piezas
intercaladas presentan acolchados de goma fdcilmente defor—
nables, particvlsrmente hundibles por presidn.

6e~ Procedimiento segin lasreivindicacidn 5, en el
gue el dispositivo se'caracteriza porque las pilezas interca-
ladas, son radialmente movibles contra el efecto de resortes,
mediente palsncas bagsculantes, alojadas en el cilindro y dis-
tribuldas porx una curva estacionaria dispuesta concéntricamen-
te al eje del cilindro. ' “ ‘

Te= Procedimiento segin la yeivindioacién 5, en la
que el dispositivo se carqgteriza porquekparticularmente los’ ‘
agolohados de gona que sirven para.apretar las etiquetas de cuer-;’
PO esﬁén‘}imitados hacia el exterior por dos superficles de
trenscurso inclinado en éngulo obtu§o una con respecto & la.
otra, en cuya zona de vértice el acolchado presenta un espa- '
cio hueco que forma s61lo una porcidn de espesor de pasred rela-

tivamente aébil,

¢

8¢~ Procedimiento segin la relvindicacidn 4, en la
que el dispositivo se caracteriza porque los rodillos de pre-
gidn estdn provistos de un revestimiento a base de un nate—~
rial eldstico, preferentgmenté gomae |

9e— Procedimiento segin una o varias de las reivin-
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itivo se caracteriza

dicaciones 3 a 8, en el gue el dizpos

0 e 2

(&N

porque las piezas intercaladas, presentan solapas inclina-
bles alrededor de ejes, oricntados en sentido transv§rsal
con respecto al e¢je de cilindro gue llevan alcochudos,
provistos de aberturas de soplar 0 blen de aonlraclon..

10.~ roggdimientpfsegﬁn la Lelv1ndlcaclon 4, en el
que»el @isp0sitiyo, 'articularmenﬁe para_la rqtulaciqn de Ob-
jetos cbnfigu?ados céniéamente, por ejemplo 5arrafas, se
caracteriza porque los rodillos de presidn sstén configura—
dos cénicamente.

1l.~ Procediniento segin la reivin’icgoién 10, en
el gque el dispositivo se oaracteriza porque los rodillos
de pr951on estén subdivididos en por 1o menos dos secciones
anulares. )

- Procediniento sezlfn una o varias de las rei-
vindlceclones enteriores, en ol que el dispositivo se carac—
teriza porgue ul eje del soporte de los rodillos de presidn,
estd desarrollado desplazable en dirveccidn al eje del cilin-
dro, medianﬁe un dispositivo de ajuste y porque el acciona-
miento del soporte tiene 1ugar desde una zueda denb da gue-
engrana con la rueda dentada de accionamiento, alojada de mo-
do estacionario en el bastldor de la réquina, por una rugda
intermeqia gue enzrana con la rueda dentada de aqcionamiepto
del soportie y que“esté alojada en el punto de acople eni iento,
de un‘par ae aispositivos guizdores, gue estéd acodado en el
eje de la rueda dentada y en €1 del sopories

13~ Probgdimienﬁo seglin vna o varias de las rcivin-
dicacipne anteriores, en el que el dispositivo se caracte-
riza porgue enire el soporte y su accionamiento estd interca-
lado un dispositivo de seguridad con81st°nte p"ezerentewonte

k-d

en unz bhola de retencidn cargada por un muelle, que se desen—




Se

zoncha con sobreezluerno

te una placa, un conmute
de la mdquina.

140- Procedimiento con su_dispositivp correspondien—-
te pare rotulsxy objetos en posicidn vertical, parvicularmen-—
te botellase _ ,

Segin se describe v reivindica en la presente memo-
ria que”consta Qe quince'péginas, folisdas vy escritas a mé~

-

quina por una sola cara y acompafiadas de 6 ldminas dibujos.

MADRID, 10 de diclembre de 1,960.
JOHANN WEISS MASCHINENTASRIE
UNDAPPARATEBAU, G.moboHe
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