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* Memoria descriptiva de un modelo de u tilidad  en exclusiva para Espa

ña, que por "PISTOLA MEZCLADORA-DISTRIBUIDORA, EN PARTICULAR PARA MEZCLAS 

DE POLIURETANO" se so lic ita  por veinte años a favor de NUEVAS TECNOLOGIAS 

PARA LA CONSTRUCCION (N .T.C .) de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Pro­

piedad Industrial pudiéndose de acuerdo con los convenios internacionales 

5 sobre la materia extender esta solicitud a otros países reivindicando la  -

misma prioridad.

La presente invención se re fie re  a una pistola mezcladora-distribuí 

dora de mezclas de varios componentes o productos flu idos análogos y, más -  

particularmente, a una p isto la  distribuidora de mezclas de poliuretano.

10 El empleo de mezclas de poliuretano, inyectadas o proyectadas se ha

desarrollado rápidamente, particularmente en la industria de la construcción 

y similares.

Las dificu ltades de aplicación derivan fundamentalmente de lá 'cáracte

rísticas del material a aplicar que so lid ific a  en un corto periordo*de*tiem-

15 po y resulta prácticamente indestructible después de su so lid ificac ión ,, a l -

ser inatacable por agentes químicos. *. *.
.  *  .

Por e llo  se trata de idear una p isto la  que, ofreciendo garant.i^.^ en 

cuanto a la  mezcla, así como una fá c il  limpieza, ofrece también una cosnti 

tución sencilla .

*  *20 íh consecuencia, la  presente invención trata de rea lizar una jaistola
!  *  *

distribuidora perfeccionada para mezcla y d istribu ir -inyectar o prdyéctar
*. *.

fluidos ta les como mezclas de poliuretano, en la  que e l problema dê  Spl-idifi 

cación de dicho fluido en e l in terior de la  pisto la  queda suprimido o reducido 

al mínimo de forma económica, aunque dicha p isto la  sea utilizada de forma in 

25 termínente es decir, en cortos periodos de tiempo, espaciados entre sí.

Esta pistola distribuidora, ha de permitir purgar los componentes f lu i  

dos de un producto susceptible de adherirse o endurecer en cabidades o zonas 

básicas de la  p isto la , tales como conductos de entrada de componentes o
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salida del flu ido , cámara de mezclas y partes análogas, evitando así la  s o lí 

dificac ion.

Así mismo, esta pistola ha de presentar estructuración senci 

l ia  , a fin  de que pueda ser manejada sin d ificu ltad  por personal inexperto- 

o poco especializado.

Otras características de la  presente invención se desprenden 

de la  descripción detallada expuesta a continuación, a t ítu lo  de ejemplo -  

meramente ilu stra tivo  y no lim ita tivo .

Para comprender mejor e l objeto de la  presente invención se 

representa en los planos una forma preferente de realización práctica, sus­

ceptible de cambios accesorios que no desvirtúen su fundamento.

La figura 1 representa una vista  general de la  pistola mez­

cladora en alzado. **

anterior.

La figura 2 es una vista fron ta l correspondiente a lá 'figu ra

La figura 3 representa una sección ampliada, según In&ipa- 

ción A:A de la figura 1, mostrando de manera más detallada el interúor de 

la  pistola y su cámara de mezcla (2 ).

La figura 4 representa una vista  en deta lle de la  zQnp'íron
.*

ta l de la  p isto la , en posición semejante a la  representada en la  figura. 3 ,-

pero en la  que existen unas válvulas anti-retorno (101) asociadas a una pía
. *. *

ca (10), por las que se lim ita  el acceso de los componentes del fluiAo-la la  

cámara de mezcla (2)

Aunque la invención se describa aquí referida a una forma -  

preferente de realización, está claro que la  invención no puede ser conside 

rada como limitada a esta forma de realización, si no que, por e l contrario

1.a presente invención debe de considerarse ampliada a todas las variantes y 

equivalentes que puedan entrar dentro del campo de la invención.



Tal como se ha representado en las figuras 1 y 2, esta pisto la  mez 

dadora-distribuidora para mezclas de poliuretano comprende un cuerpo de p is ­

tola (1 ), a partir  del cual se extiende, hacia la base una empuñadura ( l l )  a l 

objeto de fa c i l i t a r  una u tilizac ión  cómoda y una manipulación simple de la  -  

pistola. Las conducciones (31), (33) de acceso de los componentes flu idos -  

son firmemente fijadas a l cuerpo de pisto la  (1 ). En la realización represen­

tada la  fija cc ión  se realiza por sendos racores (311), (331). Cada uno de e_s 

tos racores (3Ha), (33let) de diámetro menor. Dos medios de retención (311 b) 

(331 b) montados en e l cuerpo (1) son insertados en las ranuras (311 a ) ,

(331 a) respectivamente, a l objeto de f i j a r  los racores (3 H ), (331) y, con 

secuentemente las conducciones de acceso (31), (33). Juntas de estanqueidad- 

tales como juntas tóricas u otros medios conocidos, han sido previstos para -  

se llar las uniones citadas y ev itar así las fugas de flu ido.

Para comandar la  salida de cada componente flu ido , las válvulas -  

(J l ) ,  (42) interceptan y, selectivamente ocluyen e l paso de los  componentes -  

fluidos. En la  realización representada estas válvulas se constituyen por sen 

das bolas, posicionadas por un muelle en su posición de c ierre y despfazables 

por un vastago (4 H ), (421), solidario a la  empuñadura (H ) ,  a l desplanar ésta 

se abren las válvulas (41), (42), retomando e l vástago(4H ), (421),**á su po 

sición por un segundo resorte ( 412 ) (422) incorporado en e l cuerpo pLq f is t o la  

(1 ).
.  .  *

.*
De acuerdo con la  invención, existe una tercera conducciótrp(^2) pa

.  * *

ra el paso de un tercer componente, que puede ser aire a presión o puajquier- 

otro fluido de purga, con misión de limpieza, atacando o no los componentes -  

del fluido (isocianato y p o lio l, en concreto, para e l poliuretano).

Según se ha representado en la. figura 3, existe un racord (321) -

por el que se asocia al cuerpo de pisto la  (1 ). Una junta de estanqueidad (322) 

ta l como una junta tórica, a l menos ha sido prevista para se lla r esta unión y
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Todas las entradas (31)? (32), (33)? van asociadas a una respecti 
va conducción, estando estas conducciones intercomunicadas de la  forma siguien 

te: la  conducción (32) es bifurcada a las conducciones (31), (33) y estas acce 

den, independientemente, a través del cuerpo de pistola (1 ) a la  cámara de mez 

cías (2 ). -  Ver figura 3 -

La cámara de mezclas (2) puede ser retirada del cuerpo de pisto la

(1 )  . Esta cámara de mezclas (2 ) lleva  en su in terio r una hélice (5) que contri 

buye a una mejor homogeneidad de la  mezcla de los componentes dentro de esta -  

cámara (2 ). Esta cámara (2) prevée una salida (21) para e l producto mezclado, 

a través de la cual salida (21) es inyectado o proyectado.

En la  realización representada en la  figura (4 ) se han incluido -  

unas soluciones anti-retom o, previstas en e l in te r io rd e  la  cámara de mezcla

(2) que sirven para admitir selectivamente los componentes del producto,fluido 

en e l in terior de la  cámara (2 ).

En esta representación, la cámara (2 ) se constituye en dog partes

(2 ), (22), a l objeto de perm itir la  inclusión de las soluciones anti-retom o.
. *.

La salida (21) es ligeramente más prolongada. * *.
*  +  *

Las soluciones anti-retom o se materializan, en la  presante rea

lización en una pieza (10) prevista con dos cajeados en e l que enco^Mi*Pendas

válvulas (101). Las conducciones de entrada de la  cámara de mezcla *2**son có-

nicas de forma que: *****
*****

(a )  . -  Al incid ir los componentes a presión retraen las*^vályulas
: .

(101).
(b )  . -  a l cesar dicha presión, los muelles presionan las válvulas

cerrando las conducciones en esta zona cónica.

R E I V I N D I C A C I O N E S .  -

1 .-  Pistola mezcladora-distribuidora, en particular para mezclas 

de poliuretano, caracterizada porque comprende un cuerpo de p isto la  (1) pro-
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visto  de dos conductos de entrada ( 3 1 ), ( 33 ) asociados a recipientes proveedo 

res y a conductos independientes dentro del cuerpo de p is to la , un tercer con­

ducto de entrada (32) para un flu ido de purga, conducto (32 ) que se bifurca -  

en dos que alcanzan, a las conducciones ( 3 1 ) ,  ( 33 ) en e l cuerpo de pisto la  -  

( 1 ) y éstas acceden, independientemente a una cámara de mezclas (2 ) donde se 

origina e l producto resultante, que es inyectado o proyectado a su lugar de -  

aplicación.

2. -  P istola mezcladora-distribuidora, en particular para mez­

clas de poliuretano, según reivindicación primera, caracterizado porque, aso­

ciado a l cuerpo de pistola ( 1 ) existe una empuñadura ( 1 1 ) que actúa, simultá­

neamente sendos vástagos ( 4H ) ,  (421) que abren, cada uno una válvula ( 4 1 ) ,  

(42) ubicada, respectivamente a la  entrada de las conducciones ( 3 1 ) ,  (3 3 ) de 

modo que se permite u ocluye la  entrada de componentes a través de dichas con 

ducciones (31 ), (33). .. ..

3 . -  P isto la  mezcladora-distribuidora, en particular para**mez-

clas de poliuretano, según reivindicaciones anteriores, caracterizada.porque

la  cámara de mezclas (2 ) se constituye en un cuerpo que presenta dos*<conduccio
* * *

nes de entrada de componentes y una salida del producto, portando en su in te­

r io r  una hélice ( 5 ) que contribuye a una mejor homogeneidad de la  mezcla.

4. -  Pistola mezcladora-distribuidora, en particular para mez-
* * *
* * *cías de poliuretano, según reivindicaciones anteriores, caracterizada pífrque,

*****
opcionalmente, se incorporan, en la cámara de mezclas ( 2 ), c o n s t itu id *^  dos

partes (2 ), (22 ), con conducciones de entrada tronco-cónicas, unas SellTeiones
: * .*

anti-retorno, que constituidas por una pieza plana ( 1 0 ) provista de sendas - 

válvulas ( 1 0 1 ) ubicadas en la  respectiva porción tronco-cónica de las conduĉ  

ciones de entrada de modo que a l in c id ir los componentes a presión retrotaen 

las válvulas ( 1 0 1 ) permitiendo e l acceso a la  cámara de mezclas (2 ) ,  en tanto 

que a l cesar e l paso de éstos se cierran las válvulas ( 1 0 1 ) impidiendo e l re­

troceso del compuesto existente en la  cámara de mezclas (2 ).
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5.- PISTOLA MEZCLADORA-DISTRIBUIDORA, EN PARTICULAR PARA MEZCLAS 

DE POLIURETANO.

145 Tal como se ha descrito en la  presente memoria de siete hojas y 

sus planos anexos.

Madrid, ^  ̂ f
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