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Memoria descriptiva de un modelo de utilidad en exclusiva para Espa
na, que por "PISTOLA MEZCLADORA-DISTRTBUIDORA, EN PARTICULAR PARA MEZCLAS
DE POLIURETANO" se solicita porveinte afios a favor de NUEVAS TECNOLOGIAS
PARA LA CONSTRUCCION (N.T.C.) de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Pro-
piedad Industrial pudiéndose de acuerdo con los convenios internﬁcionales
sobre la materia extender esta solicitud a otros paises reivindicando la -

misma prioridad.

La presente invencidén se refiere a una pistola mezcladora-distribui
dora de mezclas de varios componentes o productos fluidos andlogos vy, mids -

particularmente, a una pistola distribuidora de mezclas de poliuretano.

El empleo de mezclas de poliuretano, inyectadas o proyectadas se ha
desarrollado rapidamente, particularmente en la industria de la construccidn

y similares.

Las dificu:tades de aplicacién derivan fundamentalmente de 1ld°cdracte
risticas del material a aplicar que solidifica en un corto periordo *de - tiem—
po y resulta prdcticamente indestructible después de su solidificaciéﬁ,.al -

ser inatacable por agentes quimicos. ¢
L
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Por ello se trata de idear una pistola que, ofr-eciendo garantias en

zuanto a la mezcla, asi como ura facil limpieza, ofrece también una cosnti

tucién sencilla.

3 . . . *ee’
En consecuencia, la presente invencién trata de realizar una pistola
° e o

distribuidora perfeccionada para mezcla y distribuir -inyectar o prkyéﬁiar
fluidos tales como mezclas de poliuretano, en la que el problema dé.aﬁﬁdiﬁi
cacién de dicho fluido en el interior de la pistola queda suprimido o reducido
al minimo de forma econdmica, aunque dicha pistola sea utilizada de forma in

terminente es decir, en cortos periodos de tiempo, espaciados entre si.

Esta pistola distribuidora ha de permitir purgar los componentes flui
dos de un producto susceptible de adherirse o endurecer en cabidades o zonas

bidsicas de la pistola, tales como conductos de entrada de componentes o -
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salida del fluido, cdmara de mezclas y partes andlogas, evitando asi la soli

dificacidn.

Asi mismo, esta pistola ha de presentar estructuracién senci
1lla , a fin de que pueda ser manejada sin dificultad por personal inexperto-

0 poco especializado.

Otras caracteristicas de la presente invencién se desprenden
de la descripcidén detallada expuesta a continuacién, a titulo de ejemplo -

meramente ilustrativo y no limitativo.

Para comprender mejor el objeto de la presente invencidn se
representa en los planos una forma preferente de realizacidn prdctica, sus-—

ceptible de cambios accesorios que no desvirtuen su fundamento.

La figura 1 representa una vista general de la pistola mez-

»
cladora en alzado. o

La figura 2 es una vista frontal correspondiente a Td°‘figura

anterior. o=

La figura 3 representa una seccién ampliada, segin jnWiga-
cién A:A de la figura 1, mostrando de manera mis detallada el interior de

la pistola y su cdmara de mezcla (2).

*
ate g e

La figura 4 representa una vista en detalle de la zQnz fron

tal de la pistola, en posicidén semejante a la representada en la figuxa, 3,-

pero en la que existen unas vdlvulas anti-retorno (101) asociadas a una pla

ca (10), por las que se limita cl acceso de los componentes del fluidv.%a la

cdmara de mezcla (2)

Aunque la invencién se describa aqui referida a una forma —
preferente de realizacidn, esti claro que la invencidn no puede ser conside
rada como limitada a esta forma de realizacidn, si no que, por el contrario
la presente invencidén debe de considerarse ampliada a todas las variantes y

equivalentes que puedan entrar dentro del campo de la invencidn.

ce/ et
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Tal como se ha representado en las figuras 1 y 2, esta pistola mez
cladora~distribuidora para mezclas de poliuretano comprende un cuerpo de pis-
tola (1), a partir del cual se extiende, hacia la base una empufiadura (11) al
objeto de facilitar una utilizacidén cémoda y una manipulacién simple de la -
pistola. las conducciones (31), (33) de dcceso de los componentes fluidos -
son firmemente fijadas al cuerpo de pistola (1). En la realizacién represen-
tada la fijaccién se realiza por sendos racores (311), (331). Cada uno de es
tos racores (3113, (331d) de didmetro mencir. Dos medios de retencidn (311 b)
(331 b) montados en el cuerpo (1) son insertados en las ranuras (311 a) , -
(331 a) respectivamente, al objeto de fijar los racores (311), (331) y, con
secuentemente las conducciones de acceso (31), (33). Juntas de estanqueidad-
tales como juntas téricas u otros medios conocidos, han sido previstos para —

sellar las uniones citadas y evitar asi las fugas de fluido.

Para comandar la salida de cada componente fluido, las vdlvylas -

(41), (42) interceptan y, selectivamente ocluyen el paso de los componentes -

fluidos. ®n la realizacidn representada estas vdlvulas se constituyen por sen

s 0 e

das bolas, posicionadas por un muelle en su posicidén de cierre y de§?I§zables
por un vadstago (411), (421), solidario a la empufiadura (11), al desﬁl&tar ésta
se abren las vdlvulas (41), (42), retornando el vdstago(411), (421),'l 4 su po
sicidn por un segundo resorte (412) (422) incorporado en el cuerpo ge pistola

(1).

e

De acuerdo con la invencién, existe una tercera conduccidir«(32) pa
“ea e

ra ¢l paso de un tercer componente, que puede ser aire a presién o cualquier-—
. .

L]
otro fluido de purga, con misién de limpieza atacando o no los componefites -

del fluido (isocianato y poliol, en concreto, para el poliuretano).

Scein se ha representado en la figura 3, existe un racord (321) -
por el que sec asocia al cuerpo de pistola (1). Una junta de estanqueidad (322)
tal como una junta tdrica, al menos ha sido prevista para sellar esta unién y

evitar asi la fuga de fluido.

e/
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Todas las entradas (31), (32), (33), van asociadas a una respecti
va conduccidén, estando estas conducciones intercomunicadas de la forma siguien
te: la conduccidén (32) es bifurcada a las conducciones (31), (33) y estas acce
den, independientemente, a través del cuerpo de pistola (1) a la cdmara de mez

clas (2). - Ver figura 3 - .

La cdmara de mezclas (2) puede ser retirada del cuerpo de pistola
(1). Esta cdmara de mezclas (2) 1lleva en su interior una hélice (5) que contri
buye a una mejor homogeneidad de la mezcla de los componentes dentro de esta -

cdmara (2). Esta cdmara (2) prevée una salida (21) para el producto mezclado,

a través de la cual salida (21) es inyectado o proyectado.

En la realizacidén representada en la figura (4) se han incluido ~
unas soluciones anti-retorno, previstas en el interior de la cimara de mezcla

(2) que sirven para admitir selectivamente los compomentes del producto, fluido
en el interior de la cédmara (2).

En esta representacidn, la cdmara (2) se constituye en daos partes

LA N ]

(2), (22), al objeto de permitir la inclusidn de las soluciones anti-retormo.

La salida (21) es ligeramente mds prolongada. .« %

L]
LI )

Las soluciones anti-retorno se materializan, en la presente rea
- . 0 - . -
lizacién en una pieza (10) prevista con dos cajeados en el que encofih® sendas

vilvulas (101). Las conducciones de entrada de la cdmara de mezclazzfggn cé~

nicas de forma que: %
’..--

{a).— Al incidir los componentes a presién retraen las'wdlaulas
b .

(101).

(b).- al cesar dicha presidn, los muelles presionan las vdlvulas

cerrando las conducciones en esta zona conica.

REIVINDICACIONTES.-

1.- Pistola mezcladora-distribuidora, en particular para mezclas

de poliuretano, caracterizada porque comprende un cuerpo de pistola (1) pro-

R
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visto de dos conductos de entrada (31), (33) asociados a recipientes proveedo
res y a conductos independientes dentro del cuerpo de pistola, 'm tercer con-—
ducto de entrada (32) para un fluido de purga, conducto (32) que se bifurca -
en dos que alcanzan, a las conducciones (31), (33) en el cuerpo de pistola -
(1) y éstas acceden, independientemente a una cimara de mezclas (2) donde se

origina el producto resultante, que es inyectado o proyectado a su lugar de -

- - &
aplicacidn,

2.~ Pistola mezcladora-distribuidora, en particular para mez-
clas de poliuretano, segin reivindicacién primera, caracterizado porque, aso-
ciado al cuerpo de pistola (1) existe una empufiadura (11) que actua, simulta-—
neamente sendos vistagos (411), (421) que abren, cada uno una vdlvula (41),
(42) vbicada, respectivamente a la entrada de las conducciones (31), (33) de

modo que se permite u ocluye la entrada de componentes a través de dichas con

ducciones (31), (33). .

3.—- Pistola mezcladora—-distribuidora, en particular pesesmez—
. 3 - . . - . h *

clas de pdliuretano, segin reivindicaciones anteriores, caracterizada.perque
L]

la cdmara de mezclas (2) se constituye en un cuerpo que presenta dos comduccio
L] - bl

. ®e
nes de entrada de componentes y una salida del producto, portando en su inte-

rior una hélice (5) que contribuye a una mejor homogeneidad de la mezéla.

4.- Pistola mezcladora-distribuidora, en particular para mez-

¢ .
e e *
clas de poliuretano, segin reivindicaciones anteriores, caracterizadce pfrque,

L
- '.
opcionalmente, se incorporan, en la cdmara de mezclas (2), constitukdz.¢n dos

partes (2), (22), con conducciones de entrada tronco-cénicas, unas $elusiones

anti-retorno, que constituidas por una pieza plana (10) provista de sendas -
vdlvulas (101) ubicadas en la respectiva porcién tronco-cénica de las conduc
ciones de entrada de modo que al incidir los componentes a presidn retrotaen

las vdlvulas (101) permitiendo el acceso a la cdmara de mezclas (2), en tanto
que al cesar el paso de &stos se cierran las vdlvulas (101) impidiendo el re-

troceso del compuesto existente en la cdmara de mezclas (2).

vee/nn



5.— PISTOLA MEZCLADORA-DISTRIBUIDORA, EN PARTICULAR PARA MEZCLAS

DE POLIURETANO.

145 Tal como se ha descrito en la presente memoria de siete hojas y

sus planos anexos.

Madrid, 1 1 FE%. 1g82

El Agente ch; g
/%f A
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