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Memoria d esc r ip t iv a  de un Modelo de U tilid a d  en exclusiva  para 

España, que por "UN DISPOSITIVO DE AMARRE PERFECCIONADO EN PARTICULAR PARA -  

PIEZAS TUBULARES CILINDRICAS" se s o l ic i t a  por v e in te  años a fa vo r  de SUPER -  

EGO TOOLS, S.A. de acuerdo con la s  Leyes v ig en tes  sobre Propiedad In d u s tr ia l 

pudiéndose de acuerdo con lo s  Convenios In ternaciona les  sobre la  materia ex­

tender esta s o lic itu d  a o tros  pa íses reiv ind icando la  misma p rio r id ad .

En máquinas-herramienta, para la  mecanización de p iezas (t ip o  

tom o o s im ila r ) se vienen empleando convencionalmente p la tos  de amarre, pro 

v is to s  de unas garras -generalmente t r e s -  que desplazándose radialmente res 

pecto a l p la to , abrazan la  p ieza  a mecanizar.

Pero la  u t i l iz a c ió n  de estos p la tos  de amarre en la  mecaniza -  

ción de p iezas tubulares huecas presenta d if ic u lta d e s  ya que:

-  El a p r ie te  ra d ia l in c id e  sobre la  p ieza  tubu lar, produciendo 

en e l la  un abocinado o abonam iento, ya que normalmente e l  a p r ie te  es ppntual

-  E l amarre ra d ia l de la s  p iezas  no es su fic ie n te , ya que.exis

ten esfuerzos de to rs ión , generados en la  mecanización de la  p ieza ,'qu e*con ­

tribuyen a deformar ésta en la  zona de amarre. *

-Las garras de lo s  p la tos  actua les  no ejercen  su jeción  contra -
.

lo s  esfuerzos tangencia les. .

* *
Estos problemas se acentúan cuando la s  p iezas tubulare¡f*gOH de

gran diámetro ya que todos lo s  esfuerzos requeridos son proporcionalment^ ma-
*  *  *

yores-

E l d isp o s it iv o  de amarre de la  presente invención soluciona es­

tas lim ita c ion es , perm itiendo:

-E l ap r ie te  sobre una amplia zona de la  p ieza  a mecanizar -ap r ie  

te  tangencia l sobre esta amplia zona— . Con e l l o  se ev itan  abollam ientos en— 

la  p ieza  tubular.
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-  La mecanización de la  p ieza  tubu lar, que puede hacerse en 

ambos sentidos yq que a l  ser e l  ap r ie te  zonal se con trarrestan  esfuerzos tan­

gencia les .

p la to .

-  Aprie te  autocentrante de sus garras de a p r ie te ,  asociadas a l

A t a l  f in ,  e l  d is p o s it iv o  de amarre de la  invención está in c lu í 

do en un p la to  de amarre de lo s  p rov is tos  de garras desplazables radialmente -  

para e je rc e r  un ap rie te  sobre la  p ieza  a mecanizar, que se ca ra c te r iza  porque 

cada una de la s ,  generalmente tre s , garras de a p r ie te  es p ro v is ta  de a l  menos 

dos mordazas, autocentrantes en sentido tangenc ia l y p rov is to s  cada una de una 

l ig e r a  concavidad con dientes a n ti-d e s liza n te s , y una mordaza de a p r ie te  ra -  

d ia l ,  cen tra l a la s  a n te r io res , a la s  que está  unida con solución  de a p r ie te .

Estas tre s  mordazas unidas en tre s í,  por la  solución  autocen­

tran te , van so lid a r ia s  a cada una de la s  garras de amarre, con la s  que se des 

plazan radialmente respecto a l  p la to , para ap ris ion ar entre e l la s  la 'g & z a  -  

tubular a mecanizar. 1*. **

Para comprender mejor e l  ob je to  de la  presente invenciÓA se re 

presenta en lo s  planos una forma pre feren te  de rea liza c ió n  p rá c tica ,su scep ti­

b le de cambios accesorios que no desvirtúen su fundamento. . .

La figu ra  1 representa una v is ta  fro n ta l d e l d is p o s it iv o  <de a -  

marre de la  invención , incorporado a tre s  garras (2 ) desp lazables axialmente -
** *w

respecto a un p la to  un iversa l (1 ) .  *

La figu ra  2 representa una sección  ampliada d e l d is p o s it iv o , in  

corporado a una garra de amarre (2 ).

La figu ra  3 representa una sección , correspondiente a la  figu ra  

an te r io r , en la  que se aprec ia  e l  montaje d e l d isp o s it iv o  a la  garra (2 ) dota 

da de un movimiento ra d ia l respecto a l p la to  u n iversa l. (1 ) .
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De conformidad con la  invención , y según la  re a liza c ió n  repm  

sentada, e l  d isp o s it iv o  de amarre preconizado es para in corporar a cada una 

de la s , generalmente t r e s ,  garras de amarre ( 2 ) que se incorporan en un p ía  

to  un iversa l ( 1 ) respecto a l  cual se dotan de un desplazamiento ra d ia l,  por 

medios conocidos en s í.

Según la  invención , cada una de la s  garras de amarre (2 ) in cor 

pora una cabeza ( 21) su jeta  a la  mencionada garra ( 2) por medios convenciona 

le s ,  t o m i l lo s  ( 22) o s im ila r .

Esta cabeza de g a r ra (2 l) d e fin e  una conformación (221) en co­

la  de milano o s im ila r ; macho o hembra.

En esta conformación (221) se montan a l menos tre s  mordazas -  

(3 a ), (3 b ) , (3 c ) ,  in terre lac ionadas entre s i  por un vastago (4 ) y p rov is tas  

de una mecanización en co la  de milano, contrapuesta a la  a n te r io r . ** **

Una de estas mordazas (3b ) es centrada respecto  a la  gctffA (2 )

y va f i j a  a la  cabeza de garra  (21 ) por un t o m i l l o  (2 3 ). E l vastago <(4) la

a trav iesa  perpendicularmente a l  tubo ( 5) a abrazar. **
. * .

Las otras dos mordazas (3a ) y  (3 c ) son id én tica s  e n tr e .s í se

ubican a ambos lados de la  mordaza ( 3b ),  presentan una l ig e r a  concavidad y  —

unos d ien tes de amarre (3 3 ); a l  ob jeto  de e v ita r  e l  deslizam iento de l tubo (5 )
* .**.

en su mecanización.

Cada una de estas mordazas (3 a ),  (3 c ) lle va n  in c lu ido  ún casqui
* w  *

l i o  ( 6a ) ,  ( 6c ) ,  asociados también a la  mordaza (3b ). Uno de estos c g sq u ¿ lo s  

(6 a ) en la  f igu ra  2-  a lo ja  sin  rosca a l  vástago ( 4) en tan to que e l  o tro  ca;s 

q u illo  -  ( 6 c )  en la  figu ra  2— rosca en e l  extremo de l vastago ( 4) de modo que 

sin mis que manipular sobre la  cabeza ( 41) d e l vástago ( 4) se aproximan la s  -  

mordazas ( 6 a ) ,  ( 6 c ) autocentradamente: A l topar una de e l la s  en e l  períme­

tro  e x te r io r  d e l tubo (5 ) a mecanizar la  o tra  continua su avance hasta lo g ra r  

este topado.



Con esta, constitu c ión  e l  d is p o s it iv o  de amarre de la  invención -  

abraza a l  tubo (5 ) a mecanizar en una primera fase  aproximando sus garras -  

(2 ) desplazándolas radialmente respecto a l  p la to  (1 ) .  íh  una segunda fase  

- fa se  de p re c is ió n -  se manipula sobre e l  vástago (4 ) aproximando la s  morda­

zas (3 a ) ,  (3 c )  a la  mordaza (3 b ) autocentradamente. E l a p r ie te  zonal -  

a s i orig inado con trarresta  lo s  esfuerzos de to rs ión  y  la  mordaza (3b ) aprie  

ta  radialmente de modo que se perm ite e l  mecanizado d e l tubo s in  deform ado 

nes en este .
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90 R E I V I N D I C A C I O N E S . -

1 . -  Un d is p o s it iv o  de amarre perfeccionado en p a r t icu la r  para p ie  

zas tubulares c i l in d r ic a s ,  de lo s  que se incorporan a la s  garras desp lazab les 

axialmente en un p la to  u n ive rsa l, caracterizado  porque cada una de la s  garras 

incorpora una cabeza p rov is ta  de una conformación tran sversa l en co la  de mil a 

95 no o s im ila r , macho o hembra, en la  que se montan, tre s  garras p rov is tas  de -

conformación antagónica para su desplazamiento tra sve rsa l respecto a la  cabe­

za; de modo que se e je rce  a l  a p r ie te  sobre una amplia zona de la  p ieza  a meca 

n iza r .
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2 .-  Un d isp o s it iv o  de amarre perfeccionado en p a r t icu la r  para p ie ­

zas tubulares c i l in d r ic a s ,  según re iv in d ica c ión  primera, caracterizado porque 

la  mordaza cen tra l es f i j a  a la  cabeza de la  garreen tanto que la s  la te ra le s  

van p rov istas  cada una de un ca sq u illo  asociado también a la  c en tra l, siendo- 

susceptib les de desplazamiento a x ia l respecto a e l la ,  con la  que se relacio^-

nan por un vástago que, atravesando todas la s  mordazas y uno de lo s  ca squ illo s
*. *.

rosca en e l  o tro  de modo que, actuando sobre la  cabeza d e l vástago, se*produ­

ce e l  autocentrado de la s  mordazas m óviles, que ejercen  a p r ie te  zonal, ^sobre -  

la  p ieza  a mecanizar.

3 --  UN DISPOSITIVO DE AMARRE PERFECCIONADO EN PARTICULAR RARA-.PIE-
** ..*

ZAS TUBULARES CILINDRICAS. . . . .

Ta l como se ha d esc r ito  en la  presente memoria de se is  hoj^s ^  sus 

planos anexos. *

Madrid, ^ ^ FES. 1982
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