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El presente Modelo de Utilidad consiste conforme 
indica su enunciado en un CONECTOR DE SEGURIDAD PER­
FECCIONADO APLICABLE A CIRCUITOS IMPRESOS, cuyas nue­
vas características de construcción, conformación y 

5 diseño, cumple la misión para la que específicamente 
ha sido concebido con una seguridad y eficacia máxi­
ma. En la actualidad cada vez se van utilizando más 
circuitos impresos para el interconexionado de diver­
sos elementos, siendo en numerosas ocasiones necesa— . .*.

10 rio que el terminal hembra quede solidarizado a dicho....*, 
circuito impreso. Ello obliga a que el conexionado.** 
del terminal hembra con el macho se viniera haciendo*.**

w * *

en la actualidad de una manera totalmente manual. . *.
Esto crea un sin fin de dificultades ya que cuando

15 los termin&les a conectar son del tipo llamado de se-. ..
* * *

..guridad, implica que cada vez que quiera desconexio-., ^
* *  * ****narse un terminal hembra con el respectivo terminal. .* .macho, deba de presionarse cada uno de los dispositi* ** 

vos de retención en cada uno de los terminales hem- 
20 bra.

Por tal motivo y cuando deba de efectuarse esta 
operación de una manera simultánea, resulta práctica­
mente imposible reali * - tal operación.

Con el fin de subsanar estos inconvenientes se ha 
25 ideado el presente conector, el cual consiste basioa
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mente en una carcasa que está dotada de una serie de
cavidades dispuestas de manera conveniente para que
pueda realizarse las conexiones deseadas, estando a
su ve2 esta carcasa dotada de una serie de cavidades

5 en las que se introducirán los respectivos terminales
hembra, terminales hembra, que están perfectamente
solidarizados a un circuito impreso.

Esta carcasa presenta en la carca contraria a la
enfrentada con el circuito impreso, sendas entalladu-** **

10 ras a través de las cuales se permitirá la introduc-...
ción del terminal macho, para que éste, quede ancla- *

-. *.vado y conectado con el terminal hembra alojado en la**., 
carcasa y que está a su vez solidarizado al circuito*j*
impreso.

15 Para conseguir el desconexionado simultáneo de to-*..*.
dos los terminales que se encuentran alojados en el.-*..

'..'***
interior de la carcasa, bastará con que dicha carcasa.

1*. .*se desplace en dirección al circuito impreso provo-* 
candóse el desengarce de los terminales machos cc- 

20 rrespondientes.
Ello se consigue gracias a que cada una de estas 

cavidades está dotada de un plano inclinado el cual 
al ser desplazada la carcasa en dirección al circuito 
impreso incida sobre las orejetas correspondientes 

25 que emergen perpendicularmente de la aleta retensora 
con que está dotado el terminal hembra alojado en el 
interior de la respectiva cavidad, estando constituí-



do dicho terminal hembra por una carcasa que presenta 
una sección transversal en forma de U, de tal manera 
que los extremos superiores de esta U presentan sen­
das dobleces dirigidas hacia la zona inferior, que­
dando ubicados los extremos de esta U a una pequeña 
distancia de unas protuberancias que emergen de la 
base del terminal, estando ubicados los extremos de 
la U respecto al de las protuberancias antes mencio­
nadas a una distancia tal que sea ligeramente infe-**

0 rior al espesor del terminal macho que deba introdu-** 
cirse. '

A su vez el terminal macho queda retenido por una*** 
lámina que emerge de la base del terminal hembra, lá-.I 
mina, que está dotada de una doblez dirigida hacia 

T5 su zona posterior, presentando una inclinación ascen­
dente, quedando la embutición realizada en ella, in-., 
troducida en el taladro realizado para tal efecto eq 
el terminal macho que se le aplique siendo precísa­
me tte esta lámina la que está dotada de las orejetas 

20 que inciden con el plano inclinado realizado para tal 
efecto en el interior de la carcasa del conector.

A su vez y para guiar el desplazamiento de la car­
casa, se ha dispuesto e la base soporte del terminal 
hembra una cavidad en la que queda alojado la protu- 

25 berancia realizada para tal efecto en cada una de las 
cavidades de la carcasa, presentando a su vez el ter-



mirtal hembra y en la prolongación de la base soporte 
que se constituye en el enclavamiento para su solida- 
rización en el circuito impreso, una embutición que 
al desplazarse la carcasa incidirá sobre ella limi­
tando asi su recorrido, siendo precisamente este re­
corrido el necesario para liberar al terminal.

Otros detalles y características del actual Modelo 
se irán poniendo de manifiesto en el transcurso de la 
descripción que a continuación se da, en que se hace**

0 referencia a un caso posible de realización práctica,***
pero no queda limitado exactamente a los detalles que *

, , * ,allí se exponen; por tanto esta descripción debe ser* *
considerada desde un punto de vista ilustrativo y sin.!
limitaciones de ninguna ciase.

15 La figura no 1 es una vista seccionada en la que^
puede observarse el terminal hembra alojado en el in-.*.+*  ¡
terior de la carcasa, así como el circuito impreso ep,

* <
ei que se encuentra enclavado el terminal hembra. * 

La figura n$ 2 es un detalle de como queda encla- 
20 vado el terminal hembra con el circuito impreso.

La figura no 3 es una vista en planta del conector. 
El conector objeto de este Modelo de Utilidad está 

constituido por una carcasa (10) la cual presenta una 
serie de cavidades que alojarán a los respectivos 

25 terminales hembra (11) estando dichos terminales hem­
bra (!') perfectamente solidarizados a un circuito
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impreso (12).
Este terminal hembra (11) presenta la lengüeta co- 

nectora (13) gracias a la cual, se consigue la 3oli- 
darización de tal terminal hembra con el circuito im- 

5 preso (12) presentando ésta una embutición (14) diri­
gida hacia la zona inferior.

Esta lengüeta conectora (13) finaliza en una base 
soporte (15) que pasa a constituirse en la carcasa 
del terminal, presentando su sección transversal** ** 

10 una configuración a modo de U, de manera tal que los...
extremos superiores presentan una doblez dirigida *^*

*. *.hacia la zona inferior quedando situados estos* *. 
extremos libres (17) a una pequeña distancia de las*** 
protuberancias (1 6 ) que emergen perpendicularmente de.,..-, 

15 la base soporte (1 5 ), distancia que es ligeramente* **.
inferior al espesor del terminal macho que se desee.*-..* * **..**
insertar en el mencionado terminal hembra, realizan-.. .

1**.*dose la conexión eléctr na propiamente dicha, gra­
cias a la acción de las protuberancias (16) y los ex- 

20 tremos libres (17).
A su vez el terminal hembra está dotado de la lá­

mina (18) que 3urge de su base (15), presentando di­
cha lámina (1 8) una doblez dirigida hacia la zona 
posterior del terminal estando dotada dicha lámina 

25 (18) de una inclinación ascendente, lámina (18) que
está provista de la embutición (20) la cual quedará 
alojada el taladro realizado para tal efecto en el



terminal macho que deba de introducirse, taladro cuya 
configuración y disposición está normalizada.

Evidentemente cuando el terminal macho queda rete­
nido por la embutición (20) de la lengüeta (18) para 
proceder a su desengarce será obligado y forzoso des­
plazar a tal embutición (20) hasta que libere al ter­
minal macho.

Este desengarce se consigue gracias a que se ha 
previsto la instalación de dos aletas (21) que están 
ubicadas sobre el mismo plano transversal por donde **
está ubicada la embutición (20), aletas que al des-

, * *plazarse la carcasa (20) en dirección al circuito im-^*
*preso (12) y al estar dotadas cada una de las cavida-** 

des que aloja a los terminales hembra del plano in- ... 
diñado (22*) éste incidirá sobre tales aletas (21) ^
provocando consecuentemente el desplazamiento de la .*a+
lengüeta (18) hasta que se libere al terminal macho *, tque este engarzado.

Evidentemente el desplazamiento de la carcasa res­
pecto al terminal hembra alojado en su respectiva ca­
vidad puede realizarse por haberse previsto en la ba­
se de cada uno de los terminales hembra, una entalla­
dura (23) cuya longitud es sensiblemente superior a 
la longitud de la protuberancia (24) que emerge de la 

25 respectiva cavidad, teniendo a su vez la protuberan­
cia (24) la finalidad de retener al terminal hembra
en el sentido contrario del desplazamiento -



de la carcasa (10) cuando ésta es solicitada en di­
rección al circuito impreso (12).

Este desplazamiento de la carcasa en dirección al 
circuito impreso (12) queda limitado por la embuti­
ción (14) que emerge de la lengüeta conectora (13).

Como se habrá podido comprender con el conector 
preconizado se conseguirá de una manera sumamente 
sencilla el poder desconectar simultáneamente varios 
terminales machos que estén formando parte de un mó-" 
dulo del conector preconizado que aloja a los termi-*.* 
nales hembra que están a su vez solidarizados a un -
circuito impreso (12). I*.

*

Evidentemente la carcasa (10) del conector deberá.!t
estar realizada con el número de cavidades adecuado
así como su posición deberá ser la adecuada para la.*
inserción del módulo portador de los terminales ma-,.
chos que se desee conectar. ,

*
Se comprenderá después de observados los dibujos y 

la explicación que hemos efectuado de ellos que el 
Modelo que motiva la presente Memoria proporciona una 
construcción sencilla y efectiva que puede ser lleva­
da a la práctica con gran facilidad, constituyendo 
sin duda alguna un resultado industrial.

Se hace constar, a los efectos oportunos, que en el 
objeto que constituye el presente Modelo podrán in­
troducirse todas aquellas variaciones y modificacio­
nes de detalle que las circunstancias y la práctica



pudieran aconsejar, siempre y cuando con las cariantes 
que se introduzcan no se altere o modifique la esen­
cia que queda resumida en las siguientes REIVINDICA­
CIONES.

+
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R E I V I N D I C A C I O N E S
12 - "CONECTOR DE SEGURIDAD PERFECCIONADO APLICA­

BLE A CIRCUITOS IMPRESOS" caracterizado por estar 
constituido por una carcasa (10) de material aislante 

5 la cual presenta una serie de cavidades que alojarán 
a los respectivos terminales hembra que estarán soli­
darizados a un convencional circuito impreso a través 
de sus lengüetas conectoras (1 3 ), lengüetas que fina­
lizan en una base soporte (15) que pasa a consti-* '*

10 tuirse la carcasa del terminal, presentando tal car-?**"
*

casa del terminal una sección transversal en forma de***
** **U de manera que los extremos superiores presentan una *.

doblez dirigida hacia la zona inferior quedando si-**'
tuados a una distancia ligeramente inferior al dê „....

15 espesor del terminal macho que se quiera introducir.* ...*
De las protuberancias (16) que emergen de la base so-*--.̂

*****
porte (1 5 ), y de su cara frontal emerge una lámina. . 
(18) que tras doblarse unos 1802 presenta una incli­
nación ascendente, lámina (1 8 ) que es la que presen- 

20 ta la embutición de retención (20) del terminal macho 
y que a su vez está dotada en sus dos lados laterales 
de sendas aletas (21) situadas sobre el mismo plano 
transversal que pasa por la embutición de retención 
(20), siendo las aletas (21) las que al desplazar la 
carcasa (10) del conector en dirección al circuito 
impreso (12) incidirán en el plano inclinado (22)

25



obligando con ello a hacer descender la lámina (18)

para que la embutición (20) libere al terminal macho 
que se encuentre retenido,desplazamiento de la carca­

sa que quedará limitado por la embutición (14) prac­

ticada en la lengüeta de conector (13)-
2Q "CONECTOR DE SEGURIDAD PERFECCIONADO APLICABLE 

A CIRCUITOS IMPRESOS".
Todo tal y conforme se describe en la presente Me­

moria la cual consta de once hojas mecanografiadas 
por una sola cara y dos planos que la ilustran.

MADRID
MECANISMOS AUXILIARES 
INDUSTRIALES, S.A. 
M.A.I.S.A.
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