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Pox veinte afics,

Pares tode el territorio espeiiol, poi "HULVC PLCCH-

=3

FARL LA CRURACION DE FABOEDES IR EEIUMRLC DT CBe
JEICE DIVERSCS", cuyo privilegio se solicita a Te-
vor CGe don H#CGULIC MATCHS MILL, de nacionslided es~
paficla ¥ con domicilio en BARCELCIHA, calle FLATCOH,
ne 3 - 28 . 12, ¥ cuyo inventor es el propic soli-

citante,

MEKECRTIA D28 CRIPYTIVA

Bl objeto de la pregente solicitud de Fatente de
invencidn esta congtituido por vn nuevo proceso pa-
rz la obtencidn de rebordes de refuerzo en objetos
y utengllios diversog,.que nedifica susta terite
cuento a este respecto se conoce hasta hoy, dando
come resultade préctlco industrial uvnos utensilios

cuyo reborde de refuerzc presenta caracteristicas

sdopienco los procesos actualwente conocidos, se
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obtienen wrics rebordes, coun alme metédlicy libre, en

los cuzles cueden huecos Gebidos a no ataytarse com

pletementie ¢l reborde doblado encinmg del zlms meté~

k)

—_

lica, que se scostumbra @ cclecur, constituids Lem
reralmente por un slambre. Al provio tiempo, el bor-
de erterno, rebstido del reborde citade cueds algo
separado de lz superficie del utensilio de cue ge
trate permitiendo ls comunicacién de los huecos ire
verncs citados con la atndsfers de manera que en és
tas se van geumulando residuos sélidos, polvo y to-
do ello con posibles gotas liguides de manera que

los restos citados entran en reaccidn rroduciendo

£eses qte rnueden empefier lus zZonas del utensilio cer

Q

ancs gl reborde citado y producen frecrenterente

le oxidecidn o deterioro del rateriel en aquellas zo
nes. Diclos restos sen, por otra parte, Ffocos anti-
higiénicos 1uds entre ellos nueden descrrollerse to-—
da clase de microbios perniciosos cue pueden centa-
ninar los utensilios de cue se trate.

Con el nueve proceso cue se preconiza se eliminan
estos defectos ya que los rebordes obtenidos, cue lle
van en su interior un almg de un material cue posee
cierts malesbilided, como purede ser un maberial ter-
mopléstico, elumirio, ete. no presentan hueco algu-
no en su interior y, ademds, con el mismo material
del alma se congtituye vna junta de clerre que Impi-
de cualqulier depbsito ya ses 86lido o liguido en el
interior del reborde.

S el cdjunto vlano se ke representede ung reelizg
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cidn wréetica de la invencidn ejecutada de ac@é@d

cor los principios enunciados, déncose e ccnbinuseidn
unae descripcidn en cue se hace referencia a los di-
hujos sdiuntos, la cual se da Unlcemente a sdtulo

de ejemnlo, como demostrecidn ée cve lg invencidn

es reglizable, y, wor 1o tanto sin caracter limite-
tive glzuno.,

Tes ligures adjuntess muestren les dlstintas fe-
seg del procesc.

Como se gprecia, en rrimer luszar se obtlene por
un primer moldeo o estenpedo el reborde 1 consti-
tufdo por uns seccidn sensiblemente sngular en el
borde externo del utensilio:; a centinuscidn se co=
loce el corddn 2 de materisl maeleable, como slumi-
nio, etc,, en el éngﬁlo del reborde citzdo doblén-
¢ose a continuoeidn, por nuevo estampedo, el rebor-
de 1, segin se zprecis en la fizura 2 hasta que el
borde externo cueda rebatido dejendo en su interior
m hueco cuye seccidn, sensiblemente circulsor, es
sensiblenente menor que la del cordén 2. De esta
ngnera, el corddn se ve obligado a salir por entre ;
el borde externo citedo y le superiicie 3 del uten-
gilio deterninando lz Jjuntura 4 del nismo moterial
cte el corddn 2, completszmente hermética.

Degerits suficientemente le invencidn, asi como
la meners de realizarle pricticemente, debe hacerse
constar que la misme es susceptible de cuantas mo-

dificaciones de detalle me egtimen convenientes

siempre cue no alteren su fundemento, que se resume
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la gizuiente:

P GRS REIYZOHLoITCATCRIA

18 - WIULVC PROCESC Rals T4 CBIEICION DI 1UBCR-

DE8 L FUUULERAC &Y OBJETOS 0 LIVIBBOSY, que se ca-
racteriza nor obteuerse por moldeo egtanvado, un
priwsr reborde cengbituido por ung seceidn sensible
mente cugular en el torde externo del utensilio, co-
locéndose & continuscidn un corddn de meterigl de
uce clerta meleabilidad en la nerte clneave del pri
ner reborde obtenido; a continuacidén se dobla, nor
una, segunda operacidn similer a la primera, ls par-
te'superior del repetido reborde hasta aue el bor-
de exteriio queda rebatido dejendo en su interior un
rueco ouye seccidn es sensiblemente menor cue le del
corddn ‘e material nalegble, introduclido previemente

en esta regidn, de maners que el citado cordén ori-

eingrisnente de seccidn gengiblemente circular, ocu-

pa toda la seccibn del hueco del reborde y se expan-
iona determinande una juntura de cierre entire el

borde extlerno rebatido y lg superficie del utengim-
lio de qure se trata.

28 _ WEUEVC PRCCESC PALS »g CBTERCICON DE REBCRDES
I FAUEREZC BN OBJETOS ﬁiVﬁnﬁQb".

Todo val ¥ conforme Gueds descrito ¥ réivimdica-
¢c en le Memoria descrintiva gue antecede y gue cong

e de cuatrce hojas escritas g mdquine por una sola

o

Ge sus carss y un plano gue la ilustra.
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