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La presente invencidén se relaciona con una cubierta
eléstica de caucho para vehiculos autombviles que tiene un elg
mento conector resiliente constituido por piezas transversales
intermedias, orientadas de forma opuesta, que se extiender en-
tre el talén y la banda de rodadura de la cubisrta.

Las cubiertas a prueba de pinchazos, que no contienen
aire comprimido como elemento elhstico, son ya conocidas per
se. Las Offenlegungsschriften Alemanas Nos 24 60 050 y 24 60 05p
(Patentes Briténicas Nos 1.522.978 y 1.522.323) describen, por
e jemplo, cubiertas de este tipo constituidas por dos partes 6
por una sola parte. Sin embargo, dichas cubiertas han de ser
montadas sobre llantas especiales de miltiples partes.

La presente invencién proporciona una cubierta a prue
ba de pinchazos qué puede montarse scbre llantas simples Y. gue
est4d conformada de tal modo que Se aseguran propiedadeé eldsti
cas adecuadas y el enfriamiento durante la rodadura. -‘:-

Segin la presente invencibn, se préporciona una ;é;
bierta elhstice de caucho que comprende un talén continuo_éé%

cubierta; y una banda de rodadura proporcionads con ineisipnes

de perfil y un elemento conector constituldo por piezas tréﬁéy

versales intermedias, resilientes, orientadas de forma opqéé%b
que estén equilibradas entre si en la direccidn de transp&rfé.

de la cubierta, y cuya forma se define sustancialmente por re-

bajes axiales sobre ambos lados de la cubierta en 1a zona ecua-
torial del cuerpo de la cubierta due se disponen en una forma
arqueada sobre una porcién central de lz cuvierta.

La invencién se relaciona con una cubierts eléstica

de caucho para vehiculos autombéviles consistente en un talédn

continuo de cubierta, una banda de rodadurz proporcionadsa con

inciones de perfil y un elemento conector compuesto de piezas
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. transverseles intermedias, resilientes, orientadas de forma

opuesta, Que estén equilibradas entre si en la dirececibn de
transporte y cuya forma se define sustancialmente por rebajes
axiales en la zona ecuatorial del cuerpo de la cubierta que se
desplazan en la forma de un arco Sobre el centro de la cubier-
ta en ambos lados,

Las piezas transversales intermedias estén curvadas
también hacia el exterior en su porecidn céntral Yy se encuentran
indentadas en la poreidn por encims de la misma, pasando al in-
terior de la banda de rodadura. Bhsicamente, la banda de roda-
durs de la cubierta puede tener cualduier perfil conocido. Las
incisiones de perfil axial que Se encuentran equilibradas entre
81 en la direccifn de transporie y que conducen casi hasta el

centro, se proporcionan preferiblemente en 1a banda de rodadira

sobre ambos lados. v

A continuacién se describirs, a modo de ejemplo,. wte
forma de realizacibn de la invencién con referencia a los di~

pujos adjuntos, en los cucles:

U
sed 0"

La figura 1 muestra una seccién transversal de usa.-.

modalidad de la presente invencién. sees

e
cs®?®

La figura 2 miestra un detalle de unz vista lateral,

de las modalided de la figure 1. )

La figura 3 mestra una seccibn a través de la zone
ecuatorial de la modalidad de la figura 1 sobre la linea B-B.

La figura 4 miestra una seccibén a través de un molde E
de frﬂnsferencia anular para la modalidad de la figura 1.

La figura 1 es une seccibn transversal a través de

una modalidad preferida de una cubierta segin la invencibn, en

donde el talén 3 de la cubierta se moldea por inyeccibn (se vu;f

ceniza) directamente sobre un aro de llanta normel 6. Las piezas
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.transversales intermedias resilientes, orientadas de forms
opuesta 2, se forman mediante concatenaciébn axial de los rebg
jes 5 y de este modo se reduce suficientemente la mesa de la
cubierta para permitir un enfriamiento adecuado durante la ro-
dadura. Se proporciona una banda de rodadura 1 positivamente
(radialmente) curvada sobre ambas mitades con incisiones de
perfil axial 8 que estén equilibradas entre si en la direceién
de desplazamiento de la cubilerta.

La cubierta puede ir montada sobre una llanta simple
centrélmente dividida, manteniéndose sobre la llanta con un
ajuste suave y mediante un refuerzo de alambre en el talén de

la cubierta.

La figura 2 es un detalle de la vista lateral de una
cubierta segiin la invencidén e ilustra los rebajes 5, pniezasg -

transversales intermedias 2 e incisiones de perfil 8. oo

Le figura 3 es una seccibn a través de la zona ecudte-
rial de la cubierta (correspondiente a la linea B-B de la figu
ra 1). Muestra claremente la disposicibn de los rebajes concga-

tenados 5 y piezas transversal intermedia 2 asi formada, apse.
estén eqi:"librados con respecto unos de 168 otros, e

Existen de 20 a 80, con preferencia 30 a 60, piezas
transversales intermedias por lado de la cubierta. ILa cubireita
entera tiene una relacibn de altura a ancho de 0,7:1 2 1,5:1,
con preferencia de 0,9:1 a 1,1:1. Su peso corresponde al de una,
cubierta neumftica de tamafio comparable. |

En funcién del proceso de produccibn, la cubierta se—i
gin la invencién puede unirse directamente a 12 llenta, es de-
cir, vulcanizarse sobre la llanta, 6 bién puede montarse sobre

una llanta dividida de forma convencionzl. £1 diédmetro de la

1lanta utilizada es con preferencia algzo mis grande que el did |
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metro de una cubierta neumbtica comparable. Esto permite la
utilizacién de tambores de frenos mayores en la llanta, per-
mitiendo de este modo una mejor refrigeracibén en las superfi-
cies de frenado.

Bésicamente, resulta adecuado cualduier tipo de elag
t6meros reticulables contenidos opcionalmentz grupos uretano 6
urea, pars la producciédn de la cublerta, preferiblemente caucho
natural § sintético. Son particularmente adecuados caucho natu-
ral, caucho de estireno-butadieno, caucho de ferpolimero de eti
leno—-propileno y polibutadieno.

La cubiertza sezin la invencidn puede producirse pre-
feriblemente en una sola operacién ¥y en moldes de transferencia
simple, por e jemplo, mediante moldeo por inyeccibn, moldeo en
matrices 6 por el método de transferencia. No son necesaries’

elementos reforzantes, excepto el refuerzo de aslambre gque opeio

nalmente se proporeciona en el taldn de la cubierta. T

La cubierta puede utilizarse en una amplia variedéad

de vehiculos y resulta particularmente adecuada como rueda de

respuesto para vehiculos de motor, .

B"!emEzlo R ‘

s ° |
:
A

En un molde de transferencia anular se produce upa.,

cubierta correspondiente a la figura 1, que se vulcaniza dirsc-
tamente sobre una llantz. Una seccibn a través de este molde se
ilustra en la figura 4, y muesira el talén de la cubierta 1 con’
incisiones de perfil 8, piezas transversales intermedias 2, reaz
bajes axiales 5, llanta6 , mitad inferior del molde 9 con la !
placa de calentaniento inferior 10, mitad superior del molde 114
pistdén de inyeccibén 12 con placa de calentamiento superior 13, ‘
pistén lateral 15 con ojete de sujecidn 14.

La llanta 6 se inserta primeremente a través de la
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.mitad inferior 9. la cara de contacto de la llanta se trata
superficialmente, es decir, se limpia y se proporciona con un
adhesivo. La mezcla de caucho vulecanizable se introduce a tra-
ves de la mitad superior 11. Cerrando el molde, la cavidad se
llena con la mezecla a través del canal de inyeceibén 16 por me-
dio del pistén 12. Ia presibn de cierre del molde es de aproxi
madamente 100 g 150 kp/cma. Después de cerrar el molde, el tiem
po de calentamiento es de 8 a 12 minutos a una temperatura de
145 a 1%590. La cubierta acabada que estid firmemente unida a la
1llanta, puede retirarse entonces,

Las mezclas de caucho descritas a continuacibn se uti

lizan para la produccién de las cubiertas. Los mimeros dados pa
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ra la composicién son partes en peso.

Mezcla 1 cee s
Composicifbn: o
Caucho natural 25,0 :-}%
Copolimero de estireno-butadieno 25,0 :;m.
Cis-1,4-polibutadieno 50,0
Kegro de humo N 330 80,0 T.:;
Resina 4,0
Acido estefrico 2,0 ?:::
N-isopropil-N'—-fenil-p-fenilendiamina 2,5 :u°;
Polimero de 2,2,4~trimetil-1,2-dihidroquinolina 1,5
Oxido de cinc 5,0
Benzotiazil-2-ciclohexilsulfenamida 1,2
Azufre insoluble 2,66
198,86
Propiedades:
Plasticidad de mezcla/802C 7700/17

Defo-dureza/Defo-glasticidad
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Resistencia a la traceiébdn (kp/cme)
Alargemiento a la rotura (%)
Valor de temsibn a 300 % alargamiento (kp/cmz)

Resistencia a la propagacién de desgarros Segin
Pohle (kp/4 mm)

Dureza (Shore A) a 202¢C

Mezcla 2

Composicidn:

Caucho natural

Cis~1,4-polibutadieno

Negro de humo N-330

Aceite mineral arombtico

Acido estedrico

Cera protectora contra ozono
N-isopropil-N'-fenil-p-fenilendiamina
Polimero de 2,2,4~-trimetil-1,2-dihidroquinolina
Oxido de cine
Bengzotiazil-2-sulfenmofilida

Azufre insoluble

Propiedades:

Plasticidad de mezcla/80¢C
Defo-dureza/Defo-elasticidad

Resistencia a la traccidn (kp/em®)
Alargamiento a la rotura (%)
Valor de tensién a 300 % alargamiento(kp/cmz)

Rgsistencia a la propagacidén de desgarros
segin Pohle (kvu/4 mm)

Dureza (Shore A) a 20¢¢

199
310
191

16
82

80,0
20,0
55,0
3,0
2,5
1,0
2,5

1100/15

219
460
130

37
66
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Mezela 3

Composicidn:

Caucho natural
Cis-1,4-polibutadienc

Negro de humo N-330

Resing

AlQquitrén de pino

Plegstificante de resina

Sal de Zn de 4cidos grasos insaturados
Acido estefrico
N-isopropil-l-fenilendiamina
2y2y4~trinetil-1,2-dihidroquinolina
Cera protectora contra ozono

Oxido de zinc
Bengotiazil-2-ciclohexilfenamida
Azufre insoluble (80 %)

N—-ciclohexiltio-ftalimida

Propiedades:

Plasticidad de mezcla /80°C
Defo-Dureza/defo-elasticidad
Resistencia a la traccién (iPa)

Alargamiento a la rotura (%)

Valor de tensibdn a 100 ¢ alargamiento (iPa)

Resistencia a la propagacibn de desgarros

segin Pohle (W)
Dureza & 202C (Shore A)

-

25,0
75,0
90,0
4,0
4,0
10,0
4,0
3,0

150,
85
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Mezcla 4

Composicidn:

Caucho natural

Cis=1,4-polibutadienc
Pentaclorotinfenol

Negro de humo N-359

Aceite mineral aromético

Grasa de lana

Alquitrén de pino

Sal de Zn de Acidos grasos insaturados
Acido estelrico

Cera protectorz contra ozons
N~isopropil-N-fenil-p-fenilendizmina
2,244-trimetil-1,2-dihidroquinoling
Oxido de cinc
Benzotiazil-2-sulfenmorfolida
Monosulfuro tetrametiltiurémico

Lote de Azufre (80 %)

Neciclonexiltio-ftalimida

Propiedades:

Plasticidad de mezcla / 809C
Defo-dureza/Defo elasticidad

Resistencia a la traccién (MPa)
Alargamiento a la rotura ( % )

Valor de tensién a 100 % alargamiento (IPa)
Resistencia a la propagacidn de desgarros
segin Pohle (N)

Dureza a 20°C (Shore A)

80,0
20,0
0,2
110,0
10,0
5,0
5,0
4,0
3,0
2,0
2,5
1,5 ...-
5,0 .7,
15 272
0,15
546

LJ
LR N X

0s5 . ...

255,95

LN )
L - -
se "

L4

.. ..
»

1125/14 = °~

15,3
160

9,4

160
82
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la menera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicedas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.= Cubierta eléstica de caucho para vehiculos auto-
méviles, caracterizada porque comprende un telén continuo y
una banda de rodadura proporcionada con incisiones de perfil ¥y
un elemento conector constituido por pilezas transversales inter
medias, resilientes, orientadas de forma opuesta, que se encuen
tran equilibradas entre sf en 1la direccién de desplazamiento
de la cubierta, y cuya forma se define sustancialmente por re-
bajes axizles scbre ambos lados de la cublierta en la zona ecus—
torial del cuerpo de la misma que se desplazan en forma de arco
cobre una porcidn central de la cubierta.

2.— Cubierta segin la reivindicacibn 1, caracterize~

da porque la relacibn de alturzs a ancho de la cubierta es de

C,7:1 2 1,5:1.

3.- Cubierta segln lz reivindicacibn 1 6 2, caragite~

rizada porque el talén de la cubierta esti vulcanizado dipréle

-

tamente Sobre una llanta. :

LK N 4
L 4

4.-Cubierta elé&stica de caucho para vehiculos auto-

ervear

méviles; tal y como queda sustancislmente descrito en la gresgg;

i . . - - o ‘.a.
te Memoria, e ilustrade en los dibujos adjuntos. ve-a
":‘:

Ssta Memoria consta de 10 hojas escritas a maquina,
L

.
L

por una sola care. Do

Madrid, -4 JN 1882
S GESELLS CHAFT.

i
|



BAYER AKTIENGESELLSCHAFT,

Hojas né 1.




BAYER AKTIENGESELLSCHLFT,

4 Hojas n¢ 2,

)

NN
ALL

—7

SNNNN
Z

N
TN

N
IF

d

RN

FIG. 2

(A-A)

e/ TV2, EBMEZ ngﬁf} ! AN
TSedos J. Suacea Biws




BAYER AKTTENGESELLSCHAFT,

L Bojms. nt 3.

FIG. 2

8 g

N -
U'Iu...\
N




El.’-

&4 Hojas nt 4

*

/[

b

{4

.‘
XX

4

war

R

X
KK
N
o.wonp

5K

o m«"&\\.
/

,...,sOOWO

PAYER AKTIENGESELLSCHAFT,

1L-’J~\f

FIC. 4

A NN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



