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La presente invención se re lac iona  con una cubierta  

e lá s t ic a  de caucho para vehícu los automóviles que tien e  un e le  

mentó conector r e s il ie n te  constitu ido por piezas transversales 

interm edias, orientadas de forma opuesta, que se extienden en­

t r e  e l ta lón  y  la  banda de rodadura de la  cubierta.

Las cubiertas a prueba de pinchazos, que no contienen 

a ire  comprimido como elemento e lá s t ic o , son ya conocidas per 

se. Las O ffen legungsschriften  Alemanas Nos 24 60 050 y 24 60 051 

(Patentes Britán icas Nos 1.522.978 y 1.522.323) describen, por 

ejemplo, cubiertas de este t ip o  constitu idas por dos partes ó 

por una so la  parte. Sin embargo, dichas cubiertas han de s e r  

montadas sobre llan tas especia les de m dltip les partes.

La presente invención proporciona una cubierta a prue 

ba de pinchazos que puede montarse sobre llan tas  simples y..que 

está conformada de ta l modo que se aseguran propiedades elásj;i.

cas adecuadas y e l  enfriam iento durante la  rodadura. .****.
* * *

Según la  presente invención, se proporciona una cu­

b ie r ta  e lá s t ic a  de caucho que comprende un ta lón  continuo de
a *  *  *  *

cubierta; y una banda de rodadura proporcionada con incisipnes

de p e r f i l  y un elemento conector constitu ido por piezas trgp s-
. *. .** * !versales intermedias, r e s il ie n te s ,  orientadas de forma opuesta ,

* - ** ] * * * }
que están equilibradas entre s i  en la  d irección  de transporté  ̂

de la  cub ierta , y cuya forma se define sustancialmente por re­

bajes ax ia les sobre ambos lados de la  cubierta en la  zona ecua­

t o r ia l  del cuerpo de la  cub ierta  q.ue se disponen en una forma !
!

arqueada sobre una porción centra l de la  cubierta.

La invención se re lac iona  con una cubierta  e lá s t ic a  

de caucho para vehículos automóviles consistente en un talón 

continuo de cubierta, una banda de rodadura proporcionada con
j

inciones de p e r f i l  y un elemento conector compuesto de piezas i

' - 1 -
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transversales intermedias, r e s il ie n te s , orientadas de forma 

opuesta, que estén equilibradas entre s i  en la  d irección  de 

transporte y cuya forma se define sustancialmente por rebajes 

ax ia les en la  zona ecuatoria l d e l cuerpo de la  cub ierta  que se 

desplazan en la  forma de un arco sobre e l  centro de la  cubier­

ta en ambos lados.

Las piezas transversales intermedias están curvadas 

también hacia e l  e x te r io r  en su porción central y se encuentran 

indentadas en la  porción por encima de la  misma, pasando a l in­

te r io r  de la  banda de rodadura. Básicamente, la  banda de roda­

dura de la  cubierta puede tener cualquier p e r f i l  conocido. Las 

incisiones de p e r f i l  a x ia l que se encuentran equ ilibradas en tre 

s i  en la  d irecc ión  de transporte y que conducen cas i hasta e l  

centro, se proporcionan preferib lem ente en la  banda de rodad&ra 

sobre ambos lados. -

A continuación se d escrib irá , a modo de ejemplo,.'tufa 

forma de rea liza c ión  de la  invención con re feren c ia  a los di-- 

bujos adjuntos, en los cuales: ......

La fig u ra  1 muestra una sección transversa l de un^.*. 

modalidad de la  presente invención. -***\

La fig u ra  2 muestra un d e ta lle  de una v is ta  lateara!. ¡
.  * * i

de las modalidad de la  fig u ra  1.

La figu ra  3 muestra una sección a través de la  zona

ecuatoria l de la  modalidad de la  figu ra  1 sobre la  lin ea  B-B.

La fig u ra  4 muestra una sección a través de un molde ¡

de transferencia  anular para la  modalidad de la  f ig u ra  1.

La figu ra  1 es una sección transversa l a través de ¡
i

una modalidad p re fer ida  de una cubierta segdn la  invención, en j 

donde e l  ta ló n  3 de la  cubierta  se moldea por inyección  (se vu l ¡ 

cañiza) directamente sobre un aro de lla n ta  normal 6. Las piezas30
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transversales intermedias r e s i l ie n te s ,  orientadas de forma 

opuesta 2 , se forman mediante concatenación a x ia l de los reba 

jes 5 y de es te  modo se reduce suficientemente la  masa de la  

cubierta para perm itir un enfriam iento adecuado durante la  ro­

dadura. Se proporciona una banda de rodadura 1 positivamente 

(radialm ente) curvada sobre ambas mitades con incis iones de 

p e r f i l  a x ia l 8 que están equilibradas entre s i  en la  d irección  

de desplazamiento de la  cubierta.

La cubierta puede i r  montada sobre una lla n ta  simple 

centralmente d iv id id a , manteniéndose sobre la  l la n ta  con un 

ajuste suave y medíante un refuerzo de alambre en e l  talón de 

la  cubierta.

La figu ra  2 es un d e ta lle  de la  v is ta  la te ra l de una

cubierta según la  invención e ilu s tra  los rebajes 5 , piez$LS.

transversales intermedias 2 e incis iones de p e r f i l  8.

La fig u ra  3 es una sección a través de la  zona ecuátqj-
* * *

r ia l  de la  cubierta (correspondiente a la  lin e a  B-B de la  f i ^u j 

ra  1). Muestra claramente la  d isposic ión  de lo s  rebajes conca­

tenados 5 y piezas transversal intermedia 2 asi formada, que.

están equilibrados con resoecto unos de los  otros. i
{* # #  ̂* !

Existen de 20 a 80, con preferencia  30 a 60, piezas
* *  * .* * * !

transversales intermedias por lado de la  cubierta. La cubi'erta ¡ 

entera tiene una re lac ión  de a ltura a ancho de 0 , 7:1 a 1, 5: 1? 

con p referencia  de 0,9:1 a 1,1:1. Su peso corresponde a l de una 

cubierta neumática de tamaño comparable.

En función d e l proceso de producción, la  cubierta se-)
¡

gún la  invención puede unirse directamente a la  lla n ta , es de- ; 

c ir ,  vu lcanizarse sobre la  lla n ta , 6 bien puede montarse sobre ¡ 

una lla n ta  d iv id id a  de forma convencional. El diámetro de la  

lla n ta  u t il iz a d a  es con preferencia  algo más grande que e l  d iá  ¡30
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metro de una cubierta neumática comparable. Esto permite la  

u tiliz a c ió n  de tambores de frenos mayores en la  lla n ta , per­

mitiendo de este modo una mejor re fr ig e ra c ión  en las  su perfi­

cies de frenado.

Básicamente, resu lta  adecuado cualquier tipo  de elas. 

tómeros re tícu lab les  contenidos opcionalmente grupos uretano ó 

urea, para la  producción de la  cubierta, preferib lem ente caucho 

natural ó s in té t ic o . Son particularmente adecuados caucho natu­

ra l,  caucho de estireno-butadieno, caucho de terpolim ero de e t i  

leno-propileno y polibutadieno.

La cubierta segdn la  invención puede producirse pre­

ferib lem ente en una so la  operación y en moldes de transferencia  

simple, por ejemplo, mediante moldeo por inyección , moldeo en 

matrices 6 por e l  método de transferencia . No son necesarios*, 

elementos re forzan tes, excepto e l refuerzo de alambre que opeio.

nalmente se proporciona en e l talón de la  cubierta. .**!**+ + +
La cubierta puede u t i l iz a r s e  en una amplia variedad 

de vehículos y resu lta  particularmente adecuada como rueda, dg, 

respuesto para vehículos de motor. .

Ejemplo .. . . .

En un molde de transferencia  anular se produce una. 

cubierta correspondiente a la  fig u ra  1, que se vulcaniza d irec - 

tamente sobre una llan ta . Una sección a través de este  molde se 

ilu s tra  en la  figu ra  4, y muestra e l  talón de la  cubierta 1 con 

incis iones de p e r f i l  8 , p iezas transversales intermedias 2 , re­

bajes axia les 5, llan taó , mitad in fe r io r  del molde 9 con la  ¡ 

p laca de calentamiento in fe r io r  10, mitad superior del molde 1'),¡ 

pistón de inyección 12 con placa de calentamiento superior 13, 

pistón la te ra l 15 con o je te  de sujeción 14.

La lla n ta  6 se in serta  primeramente a través de la
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mitad in fe r io r  9. La cara de contacto de la  lla n ta  se tra ta  

superfic ia lm ente, es d ec ir , se lim pia y se proporciona con un 

adhesivo. La mezcla de caucho vu lcan izable se introduce a tras­

ves de la  mitad superior 11. Cerrando e l molde, la  cavidad se 

llen a  con la  mezcla a través d e l canal de inyección  16 por me­

dio del p istón  12. La presión de c ie r r e  del molde es de aproxi
o

mudamente 100 a 150 kp/cm . Después de cerrar e l molde, e l  tiem  

po de calentamiento es de 8 a 12 minutos a una temperatura de 

145 a 1753C. La cubierta acabada que está  firmemente unida a la  

lla n ta , puede re tira rse  entonces.

- 5 -

Las mezclas de caucho descritas a continuación se u t i

l iz a n  para la  producción de las cubiertas. Los números dados pa 

ra la  composición son partes en peso.

Mezcla 1 * + w w

Composición: #+ + +
Caucho natural 25,0 * . *
Copolimero de estireno-butadieno

* + *
25,0

w * *
C is -1,4-polibutadieno 50,0

Negro de humo N 330 80-0 . ... ¡

Resina 4,0 * " *  ! .- ...
Acido esteárico 2,0 *"*

N- í  s o pr o p i l  -N ' - f  en i  1-p- f  en i l  en di amina 2,5 -

Polímero de 2,2,4—t r im e t i l - 1,2-d ih idroqu inolina 1,5

Oxido de cinc 5,0

B e n zo tia z il-2-c ic lo h e x ils u lf  enamida 1,2

Azufre in so lu b le 2.66

198,86

Propiedades:

P la s tic id ad  de mezcla/80SC 

Defo-dureza/Defo-elasticidad

7700/17
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* 9
Resistencia a la  tracción  (kp/cm )

Alargamiento a la  rotura (%)

Valor da tensión a 300 % alargamiento (kp/cm )

Resistencia a la  propagación de desgarros según 
Pohle (kp/4 mm)

Dureza (Shore A) a 20SC

Mezcla 2

Composición:

Caucho natural

Cis-1,4-polibutadieno

Negro de humo N-330

Aceite  mineral aromático

Acido esteárico

Cera p rotectora  contra ozono

199

310

191

16

82

80,0 

20,0 

55,0

3.0 

2,5

1.0

N -isop rop il-N '-fen il-p -fen ilen d iam in a  

Polímero de 2 ,2 ,4 -tr im e til- l,2 -d ih id roqu in o lin a  

Oxido de cinc

Benzotiazil-2-su lfenm ofi l id a  

Azufre insolub le

Propiedades:

P lastic idad  de mezcla/SO^C 
Def o- dureza/ Def o- elas t i  ci dad

Resistencia a la  tracción  (kp/cm^)

Alargamiento a la  rotura (%)

Valor de tensión a 300 fó alargamiento (kp/cm^)

Resistencia a la  propagación de desgarros 
según Pohle (kp/4 mm)

Dureza (Shore A) a 20ec

2,5

5.0

5.0 

1,2 

1.9

173,6

+
* +

1100/15

219

460

130

37

66
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Mezcla 3 

Composición:

Cancho natural 

C is -1,4—polibutadi eno 

Negro de humo N-330 

Resina

Alquitrán de pino

P la s t if ic a n te  de resina

Sal de Zn de ácidos grasos insaturados

Acido esteárico

N- is  op ro p i  1 -N- f  e ni 1 en di amina

2 ,2 ,4 -1 r i  me t  i  1-1,2- di h i dro quinol ina

Cera protectora  contra ozono

Oxido de zinc

B enzo t i  a z i l -2 - c i  e lo h e x ilf  enami da 

Azufre insolub le (80 %) 

N -c ic lo h e x ilt io - fta lim id a

Propiedades:

P lastic idad  de mezcla /80SC

Defo-Dureza/defo-elasticidad

Resistencia a la  tracción (MPa)

Alargamiento a la  rotura (%)

Valor de tensión a 100 % alargamiento (UPa)

Resistencia a la  propagación de desgarros 
segdn Pohle (N)

Dureza a 20^0 (Shore A)

- 7 -

25,0

75.0

90.0

4.0

4.0

10,0

4.0

3.0

2.5

1.5

2.0

5.0

1.5

5.0

-0,-5

* .  *
* * *

233,0

3750/13

16,0

250

6,9

150,

85

!
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Mezcla 4- 

Composición:

Cancho natural 

C is-1,4-polibutadienc 

Pen tac loro tio fen o l 

Negro de humo N-359 

Aceite mineral aromático 

Grasa de lana 

Alquitrán de pino

Sal de 2¡n de ácidos grasos insaturados 

Acido esteárico  

Cera p rotectora  contra ozono 

N -iso p rop il-N -fen il-p -fen ilen  di amina 

2 ,2 ,4 - t r im e t i l - i , 2-dihidroquinolina 

Oxido de cinc

Benzotiazil-2 -su lfenm orfo lid a  

Monosulfuio tetram etiltiurám ico 

Lote de Azufre (80 %) 

N -c ic lo h e x ilt io - fta lim id a

Propiedades:

P las tic id ad  de mezcla / 80SC 
Defo-dureza/Defo e la s tic id ad

Resistencia a la  tracción  (NPa)

Alargamiento a la  rotura ( % )

Valor de tensión a 100 % alargamiento (MPa)

Resistencia a la  propagación de desgarros

segdnPohle (N )

Dureza a 20^0 (Shore A)

80,0

20,0

0,2

110,0

10,0

5.0

5.0

4.0

3.0

2.0  

2,5

1*5 ...

5,o

0,15

5,6

- Q já -

255,95 - **  * *

1125/14 * ***

15,3

160

9,4

160

82
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D escrita  suficientemente la  naturaleza del invento, 

as i como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p ráctica , debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

cep tib les de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lteren  

su p rin c ip io  fundamental.

*  *  %

**
. + * * e

*
!

[
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REIVINDICACIONES

1.  -  Cubierta e lá s t ic a  de caucho para vehículos auto­

móviles, caracterizada porque comprende un ta lón  continuo y 

una banda de rodadura proporcionada con incis iones de p e r f i l  y 

un elemento conector constitu ido por piezas transversales ín te r  

medias, r e s il ie n te s ,  orientadas de forma opuesta, que se encuen 

tran equilibradas entre s í  en la  d irección  de desplazamiento

de la  cub ierta , y cuya forma se define sustancialmente por re­

bajes axia les sobre ambos lados de la  cubierta en la  zona ecusr- 

to r ia l  d e l cuerpo de la  misma que se desplazan en forma de arco 

sobre una porción central de la  cubierta.

2. -  Cubierta según la  re iv ind icación  1, caracteriza ­

da porque la  relación  de a ltu ra  a ancho de la  cub ierta  es de

0,7:1 e. 1,5:1. ... %

3. -  Cubierta según la  re iv ind icación  1 ó 2, carap^je-

rizada porque e l talón de la  cubierta está vulcanizado diyé&s
*  *  *

tamente sobre una llan ta .
+ *  f 

*

4 . -Cubierta e lá s t ic a  de caucho para vehículos auto-*-. *- * ̂  i
móviles; ta l y como queda sustancialmente descrito  en la  grasen i

te  Memoria, e ilustrado en los  dibujos adjuntos. \ !

Esta Memoria consta de 10 hojas escritas  a máquina
** **

 ̂ *  .por una so la  cara. -

Madrid,

BAYER^glENGESELIS CHAFT. 
A M. WMBTAi 

** *- J I

!
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