
y A T E  NT  E DE I N  VE N O I t ) N  

por VE I  N I  E anos 

en España, a favor de Don Luis E1CI &lROL:i, 

de nacionalidad española, residente en Zarago­

za, ca lle  G-oya ns 12; coya patente tiene por 

objeto:

"1ROCEDIMEKTO DE FÚIiRTC^ClbR LE REOIPIEETEÉ"

LIE NO R I,A  DE E 0 R I  T T  I  VA

El invento se re fie re  conforme indica su 

enunciado a mi procedimiento para fabricar re 

cipient.es a partir de materiales plásticos que 

se configuran mediante e l correspondiente pro­

ceso de moldeo por fundición inyectada.

Un objeto del invento es e l ce constitu ir 

dichos recipientes formando e l  cuerpo hueco que
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oonstituye e l recip iente od ian te  primera 

inyección, e l cual tiene abierto totalmente su 

fondo, y por e l extremo opuesto presenta un es 

trechamiento sensiblemente esfero ida l, con un 

calado central provisto de h ilos de rosca para­

la  adaptación de una boquilla, tapón o cualquie­

ra otro d ispositivo adecuado.

Otro objeto del invento es e l ¿e constitu ir 

un recipiente de las características expuestas, 

en e l cual e l fondo se forma mediante una pieza 

discoidal, por ejáiaplo de chapametálica, que se 

ajusta en un encaje p e rifé r ico  producido en e l 

fondo, puliendo quedar esta pieza incorporada en 

e l recipiente, cerrándolo por su parte in fe r io r , 

quedando así terminado e l envase.

Otra característica  ¡Sel invento, prevés la  

posibilidad Ae formar e l fondo del recipiente 

por una pieza discoidal, por ejémplo de chapa 

metálica, conforme antes se ha expuesto, some­

tiendo este conjunto qán segundo proceso de in­

yección, mediante e l cual se cubre la  pieza dis 

coidal adicionada de chapa que queda inm oviliza 

¿a, y estabreciéndo un c ierre hermético del fon

^0 &0.

.Al lle v a r  e l invento a la  práctica, 

tituyen los envases meciente un& primera ÍR¿,-*GC***
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ción, en la  que se obtiene el cuerpo ó3l,:^n.va- 

se dejando abierta la  enhocad ara y e l  fondo.

H  fondo se c ierra  con una pieza d iscoidal que 

ajusta en unos escalones producidos en las pa­

reces in teriores del cuerpo tubular forrado, y 

en operación a i ja i  ente so dispone este envase 

en un secundo rolde, en e l que recibe una se­

gunda inyección adicionándole material que cu­

bre dicha pieza discoidal y c ierra  e l recipien 

te por su base. Dicho cuerpo tu la lar y e l  mate 

r ia l  aplicado mediante la  segunda inyección se 

unen entre s i intimamente, formando un conjun­

to homogóneo, ce gran resistencia mecánica, es­

tableciendo un c ierre para e l fondo del r e c i­

piente de absoluta estauqueidaA.

Una vez que se haya comprendido la  idea 

fundamental del invento, otros deta lles  que se 

relacionan con. los  beneficios y con la  econo­

mía del mismo se irán poniendo le  manifiesto 

al comentar la  lámina de dibujos que a esta 

descripción se acompaña en los  que, ce manera 

un tanto esquemática y exclusivamente por v ía  

de ajómplo se representan un posible caso de rea 

ligac ión  práctica.

l¡u los dibujos:

La f i ja r a  ! § . ,  corresponde a una v is ta  en 

sección de un molda cerrado, mediante e l cual

y.y
.r

O -,r __¿¡I '3 *
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queda abierto por la  embocadura y por su ba­

so, csrrandOoO ósta ¿ceniansc una se^u.^ca ín - 

yeccidn en moire inJepo.r.dioHt3 a intorcaiau- 

io províameuse ma placa discoidal, por oj ém­

pio metálica que su cuore con el material â iAL 

cado en la  sopouua inyección. Asin i sao ¿¡o 

aprecia en nono d.lunjo que la  paree superior 

non rejiprecúo prosouea una ñocmcra con lirios 

do rosca para adoptar en e l la  un tapón, una bo 

qu illa , un vertedor o cualquiera otro d isposi­

tivo  complementario.

In  la  ii^oor% so representa ¿n sección

ô . se.pinto moloc en e l que se produce la  sopun­

ta inyección, mediante la  cual se cierra  e l re 

cipioute y se roma e l  fondo, cubriendo condor 

me quei a indicado, la  placa fis e  o íd  al disones­

ta para perm itir la  sopunta inyección.

, La f i pura o^.,muestra en elevación y sec­

ción por un plano ve rtica l, un recipiente orna 

nica-do te acuario con las normas previstas por 

e l invento, apreciándose que e l doñee ce este 

rcoijjíoauo osea cerrado por une:, m-nca d isco i­

dal - por ejemplo- no cárnica y c tu i  urta ósea a su 

veo por e l material aplicado en la  sepunna in ­

yección.

Oomerbaruo estos di tus es se hace la  ¿tela-

i.
Lsd
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ilul'e ilica o nOj o y e  ̂ vajla,-u -^-"0rior u.ol

*"* r'̂ ' la  od.,,.ar a qiie recio e re, Í c -

io:n le ra teria l en e o uàco i-ì-.aio.o a tynvós d.e

i at s - 0-  y —u-, ù-3 manera qne a.1 Ile -

.a.rse es t a û d îaya -a -  se forma al eneapo dei

"3C ove * D 3 3 piida io 3aia oporac 1 Cii oc .̂..Lo-

e de *m. ¿ 3 --,0 -, 3 0 de la  ;picea form.aia, 'ineda„

do ósta unida al noyo -3- ¿e la  oara móvil del

HO -in Ï 1 0 —L tlv  ̂ j-J ki< -L 0 1 *̂i_p -L a. id 0 i-i*. - 0 c3-

i l  noyo -3--, conforme quei-a inaio ac o, f i  e

ne ^reducido 311 sa andremo superior -7- mi eu­

tre ehamie nt o con h ilos la ro se a, cuya c onf i^u.-

1 n C  IL O —1- O m l J.ajlin- n 0  O ' a ' a 3 O  ',<t--*- -i C l^ y  -LL îì. u O ,

fornaio, q-necarao -.ni es^a manera el envasa

i* 0; 'L- óì ni í o e,i noyo ***o "* pmn que a l separarse la

cara . I v i I  dei incide -2-, arras tire o m cuerpo

„.cajeado deaie e l cual se enorge on ma norma

iniica^.a.

r<u 1a figura 23., se representa e l molde

mediante eì cual se pruine- IO !- j -- ,, - 0 .L - -'.J -4 C "

ción pena. cerrar e l fondo del recip iente. hn

esta figura se señala con e l  nmoi.o —Q—- ia  ca*

i'a. f i j a  de l molde, siendo —i?" la  cara móvil,

entre las cuales, a l cerrar e l nelle quel a 

aj êjâ -ia la  pio^n *̂*r.'0'** que ooiiSLÍt<¡rj''G eĵ  cncr*** 

po del recipiente, configúralo neo'iante la
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-B- y la  cara móvil - f -  se forma la  cámara -11- 

que as la  que precisamente se llen a  con mate­

r ia l  3upante la  secunda fase del proceso, cu­

briendo la  placa discoidal -13- que obstruye 

e l fondoy del recipiente.

Ge aprecia per estos dibujos que enva­

se posóe las porteas o escalones -13- y - la -  que 

fa c ílita n  la  .adaptación de la  picoa discoidal 

-13- y asimismo estos escalones se reproducen 

periíÓricamerre por e 1 anterior ¿el recipiente 

para que ai aplicar la  se puno a inyección, e l  ;na 

terra l -Id - envuelve, con sus bordes -15-- toda.

0 y

d d d

'',d,yd!
dódy
f''ddd
r^iy
dr''' ' /' * \.'
nnÉr

odlu
''....-i.,'"

rn-dd.'b'd.yd

undí

la  baso dol recip iente con e l  que queda intima­

mente unida. ' '

Descrita oonveuientemente la  naturaleza 

del.invento como asimismo la  forma de poderlo 

lle va r  a la  práctica para convertirlo en una 

realidad in d u s tr ia liza re , se naco constar que 

en e l mismo serán susceptibles de introducir 

tocas aquellas modificaciones de deta lle  que 

las circunstancias y la  práctica pudieran acon­

sejar, siempre y cuando que con las variantes 

que se introduzcan no se cambie, a ltere o momi­

fique la  eaencialidad del objeto rescrito .

iL Q - lA

Ge declaran como de novedad y propiedad 

para toco el te r r ito r io  espáñol, el contenido

de las siguientes:
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1 - ) . -  procedimiento de fabricación Ce re­

cib ientes, ¡le acaer ó o con e l  cual y cono prime 

ra fase 5el proceso, se dispone un molde in te ­

grado por ana cara f i j a  y otra móvil, jetando

a ésta dltima de un apéndice ó noyo, que se 

aloja en e l interior de la  oque .nal producida 

o n. -i- a o a*** o i  j o o ju ü*oi- no, r o r c ose  ̂ j. u i e a i*— 

bas un recinto o cámara tubular en la  que pene­

tra e l material en estado de fusión mira formar

e i cuerpo oem recipiente, mautenionj^ 

su fondo y la  boca .

"* abierto

2 ^ procedimiento de fabricación de re­

cipientes, caracterizado por e l hecho de produ­

cir sobre el borde interior del recipiente, y

o .i i&i.  ̂r cm '.j ' o e s LL i *u.i ¡j o, o lo no—j. o ...os

p0-L u0â  o e ĵoalc í̂OíD, uno ..3 lo¡^ cun̂ .—s se 

adapta ajustadamente una placa discoidal, que 

obtura e l fondo del recipiente.

3^ .- procedimiento de fabricación de reci­

pientes, caracterizado porque -el recipiente 

formado y provisto en su fondo de una placa lis  

coidal, de acuerdo con las reivindicaciones lá

y 23, se somete a un segano o proceso áe inyec-

23.- ción , en. el que se adiciona material cara pro­

d uc ir  su cierre hermético del fondo, dejando in

corporata eòi con.junto formado la  placa d isco i-

dal intermedia.
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"mROCRDlnlRNTO DR FABRICAOlbR DE

Todo e llo  conforme se desoribe y re iv in d i­

ca en la  memoria que antecede -que consta óe 

OCHO nojps escritas a máquina por una soma de 

sus caras y dibujos que la  ilustran.
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