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MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitax
FPATENTE DE INVENCION
en
D8 PAHA
por VEINIT aflos
a nombre de DR. ING. HEINZ HOGEWKAMP, de nacionalidad alemana, re-
sidente en Fohrsterstrasse 27, Alfeld/Leine, Repiiblica Federal Ale-
mana, por:
"DISPCSICION DE EHTRADA DE CAJA DE DISTRIBUCION DE FPASTA TARA

MAQUINAS PAPELIRASY

Bl modelo se refiere a una caja de distribucidén de pasta na-—
ra mdguinas de papel.

Bn tal caja de distwlbucidn de pasta es imporiante, que se
produzca una mezcla uniforme de las fibras largas y cortas de la
suspensién de pasta. Segin el modelo, esto me logra debida a qde la
entrada de la parte de llegada de pasta de la caja constiiuye un
distribuidor de corrientes transversales y la salida de la misﬁa
parte un difusor de pliegues y debido a que el &ngulo de trabajo en—
tre los pliegues ascendentes del difusor no es mayor que 5% y el

dngulo de trabajo entre los pliegues descendentes del difusor no
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En una forma de ejecucién especial del modelo, el 4ngulo de
trabajo en la parte ascendente del difusor es de 2,52 y el Zngulo
de trebajo en la parte descendente del mismo, de 79.

Le ejecucién de la parte de entrada de la caja en forma de
distribucidn de corrientes iransversales es conoclda. El digtribul~
dor de corrientes transversales solo, sin embarzo, no produce la
necesaria mezcla uniforme de las fibras largas y cortas de la sus-
pensidén. También es conocido el empleo de los llamados difusores
de pliegues come parte de entrada. Hstos solos tampoco son suficien—
tes para la finalidad mencionada, ya que ademds los difusores cono-
cidos presentan dngulos de trabajo falsos. »

En el dibujo se ha representado como ejemplo una forma dé eje=
cucién de la parte de entrada de una caja, segin el modelo.

Figura 1 representa una seccidn esquemitica a través de la
rarte de entrada de una caja.

Figura 2 representa una mitad de la caja vista por la pafte
trasera.

Figura 3 es una seccidn en el sentido de la linea A-A de la
figura 2.

La parte de entrada de caja representada se compone de un
distribuidor de corrientes transversales B y de un difusor de plie~
gues Ce La direcolén de corriente de la suspensidn estd indicada
mediante flechas en figura 1 y en figura 3.

B1 distribuidor de corrientes transversales tiene una entra-
da 1 y una entrada 2. Entre las dos entrada se encuenira una pared
3, de modo que las partes de suspensidén que entran en 1 y 2 suben se=-
raredamente hacia la primers parite de la entrada 4. Con esto se low~
ara que la suspensidn ya ha llegado en el punto 5 a un estado de

distribucidén besta. La primera parte de entrada 4 e mds estrecua
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gque la parte delantera 6 de la parte de entrada completa. En el
punto 5, sin embargo, la suspensidn ya estéd distribuida de manera
uniforme, sobre todo, el anche de la parte de entrada de la caja.
Bsto constituye un factor muy esencial para la calidad del producto
acabado. -

51 difusor de pliegues C tiene una parte descendente 7 y una
parte ascendente 8. Los dngulos del pliegue en la parte dgscendente
7 no son mayores que 109, mientras los dngulos del pliegue en ia
parte ascendente 8 no son mayores que 5%,

El atenerse a estos dngulos de los pliegues es de importancia
decisiva para la formacidén de la hoja de papel, ya que con &ngulos
mayores se forman remolinos gue tienen una repercusidn desventajo-
sa en la calidad del producto terminado.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Replblica
TFederal Alemana, con fecha 5 de Agosto de 1960 con el Namero H
354658/554 Gm. se'acoge a los benéficios del articulo 51 del vigen-

te Estatuto sobre Propledad Industrial.
NOTA

Los puntos de invencidén propia y nueva gue se presentan para
gque sean objeto de emta Patente de Invencidn en Espaiia, por VEINTE
atiosy son los siguientes:

19.- Disposicidn de entrada de caja de distribucidn de pasta
para maéguinas papeleras, caracterizada por el hecho, que la entrada
misma de la parte de entrada es formada por un distribuidor de
oorfientes transversales y su salida por un difusor de pliegues y
que el dngulo de trabajo entre los pliegues ascendentes del difﬁsor

no son mayores que 59 y el dngulo de trabajo entre los pliegues des-—
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29,~ Disposicidén de entrada de caja segun reivindicacidn 1,

caracterizadé por el hecho que el énzulo de trabajo en la parte
ascendente del difusor es de 2,52 y el dngule de trabajo en la parde
descendente del nmismo de 79,

32.- Disposicion de entrada de caja de distribucidn de pasta
para méquinas papeleras,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repro-
sentado en el dibujo que so acompafia y con los fines que se hah gs~-
pecificados

Esta llemoria consta de cuatro hojas, escritas a méquipa por
una sola cara.

Madrid,
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