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por "Una méquina de vacio para el prensado automdtico da pastas

-~

¢ favor de ESTABLECIMIENTOS MORROS, Sociedad Andnima, domicie
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MEMORIA DESCHIPTIVA
Ias fébricas entiguas de fabricer pastas pars sopa efectuan
sl trabajo en tres fases,por separado, empleando mdquings dise
tintas en cada operscidn o fase que son las siguientes: amesado,
gramolacidn y prensado, EL amasado es efeotuado por unk smasas

doray la gremolacién,que consiste en uns termingoidn del amesaw

do pars hacer la massa mds compacta, en una cubeta con dos piﬁone@_

" dentados ¥, por ¥ltimo,el prensado que se efectia con una prensa

haociendo paser la pasta por presidn por unos moldes adecuados
peara darle la forme requeridsis

Las prensse modernes automdticas sustituyen ventajosemente
este antiguo trabajo, efectudndose mediante ung mola miquina;
de forma continua y ung sola operacidén en tiempq ﬁés breve y ol
pleando menos persongl, siendo los mecenismos de la mdquina

bastante distintos de los antiguos., El smasado se efectia me=
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diente unas pelas adecuadss y seguidsmente la gramolacidn y
prensado por medio de un s0lo mecanlsmo, consistente en un
potente tornille sinfin, que simultaneando con ls presidn, ejer~
cida en la pasta, efectds la gremolacidn, obligéndole & pasar
por los moldes requeridos pars dar a la misma las diferentes
formas de macarrones, fideos y demds;

No obstante en las prensas modernas de pasta para sopa
debe aplicarse un vacio de aire y en ello tienen un grave in= -
conveniente para le aplicacién de este vaciqg que se gplica
por medio de un compresor de gire, cuys finalidad es producir
ung masa mgs homogdnes que se cuezea mejor y resulte de mejor
color, El referido incohveniente consiste en que el ciiedo vee
cio de aire se efectda solamente en ung parte del citado tornie
110 sinfin de presioner y gramolar ls pasta; siendo para ello
dividido en dos partes ﬁedianto un disco separador, con pequew~
flos orificios para que pase pof ellos solamente la pasta obs«
truyendo el paso del aire, ya que de lo contrario, no podria
efectuarse el vacio, Esto tiene tambidn otros inconvenientes,
pues ademfs de qus no se utiliza todo el trgbajo del compresor
aplicando el vacio de~aire en lg totalidad de la mdquina, con
lo cual serian mejoradas -las ventajas de producir una masa més
homogénes, cocerse mejor y mejor color, al obligar mediante - -
préein a: hacer paear la pasta por el disco de orificios, la
prensa plerde un 20 por ciento de capacidad de elaboracidn,

Pgra solucionar todos estos greves inconvenientes, se ha
1deado la mdquina objeto de esta patente, que permite efectuar

el citado vacio de aire efectuado por el mencionado compresor

en la totalidad de la mdquing, suprimiendo el citado disco de ori= .  7

ficios que divide el tornillo sin fin en dos partes y splicdndo-
lo sin divisién algunai
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Con este proocedimiento no solo se consigue lograr el vacio

de aire en 1z totalided de lw mdquing o sea entodo el tornillo
sin fin y a la smasadora, sino que permlte aplicar la suceidn

"de gire desde la salida de harina de la tolva, mediante un tu=

bo de aspiracién neumdticoshasta la prensa. Este sistems ade=
nds de mejorar todas las ventajas, del vacio de aire anteriorw
mente descrites, da una mass nds homogénea que sg cuece mejor y
tiene mejor color, puede suprimir todos los elementos de trans=-
porte de la harina desde la tolva hasta la prenss, de eleva=
dores o roscas,'evitando ademds el espolvoreo ¥y posibles ave~
rias de los citados elementos, consiguiéndose.ademds, la note=
ble ventaja de uh sumento de produccidn del 20 ppr 100 por su=
primirse el disco separador del tornillo sin fin ya~mencionado y
adends &l transporter la harina por el tubo neumdtico, la ha-
rina se esterilize destruyendo las posibles lervas gue pueds
contener, procurando ung mayor conservafidn de las pastés;

Con el fin de que quede perfectamente establecida cual es
la constitucién esencial de la mdquine prensa continua pars pes—
tas para sopa de que se trata y sus esenclales caracterfsticas,
ge representa en el dibujo adjunto un caso de ejecucién préctie
cs de esta mdquina, que no obstante debe ser considerado. tan
solo como un sencillo ejemplo, dado con la Unica finalidad acla=
ratoria y definidora expresada, pues en la practica las formas,
dimensiones y disposicidén partioular de los Srganos de lélmi-
quina dentro del mentenimiento de las caracterfsticas esenpiaé
les podrén ser variables. .

Ia mdquina representeda ss compone esencialmente de la
angsadora 1 compuests de varies pales; el tornillo sin fin 2

que complety el smasado haciendo la masa mgs compactd y: @ la
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vez hace de prensaj el compresor de aire 4 con el que se produ-
ce al vacio; el depdsito de sgua 3 que dosifioca el agus con-
veniente a la harine pars producir la masa; la tolve 5 donde

ge echa la harina y nn bubo neundtico gue mediante el éltado
compresor de aire citado produce el vacio que es aprovechado
para succionar la herins haoia la amasadoray

El funcionamientc de esta mdquiha es continuo ¥y autométin
co's Te berine es echads a la tolva que dispone de una vélvus
ls pare regular su alimentaoidn y mediante un tubo neumitico;
a9piredo por el mismo compresor que efectia el vaoio de aire,
es gopirada y transportada a la amasadora, junto a la cual
hey el dosificador del depdsito de agua apropiado,

Le masa es"debidamente amasada en la amasader y contimia
sidndolo por el tornillo sin fin que,medianté 1s presidn ejer=
oida, termina tal amasado haciendo la mase mds compacta ¥y la
obliga a pasar por el molde apropiado que le dé la formsa requaé
fida; |

Todas estas operaciones desde que sale la haring de la tolw
va hasta que la pasta entra en el molde que ha de darle forms
son efectuadas con un vacio de aire en la miéquina, 1o cual es
la perte esencial del fin de esta patentes

Este sistena de splicar el vacio a las mfquinas de elaw
borar pastas para sopa es nuevo en LEspafia, conociéndose g0la~
mente en el extranjera, | .

En la constituoidn de cuslquisra de las partes de la mdw
quing podrdn emplearse los materisles que se juzguen convenlens
tes, sin que ello establezca alteracidn en la esencialidad del

objeto de la patentes
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NOTA

53000

Por la patente de introduceidn a que ae refiere la presen=—
te memorig descriptive se REIVINDICA la explotacidn exclusiva
des - | v

1« Une wdquing de vaoio para el prensado automdtico de
pastas paﬁa BOD&.y caracterizado por el hecho de que la ubilie
zacifn del vaolo se hace en la totalidad de la mdquine desde
la entrada de 1a nasa en & mismv @ la entrega de la pasta al
molde, la cual mdquina estd esencialmente constituida por una
tolva receptora de la harina que por la accidn del vacio, pro-
ducida por un tubo suctor eafllévadu,‘a través de una vdlvule
reguladora a wsemgsadora de pélétasaa ls que llege el agua
prevista y & ocontinuacién de 1la cual se halla un transportador
de tornillo sin fin; encerrado en ung envolvente tubular,vpron-
sador;a,la'Salida‘del cugl se situs el molde conformador de la
pastec .

2,~ Una mdquina de vacio para el prensado autondtico de
pastas para sopa; tgl como el especificado en 1, caracterizaqﬁ
por el hecho de formar parte. de la misma un dispositivo produc-—
tor del vacio del que forms parte un compresor de aire detéré
minante del mismo utilizable como suotor aceionado por un mo=
tor y acoplado por un tubo a unh extremo de la amesadorm.

3¢~ "Una mdquine de vacio pars el prensedo sutomdtico de
pastas paéa gopa'e

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas, escrie
tas por una sola cara, ‘

Barcelona, 24 de Noviembre de 1960, \

P. po de: ESTABLECIMIENTOS MORROS, Socisdad Anduima,



ESTABLECIMIENTOS MORROS, S.4.
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