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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién, segiin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un
contenedor para productos manufacturados.

E1l conteneder que la inveneidém propone, concreta- .
mente, es del tipe de los que estdn censtitufdos median
te una finisima 14dmina de maturaleza pldstica gue em el
inicio de la produccién de los eontenedores estd arro -
llada formando un cuerpo tubular de longitud indefinida.,
El cuerpo tubular obtemido a base de la mencionada ldmi-:
na, se suministra a la mégquina adecuada para que dicha..

L)

mdquina, de una forma totalmente automdtica vaya produ -

ciendo los cortes equidistantes entre s{i a fin de de%ér-

minar la altura del contenedor. ..

Ademﬁs, la mdquina en uno de los cortes produge, gi~
multdneamente el cosido que ha de determinar la superfi -
cle de fondo del contenedor, em tante que en el bordd'-'
6puesto configura la embocadura y zoma de asido, enﬂéépe
caso, para el contenedor cuya misién es la de almacenar
productos manufacturades como s¢ desprende del enun;itﬁo
anteriormente expresado.

El contenedor gue nos ocupa es notable pér la espe
cial configuracién de su embocadura y también por la es-
pecial disposicién y forma de la zona de asido. En efec-
to, el contemedor cuyo registro se preconiza presenta la
embocadura conformada a base de una extensiém eentral ,
dirigida hacia afuera, cuya configuracién es preferente-
mente trapecial, y por debajo de esa extemsién se halla
establecida la ventana que permite el acceso de los de -

dos de la mano del usuario gue ha de transportar el con-
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tenedor con el producto almacenado.

La configuracién trapecial de esa embocadura del
contenedor estd expresamente estructurada para que en -~
tre el borde libre de la extensién en cuestidn y el ori
ficio o ventana gquede una anchura lo suficientemente cg
paz‘de resistir el peso del producto almacenado, dade
que el troguelade que establece la ventana para formar
el asa ya de por si constituye una zona de debilitamien
to, Quoremos decir, que para evitar gque las paredes o....
1£m1nas constitutivos de ambos planos del contemnedor qa"
rasguen, se bha previsto que esos planos se extienden mAp
2114 de la zona de emplazamiento de la ventana o zoma de
agsido para que la anchura entre tal ventama y el borde-
exterior o libre de la extensién trapecial impida el raa
gado de dichos planos c@ando se almacena la carga en el
contenedor. Ademds, =zsa extensidén trapecial de los pI;'L
nos constitutivos del contenedor permiten gue el lugqg.:
de emplazamiento de la ventana 2n funciomes de asa dei......
conteneder se sitie inmediatamente por encima de 1a:255a
destinada a los objetos a almacenar, con lo cual 1a:§p;-

tana no afecta am absoluto a la capacidad del contenedor,

Con ei fin de exponer con m&ayor claridad las carac-
ter{sticas vy ventajas gue aporta el ccntencdor que ahora
se describe, se ha confeccionedo ur juego de plaros dende
las figuras muestran lo siguiente:

La figura 1, es una vista frontal del contenedor
que comnstituye el objeto de la presente invencidn,

La figura 2, por filtimo, muestra el contenedor en

perspectiva con, por ejemplo, una caja de zapatos en su
interior.
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3.

De acuerdo con lo que sc ha dicho y como puede com
probarse, el contenedor para produectos manufacturados a
que se refiere la presente memoria, ¥ que se réf@rﬂhéi@
en general con 1, estd constituido a partir de una-fini
aima l4mina de naturaleza pldstica, que en un proceso de
fabricacién estd arrollada formando um cuerpo tubular ,
preferentemente rectangular como es el caso representado
en las figuras anteriormente resefiadas, y que en conse-

cuencia estd perfectamente cerrado por sus correspondien
tes lados vertiecales 2 v 3,

El cuerpo tubular o contenmedor 1 propiamente dicha:
resulta un cuerpo gue en tante estd fuera de uso estd -
perfectamente aplanado por cuanto gue sus planos antq°ﬁ"

rior 4 y posterior 5 estén permanentemente en contacto

El cuerpo tubular as{ constitufdo entra em la méqui
na de produccidén a fin de que ésta realice en la bobina’
tubular los cortes transversales necesarios para det&gﬁ;-

nar la altura del contenedor,

®%s e
L4 *
WK ]

En uno de estos cortes transversales la mdquinp sfec
tda simul tdneamente un cosido 6 a fin de deterninar:ihfsu-
perficie de fondo, en tanto que &l corte opuesto queda
exentg de cualguier elemento de cosido o de termofusidén
para que en ese borde, que sefialamos con 7, quede consti-
tufida l1la embocadura de acceso para los productos manufac-~
turados de gue se trate.

El contenedor que nos ocupa, y tal como ya se ha ex
presado, es notable prec{samente por la especial configu-
racién de ese borde abierto o embocadura 7, y tambiém por
la especial coemfiguracién de 1la ventana 8 que em el con-

Junto constituye el asidero para el transporte del conte-
nedor.
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La embocadura 7 se caracteriza perque presemta una
prolongacién trapecial 9 gque afecta en igual medida a
los planos anterior 4 y posterior % del contemedor, situan
dose inmediatamente por debajo de esa extemsién o prdlﬁhzs
eidén 9 la ya referida ventana o abertura 8 que en el con -
Junte constituye la zona de asido.

La zona de asido 8 estd realizada segfin un troquela-
do que establece una ranura, amplia, euyos extremos 10 es-
tdn redondeados y cuya anchura, nes estamos refiriendo na=-
turalmente a la ranura, crece en amplitud desde esos ex&re
mos 10 haata el centro de la misma, tal como se 1ndica.con
11, Esta configuracién del troquelado permite estableésé
una zona de asido que facilita 1la intreduceién de loiﬂdh-
dos de la mano del usuario a fin de hacer méds cémodo 01
asido del contenedor y su transporte sobre todo cuando 6-
te estd conteniendo el producto de que se trate, tal-cémo

la caja prismética que com la referencia 12 se indice .ep
la figura 2, Teet

Como se deci{a al principio de esta memeria deecrip-
tiva, la especial configuracién, méds concretamente. sl per
fil dado a la embocadura del envase, y gue se indica con
7, permite que el lugar de establecimiento de la ventana -
o asa 8 no afecte en absoluto al espacio #til del conte-
nedor, dado que aun cuando éste almacenme la caja 12 a que
hemos h¢cho anteriormente alusién, la ventana o asidero 8
queda fuera de ese espacio y por tanto es permisible la
introduccién de los dedos del usuario para llevar cémoda-
mente el contemnedor.

Los materiales, forma, tamafio y disposicién de los
elementos serdn susceptibles de variacién, siempre que
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5.

ello mo suponga una alteracién en la esencialidad del 1!

venteo,
Los térmimos enm que se ha rbdactadp la presente qg

moria deberén ser tomades siempre en sentide amplio, no

limitativo.
,-/ | %%
// .. .‘; -

/ ’
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REIVINDICACTIONES

Se reivindieca como propia y nueva invenciém, a
favor de D. Teodoro Azurmendi Aizpurua, con domicilie
en Calle Almirante Churruca, 18 LASARTE (Guipézcoa),
lo especificado en las siguientes reivindicaciones:

1%,-~ Contenedor para productos manufacturados ,
que constituyéndose mediante una fin{sima l14mina de ma-
terial pldstico, ddctil y maleable, gue configura un
cuerpo tubular, preferentemente rectangular, cerrado por

‘ambos lados verticales y también por uno horizontal, de-

finiendo éste el fondo del contenedor; esencialmente ae’
caracteriza porque el lado horizontal abierto, o embocan
dura del contenedor, presenta centradamente una p= a]qnga
cién cuyo perfil serd preferentomente trapecial o tendeu
te a esta forma geométrica; habiéndose previsto que tgm
prolongacién sea consecuencia de la extensién de ambos
planos, anterior y posterior, qua dan forma al ya re¥;§3
do cuerpo tubular, existiendo por debajo de la repetiﬁa
extensién trapecial una ventana que asimismo afecta .om .
lgual medida dimensional a los referidos planos ante?ior
y posterior, y cuya ventana, también centrada, estd: fea-
lizada segén un troquelado que establece una ranura ar -
queada, de extremos redondeados, y cuya snchura crece en

amplitud desde esos extremos hacia el centro de la misma.
2% ,- "CONTENEDOR PARA PRODUCTOS MANUFACTURADOS"™,

Tal y como se deja descrito em la memoria preceden-
te, que consta de seis hojas foliadas y planos de forma y
tamafio reglamentarios,
Madrid, 5 de Febrero de 1,982
P,A, de D, TEODORO AZURMENDI ATIZPURUA
vicTor J6IL vEGA:




- £SCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



