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CERPIFICADO DE ADICION
A 1A PATENTE DE INVENCION N® 260,450

a favor de la razén soolal

» HIJOS DE ARTURO SIMON, S.A.rn, s.ociedad espafiola, .
domi ciliada en Barcelona, calle Alava ne,112,

por: ”

»wiEJORAS EN EL OBJETO DE L& PATENTE PRINCIPAL N9.
260,450, CONCEDIDA POR wPROCEDIMTENTO MEJORADO PARA L&
FABRICACION DE TERVINALES PARA TUBOS EUMINISCENTES CON
DESCARGA AL VACIOws, |

-0000- _ N

MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente certificado de adicidn tie-

ﬁe por objeto, como su enunciado indleca, unas mejoras in
troducidas en el procedimiento para fabriecar terminales'
para tubos iuminiscentes con descarga al vacio, que am-
para la patente de invenciln n? 860,450, En la citada pa
tente se reivindica wn procedihianto en cuya primera o~
peracién se inicia y obtiene el casquillo soporte de las
clavijas o terminales de conexién, Para ello se someten

unas plezas laminares a estampacién, en cuya operacién

se determina wma escotadura pleno-ciroular en el fondo
del casquillp, asf como el embutido del sector periféwel
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co de esta escobtadura que, por la parte interlor del cas-
quillo Forua wna clspide anular y, por su plano extemo,;
un asiento igualmente enular para apoyo y unién de la pla
ca base de material dieldetrico que cierra el fondo del

casquillo,
' La segmnda fase u operacién para la ob-

tencidn del conjunto del terminal, segin se reivindica en
la patente principal n? 260,450, se caracteriza porc;;ue la
flaca que clerra el fondo del casquillo se obtiene por mol
deo, en cuya operacién se solidarizen a esta placa las cla
vijas tubulares de cmexibn y, como ditima operacién del
procedimiento reivindicado en la patente prineipal, se e-
feotda el ajuste y fijacibn de la placa al fondo del oas;
quillo, 1o cual se logra por deformacibn, por aplioacién';
de oalor, del perfmetro de la placa llenando el hueco in-
ferior de la cispide qued.amo a Tas con el plano externo
del fondo del casd_uilloe |
Este certificado de adicién tiene por 'oﬁ

Joto was mejoras en la citada patente principal, cuyas me
Joras no modifican la esencialidad del procediaiento que
se detalls en la patente, pero si constitiyen un notable
perfecelonamiento en la forma de obtencldn del conjunto
del casquillb, ya que cal estas mejoras se simplifica la
obtencién del mlsmo reduciendo wna de sus operaclones o
sea la de obtener por separado la placa dieidetrica de cle
rre del fondo del cas@uillo.

| Al llever a la prictica el procedimiento
objeto de la patente principal 260,450 se vid que, aln
cuando la uwnién entre el casquillo y ia placa de material

dieldetrico gue clerra el fondo del mismo es segura y cum



55

60

65

70

75

80

262953 >

ple eficazmente los fines pare los que ha sldo comesbldo,
podrda ser suprialda wma de las gperacimes del proeeso,
con 10 que se obtendrfa una ventajosa economfa de tiewpo
y material que redundarfa en el costo de la obtencidn del
casquillo, v

A tal ©in estas mejorss se caracterizan,'
porque en 1a primera operacién del progeso que se Teivin-
dica en la patente principal n® 260,450, se someten las -
plezas laminares netdlicas a eétampacién en cuya oOpsra-~
cibn en ves de producir wa escotadura plano-circular en
el fondo del casguillo se determinan dos escotaduras pla-
no-circulares, as{ couo el embutido del sector periférico
de cada wa de estas escotaduras que por la parte interlor
del fondo del easquillo forman sendas cdspides snulares y
por su plano externe forman otros ’nanfcos asientos o hendl
dos, taubién enulares, que son cubiertos por wa masa plds
tica &e naturaleza dieléctrica que £1ja a los terminsles
o bornas de oonexidn, tanto en el plano intemo de las e;:_s_
cotaduras como por el ex‘terno'. »

Cono segunda operaciln del proceso dete;g_
mnado por las mejoras objeto de este ceritificado ds a&i;—
eibn se determina el enclaje de les clavijas tubulares a
las escoteduras prac‘oicad.a's en el fondo del casduillo, a
cuyo fin las bornas tubulares son ajustadas en las coTTES
pondientes escotaduras y Seguidamente se efectla wn remga{;-
chado en callsnte de su extremo de £ijaoix5n o bien se so-
mete el conjuato a wn inyectado de nasa pldstica que que-
da f£ijada y sblidamente retenida por toda la.perife:cia d.e
lag dos escotaduras, tanto por sus planos internos como

pox el externo, quedendo esta aasa a ras 4el fondo exter-
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no del oaSq;uillo. -/: _,:272 g

Como se puede apreciar, estas caraotemstl-
cas no modifican esencialmente el prodedimliento objeto de
la patente principal n?. 260,450, pero si vienen a prOpag
cionar wa notabls mej;n‘a en la misma, ya q;ue se obtiene
un nejor acabado de los terminales, con una mayor reosis-
tencia mecénioa y se reducen los costos del material y ma
no de obra, .

Se hace constai'_a los efectos oportunos que
en ol objeto del precente certificade de adicidn podvdn in
troducirse todas aguellas variaciones de detalle que las
circunstencias y la préctica pudievan agonssjar, siempre

¥y ocuando que con les mismas no se mofifiquen las caracte-~

risticas esenclales de)l mismo.

N 0 T &

Se declara de novedad en Espafia el oontenido

e las sigulentes

REIVINDICACIONES

1. Meaoras 1n1;roduoid.as en ol ob;jeto de la
patente principal n® 260,450, por =Procedimiento mejoraa.o
para la febricaeién de terminales para tubos luminiscentes
con descarga al vaclon, segin las cuales se efectian las
siguientes opsracionss: conformacibn del casciuillo SOpOT-
te de 10s teruinales y fijacién de ést'os_ al mismo, de cm
foruldad con ello el casquillo propiamente dicho se obtis
ne por estaupacién de unes plezas lauinares do gruedo.y
dimensiones cmvenientes, en cuya operacidn de estanpado

se determinan dos escotaduras plano-clroularss en el fan-}
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do del casquillo, asi como el embutido de las zonas peri-

réricas de estas escotaduras que, por la parte interdor

del casquillo foman sendas cdspides anulares y, por su

plano externo otvos tantos asientos o0 hendidos, igualmen-
te anulares, para fijacién de 1los terminales tubulares.

2. Mejoras introducidas en sl objeto 42 la pa
tente principal n? 260,450, por »Procedimiento mejorado
para la fabricaci&n de terninales para tubqs luniniscentes
con descarga al vacfaw, caracterizadas porque en las esco-
taduras a qlue se hace referencia en la reivindicacidn 1 se
acoplan, por uno de sus extremos, sendas clavljas tubula-
Tes y sobre ol canjunto axl formado se remacha en caliente
0 Se inyécta_una masa pléstica que oubre la periferia de
las dos escotaduras y solidariza el casquillo y clavi jas,
quedendo este masa rasante por el plano extemo del fondo
del casqluillo, e interiormente cubre las clspides anulareé.’

3. MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PAFENTE PRINCIS
PAL N8 260,450, CONCEIIDA POR =PROCEDIMIENTO MEJORADO PA-
RA 1A FABR[CACION IE TEMNALBB PARA TUBOS TUMINTS CENTES
CON DESCARGA AL VACIOw, | o

Tod.o ello tal y como se describe en la pre
sente memoria que cmsta de cinco hojas mecanografiadas por
wma de sus caras.

Barcelona, 21 de noviembre de 1960.
poao
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