
a favor de B. Alejandro Jaumot Tabella, do nacionalidad osnauo- 
la, residente en Barcelona y con domicilio en la calle Descar­
tes número SO non: "nejoras en la preparación do envases flexi- 
Bles "cara el ajenado mecánico de los nisnos" .------- — ,-------

i B l i O R I A  D .d S C 3 i ; P T I V A

La presente Latente de Invención se refiere a unas mejoras 
que ol recurrente lia ideado a fin de perfeccionar el proceso 
del llenado a máquina do los envases de material denominado tor- 
¡moplástico, do consistencia flexible a base de láminas dg cloru­
ro de polivinilo. .

Al procedimiento generalmente utilizado, empica una máquina 
más o menos perfeccionada, cus esencialmente funda su acción on 
coger el envase ya preparado y vacío, abrirlo, inyectar el con­
tenido y  cerrarlo. I-ara coger y abrir el envase, esta posee 
suidos ojotes en las soldaduras de sus cantos superiores, solda­
duras que a esoo fin son algo más anchas que las del con jomo. 
Por mediación de estos ojotos se ensarta el envase on dos vasta­
gos adecuados do que dispone la máquina, los cuales dotados de 
novinicuto, porpondicular a su eje, es decir paralelo al borde su< 
porior dol envaso, deben, on este movimiento do aproximación mu­
tua, abrir el envase, separando ambas paredes del ¡cismo. Ln es­
ta fase dol procoso es donde más fracasos- se obtienen on la ca­
dena do llenado, toda vez nuo, on un porcentaje muy importante 
do envases, las paredes de los mismos, en lugar de separarse, se 
doblan o :curvan dada su fleolbiiidad, pero mantuníóndose ambas 
juntas y pegadas. Al trastorno que ello supone es obvio y, a



fin ¿e inmodiarlo, ol rocurronts ha ideado la amjora objeto da 
la pi'esea.te latente, s;n virtud do la cual el envaso so prepara 
de forra que la operación do pareaos no rueda fracasar.'

Bicha preparación consiste esencialmente en practicar en 
ambas paredes dol envaso un ligero doblado electrónico previo, 
por ejemplo, or. sentido perpendicular a su borde superior o lí­
nea ideal que uniese los objetos de sujeción, y que - arrancando 
desde el mismo bordo se prolonga hasta un tercio c más de la 
longitud del envaso. Bn aulas paredes el ei.eetrono ataca por 
la cara interna, de modo - cu o c.l dobles o diedro obtenido quede 
con la arista hacia afuera. Al aproximar ahora loa cautos su­
periores del envaso asi preparado, estos diedros tendrán inme­
diata -tendencia a disminuir su ángulo, separándose así infali­
blemente ambas paredes.

tiara mejor comprensión de lo expuesto, y sin que ello siguí- 
fique restricción alguna, en las figuras adjuntas y en todo lo 
que.sigue, nos vanos a referir a un caso concreto de reclinación 
práctica de la idea descrita. .

hn la fijara JA se representa una vista del envase -1- pre­
parado y vacío, con los ojotes de suspensión -1— practicados en 
las selladuras -1- más ancb.us do los cantos superiores.

ha figura fi representa una vista per su borde suierior, y 
en ella so observan les vastagos -d- de sujeción de la máquina, 
.ti envase está vacío y por tanto las parados ¿ol mismo -5- nega­
bas. Al acercarse los vastagos -h- de la máquina, frocuont::.ne3nte 
so presenta el caso representado en la figura es decir, las 
paredes -b- se curvan hacia un lado, mnatenióndoso empero pega­
das, o imposibilitando así la fase de llenado * -

dn la figura ge se ha representado la vista plana do .un en­
vase preparado con el dobles -5-, do modo que el envaso, ya va­
cio tendrá sus paneles -d- algo separadas, en virtud dol ángulo 
diedro muy obtuso, que se forma en cada una do ellas al practi­
carlos ol dobles -C-, tal como aparece, de cunto, en la figura
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5-n ni acercarse -Los vásta¡ns -4- do la ¡ráculas, cal como se 
indica cu la figura 6-, los diedros que forman las caras -o­
Oí. virtud de los dobleces -6-, tendrán tendencia irremísiblt3 a 
nacerse más ayunos, separando así las citadas paredes -5- y 
permitiendo el perfecto llorado del ejivase.

lo alterarán la escncíaliñad de la latente descrita, todas
anuo Has modificad onas de carácter secundarlo, que no sóponyan 
variación sensible de la idea fundamental descrita, que se resu­
me en la siyuiento:

11.- hcioras en la preparación de envases flexibles para ol lle­
nado mecánico ¿3 loe miemos, que. esencialmente consiste en 
practicar en ambas paredes ligeros dobleces electrónicos' pre­
vios, en sentido perpendicular, o no, a la línea ideal que uno 
los puntos ds fijación a la máquina y ¡pie, arrancando, o no, 
dol borde superior, no soldado, se uroloupa una cierta lonpitud, 
y de forra tal que ol diedro, muy obtuso, que se forra en cada 
parad, en virtud del citado dobles, queda con le. arista lacia 
el exporior del envase.
3-.- lo ¡¡oras en la preparación ¿e envases flexibles para el 
llenado mecánico de los mismos. '

Conste; la presente 
menoría de tres 
hojas foliadas y 
nu;,¡oradas del uno 
al tros, escritas 
a máquina por una 
solo, cara y de una 
hoja de diseño.--

-arcelona, 11 de noviembre do 1060.
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