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La presente invención se refiere a un depósito hidro-
neumátieo para bombas de impulsión*

Ya son conocidos los depósitos hidroneumáticos que, 
aplicados a bombas de impulsión, proporcionan la ventaja de '

5 que limitan el número de arranques del motor por suministro
de liquido¿almacenado en el depósito, cuando la bomba está 
parada y existe una demanda, de forma que no se interrumpe 
su trabajo de modo prolongado.

Los indicados depósitos hidroneumáticos usuales es- 
10 tan constituidos fundamentalmente por un cuerpo hueco que

tiene una pared metálica y en cuyo interior se alberga una ve­
jiga llena de agua en la que, a su vez, se aloja una cámara 
de aire rodeada por dicha vejiga y que comporta una pared 
deformable. Con esta organización, la cámara de agua se*mán-

15 tiene constantemente comprimida de acuerdo con la presión del
*. *.aire circundante; cuando por cualquier motivo, se intgrRqmpe

dicha presión en la bomba, el líquido contenido en la cámara
vuelve a la bomba con la presión de régimen necesaria......

Los referidos depósitos adolecen del inconveniente.*
20 de que, en el caso de que la presión que el aire recibe-del

*****
agua y que actáa sobre la pared del depósito sea demasiado al- 
ta, puede llegar a tener lugar el reventón de la vejiga por 
sobrepasar el límite elástico de la membrana de la vejiga y 
consiguiente contaminación del agua y oxidación del depósito 

25 con los riesgos consiguientes de daños personales y deterio­
ros, amén de con la natural inutilización total del depósito. 
En otro aspecto, los depósitos convencionales, por ser ente­
ramente metálicos y dada la necesidad de una gran vejiga, re-
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sultán constructivamente complicados e industrialmente caros.
El solicitante del actual modelo de utilidad ha estu­

diado a fondo los mencionados problemas y ha llegado ingenio­
samente a su completa y satisfactoria solución con el depó­
sito hidroneumático de su invención a base de construir el 
cuerpo hueco con una pared de material sintético moldeado y 
revestido por un recubrimiento laminar de refuerzo de fibra ' 
continua de preferencia de vidrio, en el interior de cuyo cuer­
po hueco está dispuesta centralmente unavejiga repleta de aire 
y provista de la oportuna válvula de carga, cuya vejiga está 
circundada por una cámara de agua que se define entre la pared 
deformable de la vejiga y la pared del depósito. Con esta dis­
posición, en el caso de una sobrepresión, no reventaría la ve­
jiga porque al ser de material comprensible no se ve af&ptada, 
y además todo ello es posible porque el material del conpunto 
es todo en antioxidante y anticontaminante. . *.

Con el fin de facilitar una explicación más detallada, 
se acompañan unos dibujos en los que se ha representado pn ca­
so práctico de realización de un depósito de las caraoterísti-

**.*cas indicadas que se cita solamente a titulo de ejemplo.pn li—
.  *  +* * * *mitativo del alcance de la presente invención.

*  .
* . .En dichos dibujos, la figura 1 es una vista "en'sec- 

ción vertical considerada por un plano diametral del depósito 
de referencia; la figura 2 es un detalle a mayor escala en igual 
sección vertical que ilustra los medios de válvula de que está 
provista la vejiga neumática alojada en el cuerpo del depósi­
to; y la figura 3 es una vista similar a la de la figura 2 y 
que muestra los medios de conexión del cuerpo del depósito
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con el conducto de comunicación con la bomba.
Como se aprecia el deposito hidroneumático para bom* 

bas de impulsión objeto de la presente invención consiste en 
un cuerpo laminar, hueco, designado en generai con -1-, cons­
tituido por una pared -la- de un material sintètico, de pre­
ferencia cloruro de polivinilo, moldeado, cuya pared -la- está 
revestida por un recubrimiento -Ib-, preferiblemente de fibra 
continua de vidrio que proporciona conveniente refuerzo a la 
citada pared.

En el interior del referido cuerpo -1- se aloja una
vejiga elástica -2- que está acoplada a la zona polar superior
de dicho cuerpo y provista de una válvula -3- de carga de aire
de constitución convencional. La vejiga -2-, repleta de aire y
cerrada, no ocupa totalmente el espacio limitado por el.Ic&erpo
-1-, de manera que entre la pared -la- del mismo y la citada
vejiga -2- se define una cámara que rodea a tal vejiga**. **

*  *  *

La cámara determinada entre la pared -la- deiJdepó—
sito y la vejiga -2- comunica con la bomba (no ilustrada), a
través de un conducto -4- acoplado a un cuello -5- de dicha pa-

*.
red con auxilio de una pieza -6- insertada en dicho cqpllp y a

.  * *
*  .  *  *

la que va roscado dicho conducto -4-. La comunicación.en$re la
I*..*mencionada cámara y el conducto tiene efecto con interposición 

de una rejilla de filtro -7-.
La disposición es tal que la referida cámara se lle­

na de liquido -8- procedente de la bomba y entrante en dicha 
cámara por el conducto -4-, cuyo líquido comprime a la vejiga 
-2- con la presión de régimen del líquido que circula por la 
bomba. En virtud de ello, cuando por cualquier causa se inte-
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rrumpe la indicada presión en la bomba, el liquido -8- conte­
nido en la cámara vuelve a la bomba, a la vez que la vejiga 
comprimida se recupera, restableciéndose dicha presión de ré­
gimen, con lo cual se satisface la finalidad del depósito de 
evitar que se interrumpa de una manera prolongada el funcio­
namiento de la bomba que entonces abastece el liquido que le 
envía la cámara.

En el conducto -4- está dispuesto, intercalado entre 
el cuerpo -1- y la bomba, un presóstato que actúa de modo que, 
cuando la presión del agua -8- que va a la tubería y entra en 
parte a la cámara formada en el depósito es demasiado alta, pa­
ra la bomba y, cuando por cualquier razón disminuye la presión 
del agua en la red y como consecuencia en el depósito pone en 
marcha la bomba, que vuelve al régimen de trabajo, con Jbó'que, 
en definitiva, lo que hace el presóstato, es automatizar*eon
la ayuda del depósito que limita el número de arranque§*.(&re-. *.
servando con ello el motor de la bomba) el funcionamier^q del 
equipo.

En el caso en que la sobrepresión llegue a la pámara, *.*constituida en el cuerpo -1- y de que la sobrepresion fpera
* *..*muy elevada, tanto como para provocar el reventón de lá'veji-
J*. 1ga -2-, esto no tendría efectos secundarios, es decir; ho da­

ría lugar a deterioro de la pared del cuerpo -1-, ya que tal 
cuerpo no explotaría, con lo que queda eliminada la posibilidad 
de la total inutilización del depósito y de daños a personas 
y desperfectos en el lugar de la instalación de la bomba.

El depósito hidroneumático para bombas de impulsión 
tal como se ha descrito es evidentemente muy sencillo en su as­
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pecto constructivo de manera que su fabricación puede ser lle­
vada a cabo en condiciones económicas altamente ventajosas res­
pecto de las realizaciones conocidas habida cuenta de la consti­
tución usual. Además, la seguridad que supone la imposibilidad 
de la explosión del cuerpo -1- es tambión una ventaja muy impor­
tante y digna de tener en cuenta que el depósito hidroneumáti- 
co para bombas de impulsión respecto de los depósitos simila­
res existentes en el mercado.

El cuerpo -1— es de preferencia esférico, puesto 
que esta forma es la más idónea para obtener un reparto unifor­
me de la presión que actáa sobre la pared -la- de dicho cuerpo 
con el fin de eliminar el efecto desfavorable de unaaplicación 
irregular de dicha presión con vistas a una mayor seguridad y, 
si bien esta configuración esférica no es una característica 
particular del depósito en cuestión, es importante para.su fun­
cionamiento en debidas condiciones. ; *.. *.

Por lo demás, debe hacerse constar expresamente que
serán independientes del objeto de la presente invención los
tamaños, formas y dimensiones de los componentes de diphp, de-*.* ** * *pósito hidroneumático, así como los detalles constructivas ac—
cesorios de dichos componentes y, en general, todas cuántas. .* * .  . ,variaciones no alteren la esencialidad de la propia invención.
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1. Depósito hidroneumático para bombas de impulsión, 
caracterizado esencialmente porque consta de un cuerpo hueco 
laminar que comporta una pared de un material sintético mol­
deado y un revestimiento de refuerzo de dicha pared constitui­
do por una fibra continua que cubre exteriormente la indicada 
pared, cuyo cuerpo hueco aloja una vejiga repleta de aire y 
provista de la oportuna válvula de carga, cuya vejiga no ocu­
pa todo el espacio delimitado por la pared del cuerpo, de mo­
do que entre tales vejiga y pared se define una cámara que a 
través de un conducto está en comunicación con el circuito 
hidráulico de la bomba de manera que aloja una parte del li­
quido circulante por la bomba, que comprime deformablemgáte a 
la vejiga con la presión de régimen.

2. Depósito hidroneumático para bombas de impulbión,. * .
según la reivindicación anterior, caracterizado p o r q u e . e l
conducto de comunicación entre la cámara formada en el cuerpo
hueco y la bomba está dispuesto un presóstato intercalad^ en-
tre dichos cuerpo y bomba y destinado a mantener la prepion

.  *  *, f + v * *del liquido en el circuito dentro de unos limites prefijados.
w * J3. Depósito hidroneumático para bombas de imphisión. 

La presente memoria consta de siete hojas foliadas. 
Barcelona, a 4 de febrero de 1982

Francisco ELIAS BURES 
P*a. ,, p o N T t  /
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