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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" UN SISTEMA DE PREPARACION DE PRODUCTOS OARNlcos; ESPECIAL-~
MENTE JAMONES Y PERNILES “.

- e e e w

Solicitante: Don Julian GASTANAGA SALEGUI, deé nacionalidad
espafiola, domiciliado en Madrid, calle Vale-
hermoso n? 61,

Inventor: El solicitante.

L I T

Ta presente invencidén se refiere a un nuevo siste-—
ma.de preparacidén de productos cdrnicos, especialmente jamo-
nes, con el objeto de lograr que el producto se preseénte en
el mercado totalmente limpio y dispuesto para su consumicidn

sin desaprovechamiento alguno de residuocs y con la mayor fa-
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cilidad por parte del consumidor para el trinchado sucesivo.

La presentacién normal del jamén para su aprovecha-

miento mediante el trinchado en lonchas, se dificulta extra-

ordinariamente por la existencia del hueso central, que es
necesario extraer para proceder posteriormente al trinchado,
especialmente si dste trinchado ha de ser realizado en mé-
quina ya que de otra forma, ademds de que las lonchas obte-
nidas son de diferente dimensidn; 1o que hace desmerecer.
egtéticamente al producto a eXpender; el rendimignto de apro-
vechamiento es mmy limitado. Mediante la extraccién del hue-.
go central, segun queda indicado; gse facilita el corte de la
pleza, pero siempre con la caracteristica de que el orifiecio
ocupado anteriormente por la cafia queda abierto ¥y por tanto
la loncha presenta una perforécidn central., Ademds es de te-~
ner en cuenta que la estructura del jamén no es uniforma;
principalmente en razén de la anatomia animal, y por ello,
las lonchas difieren notablemente de aspecto segin el cor-
te ge realice al comienxo o al finél de la pieza, siendo
de destacar especialmente que es necesario gue la persona
encargada de &ste corte sea verdaderamente especializada
pera llegar a un aprovechamiento méximo de la mismavpieza.
La esencislidad de la invencién es precisamente
el llegar a la obtencién de une pleza de forma totalmente
uniforme y segiin unas medidas normelizadas aplicables a di-
ferentes tipos de piezas que se presentan especialmente dis-
puestas para su introduccidn en une mdquina de cortar de
cualquier tipo para la obtencién de ﬁnas lonchas talmente

uniformes desde el comienzo del corte hasta el finzl dn que
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se apura totalmente una pieza preparada, complementdndose
ésta preparacidén con un posterior tratamiento en vacio, pa-
ra recubrimiento de un saco o bolsa de materialﬂpléstico
impermeable que se suelda herméticamente en la misma ope-
racidn. | _

El procedimiento se explica a continuacién deta-
lladamente y haciendo referencia a las marcas de los dibu-
jos que se acompafian en los que se ilustra esquemdticamen-—
te diferentes fases del proceso necesario para llegar al

resultado propuesto.
La figura primera representa una seccidén central

del alzado principal de un molde en el momento de la intro-
duccidn de un bloque cérnico & tratar.

‘ La figurs segunde ilustra diagramdticamente una
gseccidén en plante del proceso del preconformado en una fa-
Se primera y que se continua segin lo:: representado diagra-
miticamente en la figura tercera, tambien esquemdtica y en
la misma representacidn de la anterior.

Lag figuras cuarta y quinta muestran al proceso
snterior segdn la realizacidén de pfensadd que es necesarilo
evitar para la obteneidén de un bloque en perfectas condi~-
ciones de presentacién y uso,

Pinalmente, en la figura sexta se ilustran grafi-
camente y segun una representacién andloge a la de la figu-
ra primera; los procesos filnales para alcanzar el resuliado
que se preconiza.

En todas las figuras, las marcas numéricas indi-

can diferentes piezas, en tanto que las expresadas con le-
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tras mayisculas, se refieren a fuerzas aplicadas y sus com~

ponentes.

Segin queda representado; un molde 1 de forma para-
lelepipédica tiene una de sus caras, la superior 2, ablerta,
en tanto que el costado lateral 3 es deslizante de manera
que su desplazamiento resulta paralelo o los ejes de la:
figura.

En el molde segin gueda descrito, se dispohe un
bloque eldstico y resistente 4 que presenta una boveds re-
hundida de la misma forma general que presenta la extremi-
dad 5 de la pieza a tratar y que como es sabido, presenta
le extremidad opuesta, denominade generalmente babilla y
marcada como 6 de forme sensiblemente angular y que se he-
ce coincidir en su angulacidn extrema, con la profundidad
méxime de otro bloque eldstico y resistente 7 de andlogo
material que el 4, apoyado por la parte externa en la cara
del tabique deslizante 3 que recibe una presidén de un meca-
nismo adecuado. Esta colocacidén se marca en la figura sggﬁn-
da en 1a‘que la flecha A indica la reslstencia a la defor-
macidén impuesta por le rigidez del molde, en tanto que B
es representgtiva de la presidn transmitids por la pared
deslizente 3 haste el bloque eldstico 7, por su forma angu-
lada, descompone a B en las direcciones C y D de manera tal
que la extremidad 6 correspondiente a la babilla experimenta
una reaccidén traducida en las flechas F de descomposicidn de
la resistencia B, por lo que la deformacidn es ﬁniforme has-
ta que las paredeé de la pieza correspondientes a la‘citada
babilla se presionan uniformemente contra las paredes inter-

nas de la cufia 7.




En las figuras cuarta y quinta se ilustra el ejem~
plo de realizar éste prensado mediante une pieza 10 en sus-
titucidén de la indicada 7ide forma angular y que precisamente

- por presentarse recta, origina que la resistencia E se descpg
95. ga seqin los vectores Fa y Fb de manera tal que la extremidad
de 1la babilla 6 se repliega sobre si misma formando posterior-
mente un butle que se acusa en el bloque obtenido y asimismo,
en las lonchas del mismo en el corte ¥y cuyas lonchas ge des-
menuzen en la extrenidad. correspondiente. ’

100, ‘. El prensado de preconformecidn anteriormente indi-
cado y representado en las figuras segunde y tercera, se pro-
longa hasta que el orificio 8 originado por la extraccidn de
la cafie de la pieza, 8e clerra completamente, segin se indi-
ca con la marca 9. de las figuras, en cuyo momento y median-

105, te un cese momenteneo de la tensidén de aprieto B, se susti-
tuye el bloque 7 por otro 11 de las mismas caracteristicas
y forma seune jante a 4,:posteriormente a lo cual se prolénga
la ténsidn de aprieto hasta lograr ﬁna aproximecién predeter-
minada del tabique deslizable 3 en cuyo momento se inicia

110. otra tensidn representada por el‘ieotor H que primeramente
conforme eldsticamente a los fondos de la pieza a tratar y
que posteriormente; por apertura del fondo del mismo molde
expulsa a la misma segin la direccién indicada con la flecha
I, guedando el bloque preparado para su tratamiento en ia

115. méquina empaquetadora de vacio y cuyo procedimien;o no se
describe detalladamente por ser anteriormente conocido, y
en cuyo procedimiento, gqueda la pieza moldeada introducida
en una bolsa pldstica e impermeable, perfectamente soldada
por la embocadura de entrada de la pieza y que precisamente

120, Dpor el vacio reinante durante la'operacién, se aflhiere per-

fectamente a las superficies de la pieza, eliminando totalmente !
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las bolsas de aire que pudieran ocasionar una descomposicién

prematura de la carne tratada.

Descrita suficlentemente la naturaleza y alcance

de la presemte invencién, asi como la forma en que la misme

puede ser llevada a la prdctica, se hace constar que los

bloques cdrnicos pueden ser diferentes procedencias y que

la forma alcanzada es indiferente pero siempre con la carac-

teristica de que el corte que se presente sea dispuesto de
manera tal que se logra una perfecta uniformidaed en las lon-
chas en el momento en que ésta pieza es cortada.

N 0 I A

Ia Patente de Invencidn que ge solicita en Espafia

por veinte afios segdn la legislacidén vigente, deberd recaer
gobre: "UN SISTEMA DE PREPARACION DE PRODUCTOS CARNICOS;
ESPECTALVERTE JAMONES Y FERNIIES", de acuerdo oon las oarac—
teristicas esencisles de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- Un sistema de preparacidén de productos cérni-

cos, especialmente jamones y perniles, esencialmente caracte-
rizado por el sometimiento de la pleza limpia a una serie de
prensados, en los cusles el primero se concreta a un precon-
formado de la pieza segin la dire¢oidn del eje transversal de
la misme, destinada a una deformacién lateral de las fibras
correspondientes a la babilla 'y que posteriormente estd total-
mente comprimida hesta la total eliminacidn de huecos, compren-
dido el residual formedo por la previa eliminacién de la caila,
siendo posteriormente comprimido el producto obtenido segin
una direccidn perpendicular & la de compresién en las anterio-

fes operaciones y encaminada a la conformacién pldstica de las

caras extremas de la pieza obtenida, -
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28.- Un sistema de preparagién de productos cdrni-
cos; especialmente jamones y pérnileg, segin reivindicacién
12 y caracterizado porque los prensados indicados s§ reali-
zan preferentemente en un molde paralelepipédico abierto su-
reriormente y con uno de 1los costados laterales de menor di-
mensiéncvariable en cuanto & la aproximacidén el eje de la
figura, que dispone de su cera inferior amovible por bascu-
1acidn.y dotado de medios de compresidén en la cara superior
y ablerts y en la frontal deslizente. )

38,~ Un sistema de preparacidn de productos Qérni—
cos; especlalmente jamones y perniles, segin reivindicacién
19, porque la prgconformacién del bloque cérnico se realiza
con ls interposicidén en el lado del prensado lateral de um
bloque resistente yleléstico de forma de cuila que origina
una descomposicidén de fuerzas en el bloque a tratar segiin
el eje transversal del mismo.

_ 48.- Un sistema de preparacidén de productos cdrni-
cos, especialmente jamones y perniles, segin reivindicaciones
12 y 38 y caracterizado por 1a'sustitucién del hleque de con-
formacién de seccidn en cufia una vez alcanzado el grado nece-
gario de deformabilidad del bloque cdrnico en el sentido tras—; f
versal que asegure. totelmente la imposibilidad fisica de pos- B
teriores deformaciones laterales de las fibres extremas de 1a.?¥&
babilla, mediante un segundo‘bloque’de prensado de forma intewfsﬁ
rior cqrr69pondiente a la que en definitive hs de alcangzar
el bloque ¥y preferentemente Semejante a 1a'que presenta el la- -
teral de la pieza en su estado original, opuesta al de le ba- -

billa.

58,~ Un sistema de preparacién de productos cérni-
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cos, especialmente jamones y perniles, segin reivindicaciones
anteriores y caracterizado pordque una vez que la compresidn
de la pieza alcanzsa una magnitud previamente determinada por

las caracteristicas, dimensiones y paso de elemento a tratar
gufre otra operacién de prensado segin una diréccidn perpen-

dicular a las anteriores y precisamente desde la cara supe-
rior y abierta del molde que se traduce en una conformacibn
paralela y regularizante de las caras de corte dispuestas.
62.- Un sistema de preparacién de productos cdrni-
¢cos, easpecialmente Jjamones y pe:niles; segin cualquiera de
las anteriores y caracterizado porque la pieza tratada y
expulsada del molde segin se ha descrito, sufre uﬁ trata-
miento en una cdmara de vacio; previamente dntroducida en
una bolsa de materiel eléstioo; impermeable y soldable cu-
ya Yltima operacidn se realizs precisamente a la termina-
cién de la operacidn de vacio anterior y precisamenté en el
momento enterior a la apertura de la citada cépara de vacilo.

T8.,~ UN SISTEMA DE PREPARACION DE PRODUCTOS CARNI-

C0S, BESPECIALMENTE JAMONES Y PERNILES.

Segdn queds sustancialmente deserito y reivindica-
do en la presente memoria descriptiva que consta de ocho ho-
Jag escritas a mdquina por una sola cara y dibujos.

Madrid, 3'de Dielembye de 1960-
Don JULIAN GASTARAGA SALEGUI
P. P.
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