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HEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
RICHARD WINKLER y KUR? DUNNEBIWR, de na-
cionalidad alemana, domiciliados en RENGS
DORF {/BiR NEUWIHD, Biirgermeister—Yinck-
Strasse, y en {OLLENDORF UBER NEUWIED,
Réﬁzentalweg, 6 (ilemania); por: "DISPO-
SITIVO PARA LA DISTRIBUCION ESCALONADA DE
L0S RECORTES DE PAPEL EN FORMA DE ESCAMAS
EN LAS MAQUINAS PARA TA FABRICACION DE SO
BRES 0 SIMITARES".

ecasnrame s )0 0000 0 00 smesmsanmmmmen

Durante la fabricacidén mecanica de los sobres ﬁara
cartas con filete engomado en la solapa de cierre, el papel
se distribuye en forma de escamss en el dispositivo de apli-
cacidn del pegamento, de manera que s6lo queda al descubier-
to por la seccién 6 recorte anterior la parte del recorte

que vd a recibir el filete de goma. En muchas ocasiones, se
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escalonan mis o menos también los recortes en otras fases de
trabajo, bien sea para reducir la velocidad de circulacidn
a través de la mdquina § para mantener 1o mds reducida posi-
ble la longitud de la méquina.

Cuando log recortes, como sucede en muchas maquinas,
de hacer sobres, se introducen en la mdquina sin escalonar-
los, tomdndolos de la pila formada, resulta que los recortes
aislados é introducidos anteriormente en la misma mdquina, ¥y
a los que hay que aplicar el filete de goma en el borde de la
solapa de cierre, tienen que disponerse después en forma de
escamas. Gste escalonamiento se efectda, por lo general, de
manera que cada uno de los recortes del sobre, aproximado a
la miquina por medio de los elementos de transporte, como
por ejemplo por los rodillos aspiradores, sea conducido con su bor- |
de delantero hacia los pares de rodillos que giran con una
velocidad considerablemente inferior 6 a unas velocidades
inferiores de corte, por medio de rodillos colaboradores con
correas transportadoras, que sirven de tope al recorte que
llega a una velocidad mayor y lo tramsporta, con su menor
velocidad periférica, con lo que, conforme a la diferencia
entre las dos velocidades, se logra que ge cubran 6 super-
pongan mds o menos los recortes de los sobres.

Ta repentina parada de un recorte de papel, que se
mueve rdpidamente, en el punto de contacto con un par de

rodillos, que se mueven a su vez a una velocidad considera-
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blemente inferior, hace que al sobrepasar una velocidad

determinada del recorte, se produzca el desgarramiento 8
algun otro dafio de los bordes del recorte que choca contra
los rodillos, con lo que se pone también un limite al aumen-
to de rendimiento de la mdquina para fabricar sobres. Ei
conocido frenado de los recortes por rozamiento, como por ejem=
plo por medio de una brocha, con aire aspirado, é similares,
resulta poco adecuado en el caso de disposicidn escalonada,
porque entonces los recortes dispuestos a intérvalos regu=-
lares pierden su posicién adecuada con respecto a la fase de
trabajo de la maquina, y para asegurarse una amplitud de
escalonamiento regular, serfian necesarios nuevos elementos
para la distribucidn de los recortes mds lentos. Cuando se
trata, ademds, de recortes recién impresos, el citado sis-
tema de frenzdo lento supone también un peligro ya que se
puede ensuciar la impresidn.

El objeto del presente invento es la creacidn de un
dispositivo para el escalonamiento en forma de escamas, de
los recortes de papel para la fabricacidn de sobres 6 simi-
lares, 2 unas velocidades de la maquina que, hasta shora,
daban lugar a roturas 6 a otros dafios en los bordes de re-
corte. El objeto del invento se consigue por el hecho de que
delante del dispositivo para escalonamiento definitivo de
los recortes transportados aisladamente a gran velocidad,

van dispuestos unos pares de rodillos que circulan con una
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periférica, preferentemente equivalente a la media geométri-
ca entre la velocidad de transporte de los recortes indivi-
duales y la velocidad de los recortes definitivamente esca-
lonada, y que toman a cada uno de los recortes por la super-
ficié de papel, en lugar de por el borde delantero, mantenien-
do su posicidn justa con respecto a la fase de la miquina,
transportdndolos a una velocidad esencialmente mds lenta

(en caso necesario intercalando otros elementos de transpor-
te) al sistema distribuidor para su escalonamiento definiti-
vo.

A continuacidn se describen tres posibilidades de
ejecucidn del invento sin que esto quiera decir que el in-
vento tenga que limitarse forzosamente a estas tres.

En las dos primeraa y preferentes formas de ejecu-
cidn, se utiliza una sola rueda escalonadora que circula a
ls velocidad de trasnsporte de los recortes de papel. Los re-
cortes de papel transportados sobre esta rueda a elevada've-
locidad, son cogidos por su superficie en fases periodicas
vor los rodillog parcialmente segmentados y que giran a una
velocidad considerablemente menor y que marchan en colabora-
cidn con los rodillos antagonistas cilindricos; son frena=
dos en una fraccién de su velocidad de avance y luego, con
la velocidzd ya reducida, son transportados bien sea a tra=
vés de nuevos rodillos de transporie o directamente a los
rodillos escalonadores que giran todavia a velocidad inferior

para su escalonamiento definitivo.
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En un tercer ejemplo de construccidn, a la rueda
escalonadora y a los rodillos para el escalonamiento defi-
nitivo de los recortes, se ha intercalado una segunda rue-
da escalonadora con los correspondientes pareé de rodillos
pera el escalonamiento previo. Los recortes transportados
por medio de esta rueda a una velocidad elevada, son frena-
dos por sus bordes delanteros hasta alcanzar una velocidad
media, por los correspondientes pares de rodillos, para su
previo escalonamiento. En egste estado, son transportados
los recortes a la otra rueda escalonadora, que gira con
igual velocidad media, y a los pares de rodillos que giran a
velocidad inferior, para su colocacidn o escalonado defini-
tivo. En este modelo de construccidn y en contra~posicidn
a lo que sucede en los otros dos casos anteriores, son co-
gidos los recortes de papel por su borde delantero.

En el primer ejemplo (véanse las figuras 1y 2
del plano), la rueda escalonadora 1 lleva en su periferia
unos agujeros aspiradores 2,2, que se unen o se separan de
una fuente de vacio a través de lss canalizaciones 3,3,
en la forma conocida y por medio de un sistema de mando
que no se reproduce en las figuras. La rueda escalonadora
1 se asienta firmemente sobre un arbol 4, giratorio que v4
alojada en las paredes laterales 5,6 de la mdquina y cuya
revolucidn se mantiene en el sentido de la flecha, por me-

dio de una rueda dentada que se asienta en el mufibn de eje
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4°(no representada), de forma tal que, desde un rodiilo

(no representado) de la méquina fabricadora de sobres, re-
cibe a cada media revolucidn un recorte &e sobre 7. Sobré
el 4rbol 8, se asientan dos rodillos 9 parcialmente ranura-
dos, en los puntos 9y 9", cuya deformacidn se evita por
medio de chavetas 10 que ajustan en los chaveteros 11, pe-
ro que pueden desplazarse lateralmente y que se inmovili-
zan por medio de tornillos de ajuste 12. El drbol 8, con
las piezas que lleva fijas, vé& alojado en forma rotatoria
en las paredes laterales 5 y 6 y es accionado, a través de
la rueda dentada 14, fijada por los tornillos de ajuste 13,
con las mismas revoluciones y en el mismo sentido dﬁla fle-
cha que la rueda eséalonadora 1. Los dog rodillos 15 se en-
cuentran en contacto con la superficie del rodillo 9. Los
dos rodillos 15 giran sobre mufiones 16 en las horquillas 17
que pueden girar sobre sendos tornillos, 18, fijos a'los cos—
tados 5 y 6. Con los sujetadores 20, fijos por medio de los
tornillos de ajuste 19 sobre el perno 18, se hace posible,
tanto el desplazamiento lateral de los rodillos 15, como
una veriacidn de la presidén del muelle 21 sobre la palanca
de horquilla 17, ¥l pasador Z2 de la palanca-horquilla 17
asi como el tornillo de ajuste 23 con la contratuerca 24
del sujetador 20, sirven de tope al recorfido de giro de ia
palanca-horquilla e impiden que los rodillos 15 enrasen en

las cavidades del rodillo 9. Los ejes 25, junto con los ro=-
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dillos 27 fijos a los mismos por medio de los tornillos de
ajuste 26, asi como los ejes, 28, junto con los rodillos 29
también fijos sobre los mismos, pueden girar se alojan tam-
bien en las paredes laterales 5 y 6 de forma giratoria y

son accionados en el sentido de la flecha a iravés de las
ruedas dentadas 31 y 3% fijas por los tornillos de ajuste
30. El eje B3, junto con los rodillos 35 fijos sobre el mis=-
mo por los tornillos de ajuste 34, asl como el eje 36 con
los rodillos 37, también sujetos por tornillos de ajuste,
giran en los cojinetés 38 y 39 y son accionados en el senti-
do de la flecha por medio de las ruedas dentadas 41 y 4%,
sseguradas por los tornillos de ajuste 4Q. Los cojinetes 38
y 39 permiten, mediante el desplazamiento comin con respec-
to a las paredes laterales 5 y 6 (no representadas), un des—
plazamiento paralelo y comtin de los ejes 33 y 36 en el sen=-
tido de las flechas dobles. A. Todos los rodillos 9,15,27,
29,35 y 37 giran en el sentido de la flecha con la misma ve-
locidad periférica. El eje 45, junto con los rodillos 47,
sujeto a aquel por los tornillos de ajuste 46 y eje 48, jun-
to con los rodillos 49, también fijo por medio de tornillos
de ajuste, van alojados y pueden girar en las paredes late-
rales 5 y 6 y son accionados en el sentido de la flecha por
medio de las ruedas dentadas 51 y 52 fijas por los tornillos
de ajuste 50. Ta velocided periférica de los rodillos 47 y

49 es esencialmente menor que la de los rodillos 9,15,27,29
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35 y 37 y preferentemente variable, por ejemplo, por medio

de las ruedss de cambio antepuestas, El eje 54 con el rodi-
110 55 y el eje 56 con el rodillo 57, giran y se alojan en
las paredes laterales y sirven para el cambio de direccidn
de las corress transportadoras 58 y 59 que giran con la ve-
locidad periférica de los rodillos 47 y 49. |

Bl dispositivo segln las figuras 1 y & trabaja de la
siguiente manera: La rueda escalonadora 4 recibe a cada media
revolucidn, de un cilindro inlercalado y no representado en
la figura y con el concurso de los aificios aspiradores 2
y 2°, un recorte de sobre 7 que se conduce, junto con sus so-
lapas laterales 7‘al espacio que queda entre los rodillos
15 ¥ las ranurast'del rodillo 9, cue en este momento se en-
cuentra enfrente.del rodillo 15. %En cuanto, 2l seguir dando
vueltas el rodillo 9, es apresado por su superficie un re-
corte de papel entre los bordes de las ranuras 9°y los rodi-
1los 15, se reduce la velocicad del recorte de papel citado
a la velocidad periférica de los rodilles 9 y 15 que, por
ejemplo, puede ser de 1/5 de la velocidad periférica de la
rueda escalonadora 1, Log pares de rodillos 27,29 6 35 y 37
transportan el recorte de papel hacie delante con lo misma
velocidad., Como quiera que la rueda escalonadore 1 y log ro-
dillos 9, giran con la nisme revolucidn ul llegar el recor=
te de papel siguiente, cogido por los agujeros aspiradores

2, después de mediz revolucidn de lz ruedas escelonadora,



185

190

195

200

-9

- 262941

resulta que la segunda ranura de cada rodillo 9 se“encuen-
tra frente al correspondiente fodillo 15. Por consiguiente,
el recorte circuls con la velocidad periférica de la rueda
escalonadora entre los rodillos 9 y 15 y debajo de ellos de
le forma conocida con su éxtremo delantero algo levantado a
causa del aire insuflado, hssta que, al seguir girando el
rodillo 9, es asido por su superficie por el borde de la es-
cotadura 9", reduciendo su marcha. Con esta reduccién de la
velocidad de marcha, los recortes de papel se escalonan bas-
tentes distantes en forma de escamas. Ias separaciones enw
tre log rodillos 47 y 49 y los rodillos 35 y 37, es decir
en la direccidn de las flechas dobles. A, estén ajustadas,
de forma tal, que los rodillos 35 y 37, .sueltan los bordes
posteriores 7" de cada recorte en el instante en que los ro=-
dillos 47 y 49 empiezan a coger el horde delantero 7"' del
mismo (véase el recorte rayado de la figura 2). El recorte de
papel cogido por su borde delantero por los rodillos 47 y
49 pierde velocidad y queda a la velocidad periférica de di-
chos rodillos, velocidad que se ha escogido de acuerdo con
la amplitud de escslonamiento deseada. lLos recortes de pa-
pel, coloczdos en forma de escamss, son transportados entre

as correas 58 y 59 para el engomado de las solapas de cie-
rre,

En el segundo ejemplo de ejecucidn (figuras 3 y 4),

1z rueda escalonadora 71, lleva en su superficie periférica
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unos agujeros de aspiracidén 72 y 72, que se unen ¢€pe sepa-

ran temporalmente de la fuente de vacio, en la forma conoci-
da, a través de unos canales 73 y 73°. Dicha rueda se asien-
ta firmemente sobre el drbol 74 que gira en les paredes la=
terales de la miquina 75 y 76 y es accionada a través de una
rueda dentada 77 fija a dicho &rbol, de forma que, a través
de un cilindro de la miquina no representado en la figura,

2 ceda media revolucidn recibe un sobre recortado 7. Sobre
un 4rbol 78 se asienta £ rodillos 79 parcialmente escotados,
cuyo cambio de posicidn se evits por medio de las chavetas
80 que encajan en log chaveteros 81, y que pueden moverse

en sentido lateral y se sujetan firmemente por medio de los
tornillos de ajuste 82. Kl eje 78 puede girar alrededor de

2 palancas 86 que dén vueltas alrededor del eje de giro del
drbol 74 y es accionado, a través de lz rueda dentada 84,
fija por el tornillo de ajuste 83, por el pifion 77 sobre el
Srbol 74, de forma tal que a cada media revolucidn de la
rueda escalonadora 71, los rodillos 79 ddn una vuelta com-
pleta. Las palancas 86 estdn unidas por un iravesafio 88 ase-
gurado con los tornillos de ajuste 87 y llevan en sus extre-
mos inferiores unos segmentos dentados 86, en los que engra-
nan las 2 ruedas dentadas 90 que preferentemente van fijos
al eje 91 que gira en las peredes laterales de la maquina,
Dando vueltas (con la mano) a las ruedas dentadas 90, se pue-

de hacer girar las palancas 86 alrededor del punto central
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del arbol 74 o de la rueda escalonadora 71, asegurdndolas en
las paredes laterales 75 y 76, por medio de los tornillos 93
Gue pasan por sus ranures 92 en la posicidn graduada.

Sobre los travesafios 88 estdn inmovilizadas 2 pa-
lancas 95 por medio de los tornillos de ajuste 96. En smbag
palancas 95 van fijos por pernos 98, que a su vez, llevan
unas pelencas-horquillas elédsticas 97, en las que se alojan
los rodillos rotatorios 100 que trabajan conjuntamente con
los rodillos segmentados 79. Lss citadas palancas shorqui-
1lladas y sus sujetzadores responden exactamente a las piezas
designadas y descritas con los nimeros 16 ~ 24 en las figu~
ras 1 y 2, por lo que renunciamos a repetir ahora su des-—
cripcidn. Los dos rodillos 103 van fijos sobtre el arbol
101 por los tornillos de ajuste 102. El citado &rbol 101.
gira en las paredes laterales 75 y 76 y es accionedo, a
través de la rueda dentada 104, con unas revoluciones esen-
cialmente inferiores a las del a@bol 78, que pueden variar-
se mediante las ruedas dentadas interceladas. Con la peri-
feria de los rodillos 103 se encuentrsn en contacto log ro=-
dillos 105, que'pueden girar sobre los gorrones 106 de las
palances ahorQuilladas 107, lss cuales giran, a su vez, S0=-
bre los respectivos pernos 108 fijos a las paredes latera~
les 76 y 76. Los sujetadores 110, fijos por medio de los
tornillos de ajuste 109 al perno 108, hacen posible un mo=-

vimiento lateral de log rodillos 104, asi como también una
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variacién de la presidn de los muelles 111 sobre la palan-
ca ahorquillada 107. El drbol 112 con el rodillo 113 y el
érbol 114 con e] rodillo 115 son giratoros y se alojan en
las paredes laterales 75 y 76, Estos sirven para rodillos
de desviacidn para las correas transportadoras 116 y 117
que giran en el sentido de la flecha, con la velocidad pe=-
riférica de los rodillos 103,

El funcionamiento del dispositivo representado
en las figuras 3 y 4 es el siguiente: La rueda escalonado-
ra 71 recibe desde un cilindro intercalado y que no se vé
en la figura, a cada media revolucidn y con auxilio de los
agujeros de aspiracidn 72 y 72, un sobre recortado 7 y le
lleva, con sus solapas laterales 7 ‘hasta el espacio intere
medio entre los rodillos de pequeifio didmetro 79 y 100. Al
seguir la rotacién de los rodillos 79, un recorte de papel
es captado sobre la parte saliente segmentada 79"y los ro=
dillos 100, y entonces disminuye la velocidad del recorte
de papel hssta alcanzar la velocidad periférica de log
rodillos 79 y 100. Como guiera que los rodillos 79 giran
a una revolucidn doble que la de la rueda escalonadora 71,
todo recorte precedenie que trae la rueda escalonadora,
gira en la forma conocida, con su extremo posterior levan-
tado por el aire insuflado, hasta que es captado por su
superficie por los salientes segmentados 79°y por los ro-

dillos 100 y se reduce la velocidad, y asi sucesivamente.




R85

290

295

<00

305

"PT26294 1

Mo#iendo la palanca 86 por medio de leg ruedas dentadas

90 se gradua de forma tal la separascidn entre los ejes 78

y 101, que los rodillos 103 y 105 capten por su borde de-

lantero todos los recortes en el momento en que estos son

soltados por los seguentos 79°y por los rodillos 100, En-

tonces, el recorte pierde velocidad hasta obiener la velo-
cided periférica de los rodillos 103 y 105, velocidad que

se ha elegido de acuerdo con la amplitud deseada del esca-
lonamiento,. Iuego, los fecortes epilados, en forma de es-

camas son trensportados entre las correas 116 y 117.

El terder e jemplo déeﬁecucién aparece representa-
do en esquema en la figura 5. Se supone que los arboles mar-
cados con rayas estdn alojados en las paredes laterales de la
maquina, Los rodillos 123 y 128 tienen una suspensién elds-
tica en sus rodillos antagonistas 122 ¢ 127. Las ruedss eg-
calonadoras 121 y 126 son iguales a las ruedas 1 & 71 de los
ejemplos anteriores. La rueda escalonadora 121 circula en.
el sentido de la flecha con la velocidad de transporte de los
recortes aportados y coge a cada medio giro un recorte 7,
transporténdolo hasta los pares de rodillos 122 y 123, que
captan a su vez cada recorte por su horde delanteroc y lo tras-
lada con una velocidad fuertemente reducida, dando lugar a |
que se forme una pila de recortes en forma de escalas sepa-
rados esczlonadamente, Estos sobres recortados, previamen-

te escalonados, son transportados, enire un disco de aspirae
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cifén 124 y guias en forma de arco 125, hasta la segunda rue-
da escalonadora 126, desde la cual son captados por el aire
de aspiracion. Los rodillos 122 y 123, el disco de aspira-
cidn 124 y la rueda escalonadora 126 giran todos en el sen-
tido de la flecha, con la misma velocidad periférica. Entre
los pares de rodillos escalonadores 127 y 128, son captados
los recortes como en los tipos anteriores, por sus bordes
delanteros reduciéndose su velocidad y se les dd la deseada
amplitud de escalonamiento ', Ias poleas 131 y 132 que giran
alrededor de los rodillos de direccidn 129 y 130, transpor-
tan los recortes escalonados hacia adelante, con la veloci-

dad periférica de los rodillos escalonadores 1%7.

| =l O T 4

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

1.~ Dispositivo para la distribucidn escalonada de
los recortes de papel en forma de-escamas-en las méquinas pa-
ra la fabricacidn de sobres o similares, caracterizado por el
hecho de que, a los rodillos escalonadores se han intercalado
otros pares de rodillos para reducir la velocidzd de los recor-
tes de papel, rodillos que giran con una velocidad, que osci-
la entre la velocidad periférica de la rueda escalonadora y
la de log rodillos escalonadores.

R.= Dispositivo wegin la reivindicacidn anterior,
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caracterizado por el hecho de que cada par de rodillos lleva
un rodillo cuya superficie estd ahondada, para reducir la mar-

cha de los recortes de papel.

3.- Dispositivo segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que, a la rueda escalonadora y a
los rodillos escalonadores, se ha intercalado una nueva rue-
da junto con los rodillos, para el escalonamiento previo de pi-
las de recortes de papel, girando estos rodillos éon una’velo-

cidad periférica que oscila entre la velocidad periférica de

los otros rodillos escalonadores para el escalonamiento defini-

tivo y la de la rueda'escalonadora para el apilado previo,

4.~ Dispositivo segin las reivindicaciones anteriores,
que se caracteriza por el hecho de que enire los pares dé rodi-
1los reductores de la velocidad de los recortes y los rodillos
escalonadores van dispuestos otros pares de rodillos transpor=-
tadores que circulan a la velocidad periférica de los pares
de rodillos.

5.~ DISPOSITIVO PARA L4 DISTRIBUCION ESCAIONADA DE

S RECORTES DB PAPEL EN FORMA DR ESCAMAS EN LAS MAQUINAS PARA

LA FABRICACION DE SOBRES O SIMITARES,

Tal como se describe y reivindica en la presente He~
moria Descriptiva, que consta de quince hojas escritas a mdqui-

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, - 2 D1C. 1960,
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