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MEMORIA DESCRIPTIVA
bara solicitarp
PATENTE DE INVENCION
| en
ESPARA
por VEINTE afiog
& nombre de IOUIS GRUNIN, de nacionalided norteamericans,
residente en 1 Irinity Ave., Spring Valley, Nueva York,
Estados Unidos de América, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION
PLASTICA EN HOJAS PERTADA®

rovpen oot s s o e D I o 7 e e st S sy et ey o T
Bttt e LT Y

Este: invento se refiere a 1g preparacién de hojas
plésticas sintéticas berladas que tiensn un dibujo o di-
sefio fijo. M&s particularmente, se rofisre a un procedi-
miento de este naturslezs que utiliza luz ultravioleta.

Para muchas aplicaciones, las hojas plésticas sin-
téticas perladas consiguen un grado considerable de atrac-
tive como resultado de 8u aspecto decorativo. Adends, el
caricter perlado influye en las propisdades de transmi-

8ién de la luz de 1las hojas plésticas, lo cusl os fre-

cuentemente de gran importencia, Asf, pues, los fabrieca-
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dos de plésticos se estdn esforzando continuamente por
haller nuevos efsotos estdticos ¥y medios para su produc-
cidn. Bstos efectos estédticos me jorados combinados con
propledades fisicas convenientes (tel como las variacio-
nes en el grado de transmisidén de 1a luz) amplfan enor-
hemente el campo de aplicacidn de estos nateriales, por
eJjemplo, azulejos pars cuartos de bafio, paredes divisorias
materiales para suelos y paredes, y partlcularmente co-
bertures paras mesas,

El oalentamiento de resinas 1iquidas perladas con
el fin de polimerizar 1la nezela y fijer cualquier dibujo
contenido en la hoja, estd sometido a la dificultad de
que los cristales Tesponsables de los dibujos fluyen du~
rante el trateamiento, es deeir, ocomo consecuencisa de la
turbulencisa térmicaboriginada. no se fija su orientacién.
Por tanto, el dibujo resulta asi alterado desfavorable-
mente o se pierde,

Eete invento proporciona un médtodo me jorado para
vencer estas dificultades en 1la preparacién de hojas de
resine sintética colada, berladas, por el cual se intro-
duce un dibujo en la resing 1f{quida y se trata luego la
hoja de resins 1iquida berlada con dibujo con lugz ultra-
violeta hasta que se obtiene una hoja que tenga una orien-

tacién cristalina laminar fija. ILa hoja de polimero pue-

de curarse despuds completamente, por el calor o éxponerse
& la accldén ultravioleta nuevemente gin que se altera sl
dibujo perlsdo. 4 continuacidén se dan nuevos detalles,

El término "perlado" se utiliza aquf{ en un sentido
gendrico para abarcar lag distintas variedades reconoci-

das de brillo o lustre que forman uns caracteristica inta-
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gral del cuerpo y sustancia de un nmaterial, en éposicién
a los efsctos que dependen del carscter o del tratamiento
de su superficie, glendo debido esta lustre en cuanto

& su efeoto, & una orientacidn més 0 menos ordensda y
sistemdtica en el interior del material de cristales
laminares (placas lisas, oristales, ete.) de sustancias
capaces de reflejar luz., En lo que se refiere al aspec-~
to, dicho t&rmino incluye por tanto los diversos tipos
de lustrs que se designan cominments, en la industria

de los plésticos, por las Genominaciones de integral,
perlado, nacarado, sedoso, metélico, tornasolado, ete.

La retencidn del dibujo deseado en le hoja de re-
sina perlada depende, pues, de una orientacidn orista-
lina laminer fija en la misms. Hsto se consigue, de -
acuerde con este invento, ya que la resina 1{quida adquie~

re un estado mas viecoso, es decir, un gel firme o sdli-

-do, gracias al tratamiento ultraviolata, anviene distin~-

guir ésto del uso del ultravioleta para crear efectos
nacarados orientados, ILs hoja sélida o de gel firme pue-
de somesterse despuds a la accidn del calor, por e jemplo
81 una estufa, para completar el curado del polimero. -
Aunque puede usarse solamente luz ultravioleta. el cura-

do del polimero'én estas condiciones, resulta mucho nés
lento.
Los materisles resinosos empleados abarcan cualquier

material o mezeclas de materiales que puedan bolimerizarse
con luz ultravioleta, con o sin el uso de catalizadores
edecuados. Algunos ejemplos de estos materigles gon: re-
sinas poliéster, nombre familiar a los expertos en esta

téenica y que ge refiere a un material que comprende un
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mondmero vinflico de enlace cruzado ¥y un polidster insa-

turado o alguido formado por condensacidn y esterifioacién

'y de un alecohol polivalente y ua &cido policarbox{iico.

Entre los diversos materiales que contienen enlaces eti-
1énicos estén el divinilbenceno, el ftaleto de dialilo,
el malonato de dialilo, el metacrilato de alilo, el car-
bonato de dialilo, el clanurasto de trialilo, el tetralil-
silano, o copolimeros: de estos materiales. Pueden usarse
tambidn materiales mono-9tilénicos tales como metacrilato
de metilo, estireno, ete. Estos materiales no cohstituyen
por sl mismos la esencia de sste invento y se describen
Gnicamente por razomsa de convaniencia,

La resina perlada liquida se vierte sobre una pla-
ca de vidrio U otro material adecuado que permite la -
transmisidn de 1luz ultravioleta. El dibujo deseado pue~
de introducirse en el liquido de las diversas naneras
siguientes: 1) variando la técnice de colads cuando se
pone la resina sobre el vidrio, 2) extruyendo la resins
a través de una tobara, que puede tensr diferentes for-
mas y dibujos, y 3) por agitacién mecénica, por ejemplo,
beinando o cepillando la resina sobre el vidrio. Ia re-

8lna puede contensr o no un catallzador a2 la luz ultra-

violeta, ya que la mayoris de las resinas indicadas en-
durecerdn por la accibn de la luz ultraviolete sin cata-
lizador. Sin embargo, se reconoce de un modo gensral que
un catalizador acelerard le polimerizacidn y que, por -
tanto, @3 convenientes. Tos catalizadores, cuando se uti-
lizan, se emplean en una cantidad comprendida entre, apro-
ximedaments 0,01 y 24 en peso, calculado con relacldn a

la resina liquida. Son catalizadores tipicos los sigmien-
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tes: benzoine, peréxido de metiletil cetone y perédxido
de acetilo.

Es importanta insistir en que el dibujo se intro-
duce en la hoja colada por un método fisico controledo
mientras le resins estd todavia liquida, y que la luz
ultravioleta 8e use como médtodo bera fijar el dibujo.
Este método es superior s los métodos corrisntes (tal
como el calentamiento pars solidificer la resina), a
causa de que el endurecimiento de la reesina se realiza
e tenmperaturas ambientes, de manersg que la viscosidsd
de la resina no disminuye con 1s distorsién y/o desapa~.
ricién subsiguientes de]l dibujo. Tia velocided a que ge=-
lifice ls resina, ¥ la viscosidad del material usado de-
termina el grado de bermanencia del dibujo en 1ls hoja,
despuds de haber sido introducido en el 1fquido. En ge—
neral, puede decirse que puede userse una resing 1fqui-~
da que tenga unos 1imites de viscosided desde 5 a 2000
poisges a 1g temperatura embiente, pero esto no excluye el
uso de materiales fuera de estos limites. En generel, cuan
to mayor es 1ls rapidez con que gelifica un materiml bajo
la inflvencia de 1la lug ultravioleta, menor es la visco-
sided de la resins que puede usarse, mientras sigue men-~

teniéndose todavia o1 dibujo. TLas variables determinagcio~
nes de la velocided a que gelifice la resina son: 1) la

concentracidén del sistenms catalizador-promotor, 2) la in-
tensidad.de la fuente ultravioleta J su distencia desde
el meterial, y 3) la facultad del sustrato bere transmi-
tir la luz ultravioleta,

Ia resina l1fquida se introduce sobre la placa de

vidrio que estd sobrs las luces ultravioletas, segin se
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Tepresenta en el dibujo, por cualquiera de los métodos

anteriormente indicedos. Ias luces estén conectadas nien-
tras el 1iguido se esgtd intreduclendo sobre el vidrio. Tas
hojas pueden colerse en 1fmites de espesor desde 0,15 cn,
haste 2,54 cm., segin sea ol taﬁaﬁo del reborde usado y

le cantided de 1lfquido vertido en el molde. Una vez que

la hoja se hg colado, se baja uns gerie de luces sobre 1la
hoja, como se representas en el dibujo, paras contribuir s
acelerar la”gelificacién completa de la hoja.

Bl tiempo durente el cusl 1s hoja estd expuesta a
le luz ultravioleta veriard con los factores mencionados
erriba (e saber, catalizador, intensided luminosa, e8pe~
gor de la hoja, etc.) Pero, en general, puede decirse que
8e necesitan tiempos de exposicidn desde 1/2 a 3 horsas,
amr oximedamente, pars breparar una hoje sdecuada,

Dospués de que la resina se ha endurecido bajo les
luces ultravioletas, es cuando es Unicemente poeible reti-~
rar le hoje y colocarls en una estufa y, mediante gplica~
cién de calor g la hoja, acelerar su curgdo final, Sin - )
embargo, e8t0 no es necesario, ya que 1la hoja endurescers
bajo las luces ultravioletas 8l se da tiempo suficiente,
Si se utiliza una estufs, pueden usarse ciclos de tempe~
ratura/%iempo que 8son bien conocidos bor los expertos en
le téonica de 1a colada, es decir, aproximadamente 65,55
~1492 C,., durente 15 minutos, por lo menos.

Bl tiempo de exposicidn ultraviolets indicado arri-
ba incluye normelmente el Cas0 en que no se usa un curedo
térmico adicional. La frecuencia ultraviolete dentro de
los limites normales no es critica. Une fuente ult ravio~

leta tipica es el tubo fluorescente General Electric Black
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Light. Bs adecuadsa 1g exposicidn de una superfioie de hoja,
bor ejemplo, la inferior,

Pueden ineorporerse varios ooloranteg. pigmentos,
blastificantes, lubricantes, y otros nodificadores, para
obtener cilertas caracteristicas deseadas en el producto
final, de acuerdo con las précticas bien conocidas en
esta técnica.

Ta fig. 1 es uns Vista en seceidn de un aparato que
puede usurse en el procedimiento de este invento, y la

Tig. 2 es una vista en seccidn de uns tobera de punte de
ale para extrusidn ds 1la resine liquida. Nste eparato y
esta tobera se den énicamente con fines ilustrativos pu-~
diendo usarse otro equipo adecuado en 1lg préctica del -
procedimiento del invento.,

Con referencis a 1ls Fig. 1, 1 es 1a blace 8e vidrie
gobre la que se aplica el material de resina 1fquida, 2
8 el grupo inferior de luces ultrevioleta, 3 es la ém-
baquetadura pere controlar el espesor de las hojas, 4 es
le hoja real con el dibujo, y 2 e8 8l grupo de luces su~-
beriores,
' Este invento y 8u8 ventajas se comprenderén me jor

con referencie a los siguientes ejemplos.

Ejemplo 1

Se preparé ls siguiente mezela de resina;

Laminas 4123 & 100 partes

Nacromer XPE &% 2., n
Peréxido de benzoflo 0,5 %
Benzoina 0,2 ™
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& Resina polidater fabriocada por Americean Cyanéhid Corp.

&& Pigmento perlado fabricaedo por Mearl Corp.
El1 materisl se fuerzs a través de una tobere de pun—~
ta de ala (véase Fig., 2) y se extruye sobre une plsce ho-~
rizontal de vidrio en un dibujo V, obtenido por vaciado
controlado, estando encendida la serie inferior de luces
ultravioleta. La hoje se vaclae de esta manera usando re-
borde de 0,31 em. alrededor del borde de maners que de
una hoja de 0,31 em. Yespuds de que el vaciado ee ha com-
pletado, se bajan lasuluoes superiores y se deja la hoja
bajo le accidn de las luces durante 1 hora. Despuéds se
retira la hoja de las luces con la pleca de vidric y se
coloca en una sstufa e 82,228 C. durante 2 horas hasta
que la hoje esté dura y curada. El dibujo es completa~
mente uniforme y presente un elevado grado de orienta-~

¢idn perleda.,

Ejemplo 2

Sobre 100 partes de mondmero de metacrilato de me-
tilo se afiadieron 0,01 pertes de perdxido de benzoilo.
Ta mezcla.se calenté & 908C. Hasts que se formb un jo-
rabe de 1,000 eps. de viscosidad (eproximedamente 1-2

horas). El jerabe se enfrid después y se prepar6 le ai-
guiente formulacidén:

4 Partes
Jarabe de metacrilato de metilo 100 "
Nacromer XTX & 2 "
Benzoina 0,3 "
Peréxido de laurilo 0,6 "

& Pigmento para perle fabricado por NMearl Corp.
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Egta formulacidn se inmtrodujo sobre una place ho-
rizontel de vidrio que tenfa un rebords de 0,15'om. de
espesor alrededor de su perimetro. Se encendieron las
luces ultravioleta en el fondo y se usé un cepillo pera
ooﬁunicar un dibujo veteado al 1{quido. Se encendieron

las luces aperiores y la hoje se dejé bajo la accién

‘de les luces durante 3 horas hasta que endurecid y cu-

ré. La‘hoja final ere perlada y presentaba un "dibujo

‘de cepillo" completamente uniforme.

Dospués de curedes las hojas, pueden retirarse de
la placa de vidrio y cortarse o derles forma diverse se-
gin les distintas aplicaciones, teles como azulejos o
baldosines decarativos, recubrimientos para nuebles, in-
gerciones pars Joyes, cajas decoratives, paneles, biom- !
bos, etc. 81 materiel puede laminarse & otras superficies .i
o emplearse por si mismo.

Les ventajas de este invento serén evidentes para
log expertos en esta técnica. Se proporeiona un procedi-
miento mejorado, eficiente y ecomdmico pers preparar sr-
ticulos de gran utilidad.

Se sobrentenderé que este invento no se limita @

los ejemplos espeeificos, que se han dado (nicemente como -
ilustretivos, y que pueden hacerse modificacioneé gin -
aperterse del eapfritu del invento.

Esta solicitud que.corresponde e la presentada en
E.U.A. el 12 de Agosto de 1.960, bajo el nfmero 49.181,
ge acoge a los beneficios del artfeculo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industriel.
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Los puntos de invenoién propia y nueve que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los & guien-
tes;

12, - Un procedimiento para preparer una composicidn
pléstica en hojas perleda, sintéiice y colada, que tienen
une orientacién fija de los cristales leminares, caracte-
rizedo por tratar uns hoja de,fesina perleda 1fquids ¥y con
dibujos con luz ultraviolets hasta qus se obtenga una hoja
con orientascidn fija de los crigtales lemineres.

28, - Bl procedimiento del punto 12, caracterizado
porque g6 conduce el tratamiento con lug ultravioleta du-
rante un tiempo en la gama de media & tres horas aproxi-
madamente,

32, - Bl procedimiento de los puntos 12 o 2§. ca~
racterizado porque la hoja tratadas con ultravioleta es
sometide a tratemiento térmico.

42, - Bl procedimiento de los puntos 12 a 32, carac-
terizado porque la hoja de resina que se est’ tratando es
una resina de poliester, '

58, -~ E1 procedimiento de los puntos 12 & 32, carmeo-
terizadomporque le resina que se estd tratando es ﬁna resi-~
ne de metacrilato de metilo.

62, - Un procedimiento pars preparar una composicidn

pléstica en hojas perleda.
tal y comb ge ha descrito en la Memorig que antecede,

representedo en el dibujo que se acomparia y con loe fines

que se han eépecificado.
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MIG/,. L - 11 -~

it
o=



- 3.0 3 838388

3
\7/////1'////////////////////////////

QQQQQQQQQWZ

FIG-I

FIG.- 2
;;/: ,~’::", ./?
R A & G
ey} ,t”‘;f’ :”f /
.t ,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



