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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar
P A T E N T E  3)2 I N V E N C I O N

e n
£ S P A S A 

por VEINTE años
a nombra da KUIS GHONIN, da nacionalidad ncrtaamerUana. 
residente en 1 Irlnity Ave., Spring Valley, Nueva York, 
Estados Unidos de América, por:

HUN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION 
PLASTICA EN HOJAS PERLADA"

Este, invento se refiere a la preparación de hojas 
plásticas sintéticas perladas que tienen un dibujo o di­
seño fijo. Más particularmente, se refiera a un procedi­
miento de esta naturaleza que utiliza luz ultravioleta* 

Para muchas aplicaciones, las hojas plásticas sin­
téticas perladas consiguen un grado considerable de atrac­
tivo como resultado de su aspecto decorativo. Además, el 
carácter perlado influye en las propiedades de transmi­
sión de la luz de las hojas plástioas, lo cual es fre­
cuentemente de gran imoortanfrín ¿a-f** j-mpor-canola. Así, pues, los fabrica-
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dos de plásticos se están esforzando continuamente por 
dallar nuevos efectos estéticos y medios para su produc­
ción. Batos efectos estétioos mejorados combinados con 
propiedades físicas convenientes (tal como las variacio­
nes en el grado de transmisión de la luz) amplían enor­
memente el campo de aplicación da estos materiales, por 
ejemplo, azulejos para cuartos de baño, paredes divisorias 
materiales para suelos y paredes, y particularmente co­
berturas para mesas.

El calentamiento de resinas líquidas perladas con 
el fin de polimerizar la mezcla y fijar cualquier dibujo 
contenido en la hoja, está sometido a la dificultad de 
que los cristales responsables de los dibujos fluyen du­
rante el tratamiento, es decir, como consecuencia de la 
turbulencia térmica originada, no se fija su orientación. 
Por tanto, el dibujo resulta así alterado desfavorable­
mente o se pierde.

Este invento proporciona un método mejorado para 
vencer estas dificultades en la preparación de hojas de 
resina sintética colada, perladas, por el cual se intro­
duce un dibujo en la resina líquida y se trata luego la 
hoja de resina líquida perlada con dibujo con luz ultra­
violeta hasta que se obtiene una hoja que tenga una orien­
tación cristalina laminar fija. la hoja de polímero pue­

de curarse después completamente, por el calor o exponerse 
a la acción ultravioleta nuevamente sin que se altera el 
dibujo perlado. Á continuación se dan nuevos detalles.

El término "perlado" se utiliza aquí en un sentido 
genérico para abarcar las distintas variedades reconoci­
das de brillo o lustre que forman una característica inte-
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gral del cuerpo y Sustancia de un material, en oposición 
a loe efectos que dependen del oaraoter o del tratamiento 
ae su superficie, siendo debido este lustre en cuanto 
a su efecto, a una orientación más o menos ordenada y 
sistemática en el interior del material de cristales 
laminares (placas lisas, cristales, etc.) de sustancias 
capaces de reflejar lúa. Sn lo que se refiere al aspec­
to, dicho término incluye por tanto los diversos tipos 
de lustra que se designan comúnmente, en la industria 
de los plásticos, por las denominaciones de integral, 
perlado, nacarado, sedoso, metálico» tornasolado, etc.

la retención del dibujo deseado en la hoja de re­
sina perlada depende, pues, de una orientación crista­
lina laminar fija en la misma. Sato se consigue, de - 
acuerdo con este invento, ya que la resina liquida adquie­
re un estado más viscoso, es decir, un gel firme o sóli­
do, gracias al tratamiento ultravioleta. Conviene distin­
guir ésto del uso del ultravioleta para crear afectos 
nacarados orientados. la hoja sólida o de gel firme pue­
de someterse después a la acción del calor, por ejemplo 
en una estufa, para completar el curado del polímero. - 
Aunque puede usarse solamente luz ultravioleta, el cura­
do del polímero en estas condicionas, resulta mucho más 
lento.

los materiales resinosos empleados abarcan cualquier 
material o mezclas de materiales que puedan polimerisarse 
con luz ultravioleta, con o sin el uso de catalizadores 
adecuados. Algunos ejemplos de estos materiales son: re­
sinas poliáster, nombre familiar a los expertos en esta 
técnica y que se refiere a un material que comprende un
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monómero vinílico de enlace cruzado y un poliéster insa­
turado o alquido formado por condensación y esterifioación 
y de un alcohol polivalente y un ácido policarboxílioo. 
Entre los diversos materiales que contienen enlaces etl-
lénieos están el divinilbenoeno, el ftalato de dialilo, 
el malonato de dialilo, el metacrilato de alilo, el car­
bonato de dialilo, el cianurato de trialilo, el tetralil- 
silano, o copolímerosj de estos materiales. Pueden usarse 
tambián materiales mono-etilénlcos tales como metacrilato 
de metilo, estireno, eto. Estos materiales no constituyen 
por sí mismos la esencia de este invento y se describen 
únicamente por razones de conveniencia.

la resina perlada líquida se vierte sobre nnq. pla­
ca de vidrio u otro material adecuado que permita la - 
transmisión de luz ultravioleta. El dibujo deseado pue­
de introducirse en el líquido de las diversas maneras 
siguientes: 1) variando la técnica de colada cuando se
pone la resina sobre el vidrio, 2) extruyendo la resina 
a través de una tobera, que puede tener diferentes for­
mas y dibujos, y 3) por agitación mecánica, por ejemplo, 
peinando o cepillando la resina sobre el vidrio. La re­
sina puede contener o no un catalizador a la luz ultra­
violeta, ya que la mayoría de las resinas indicadas en­
durecerán por la acción de la luz ultravioleta sin cata­
lizador. Sin embargo, se reconoce de un modo general que 
un catalizador acelerará la polimerización y que, por - 
tanto, es convenientes. Los catalizadores, cuando se uti­
lizan, se emplean en una cantidad comprendida entre, apro­
ximadamente 0,01 y en peso, calculado con relación a 
la resina líquida. Son catalizadores típicos los siguien-
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te3: benzoina, peréxido de «etiletil oetoua y perázlao 
de acetilo.

Ss importante insistir en que el dibujo se intro­
duce en la hoja colada por un método físico controlado 
mientras la resina está todavía líquida, y que la luz 
ultravioleta se usa como método para fijar el dibujo.
Este método es superior a los métodos corrientes (tal 
como el calentamiento para solidificar la resina), a 
cansa de que el endurecimiento de la resina se realiza 
a temperaturas ambientes, de manera que la viscosidad 
de la resina no disminuye con la distorsión y/o desapa­
rición subsiguientes del dibujo. La velocidad a que ge- 
lifica la resina, y la viscosidad del material usado de­
termina el grado de permanencia del dibujo en la hoja, 
después de haber sido introducido en el líquido. En ge­
neral, puede decirse que puede usarse una resina líqui­
da que tenga unos límites de viscosidad desde 5 a 2000 
poises a la temperatura ambiente, pero esto no excluye el 
uso de materiales fuera de estos límites, En general, cuan 
to mayor es la rapidez con que gelifica un material bajo " 
la influencia de la luz ultravioleta, menor es la visco­
sidad de la resina que puede usarse, mientras sigue man­
teniéndose todavía el dibujo. Las variables determinacio­
nes de la velocidad a que gelifica la resina son: 1) la 
concentración del sistema catalizador-promotor, 2) la in­
tensidad de la fuente ultravioleta y su distancia desde 
el material, y 3) la facultad del sustrato para transmi­
tir la luz ultravioleta.

la resina líquida se introduce sobre la placa de 
vidrio que está sobre las luces ultravioletas, segán se
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representa en el dibujo. por cualquiera de los métodos
anteriormente indicados. Las luces están conectadas mien­
tras el liquido se está introduciendo sobre el vidrio. Las 
hojas pueden colarse en límites de espesor desde 0,15 Cm. 
hasta 2.54 cm., según sea el tamaño del reborde usado y 
la cantidad de líquido vertido en el molde. Una vez que 
la hoja se ha colado, se baja una serie de luces sobre la 
hoja, como se representa en el dibujo, para contribuir a 
acelerar la salificación completa de la hoja.

SI tiempo durante el cual la hoja está expuesta a 
la luz ultravioleta variará con los factores mencionados 
arriba (a saber, catalizador, intensidad luminosa, espe­
sor de la hoja, etc.) pero, en general, puede deoirse que 
se necesitan tiempos de exposición desde 1/2 a 3 horas, 
aproximadamente, para preparar una hoja adecuada.

Después da que la resina se ha endurecido bajo las 
luces ultravioletas, es cuando es únicamente posible reti­
rar la hoja y colocarla en una estufa y, mediante aplica­
ción de calor a la hoja, acelerar su curado final. Sin - 
embargo, esto no es necesario, ya que la hoja endurecerá ' 
bajo las luces ultravioletas si se da tiempo suficiente.
Si se utiliza una estufa, pueden usarse ciclos de tempe- 
ratura/tiempo que son bien conocidos por los expertos en 
la téonioa de la colada, es decir, aproximadamente 65,55 
-149» C., durante 15 minutos, por lo menos.

21 tiempo de exposición ultravioleta indicado arri­
ba incluye normalmente el caso en que no se usa un curado 
térmico adicional. La frecuencia ultravioleta dentro de 
los límites normales no es crítica, üna fuente ultravio­
leta típica es el tubo fluorescente General 2ieotrio Black
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Iight. 2s adecuada la exposición de una superficie de hoja, 
por ejemplo, la inferior.

Pueden incorporarse varios oolorantes, pigmentos, 
plastificantes, lubricantes, y otros modificadores, para 
obtener ciertas características deseadas en el producto
final, de acuerdo con las prácticas bien oonocidas en 
esta técnica.

I<a fig. 1 es una vista en sección de un aparato que 
puede usarse en el procedimiento de este invento, y la
fig. 2 es una vista en sección de una tobera de punta de 
ala para extrusión de la resina líquida. Hete aparato y 
esta tobera se dan únicamente con fines ilustrativos pu- 
diendo usarse otro equipo adecuado en la práctica del - 
procedimiento del invento.

Con referencia a la Fig. i, i es la placa de vidrio 
sobre la que se aplica el material de resina líquida, 2 
es el grupo inferior de luces ultravioleta, ¿ es la em­
paquetadura para controlar el espesor de las hojas. 4 es
la hoja real con el dibujo, y ¿ es el grupo de luces su­
periores.

Este invento y sus ventajas se comprenderán mejor 
con referencia a los siguientes ejemplos.

Ejemplo 1

Se preparó la siguiente mezcla de resina?
laminas 4123 & 100 partes
Nacromer ZPB && 2 , "
Peróxido de benzoílo 0,5 w
Benzolna 0,2 "
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& Resina poliéster fabrioada por American Cyanamid Corp. 
&& Pigmento perlado fabricado por Mearl Corp.

El material se fuerza a través de una tobera de pun­
ta de ala (véase Pig. 2) y se extruye sobre una placa ho­
rizontal de vidrio en un dibujo V» obtenido por vaciado 
controlado, estando encendida la serie inferior de luces 
ultravioleta. La hoja se vacía de esta manera usando re­
borde de 0*31 cm. alrededor del borde de manera que de 
una hoja de 0,31 cm. 'después de que el vaciado se ha com­
pletado, se bajan las luces superiores y se deja la hoja 
bajo la acción de las luces durante 1 hora. Después se 
retira la hoja de las luces con la placa de vidrio y se 
coloca en una estufa a 82,228 0. durante 2 horas hasta 
que la hoja está dura y curada. El dibujo es completa­
mente uniforme y presenta un elevado grado de orienta­
ción perlada.

Ejemplo 2

Sobre 100 partes de monómero de metacrilato de me­
tilo se añadieron 0,01 partes de peróxido de benzoilo.
La mezcla se calentó a 908C. Hasta que se formó un ja­
rabe de 1.000 cps. de viscosidad (aproximadamente 1-2
horas). El jarabe se enfrió después y se preparó la si­
guiente formulación:

Partes
Jarabe de metacrilato de metilo 100 «
Nacromer XIX & 2 »
Benzoína 0f3 n
Peróxido de laurilo 0,6 "

& Pigmento para perla fabricado por Mearl Corp.
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Esta formulación se introdujo sobre una plaoa ho­

rizontal de vidrio que tenía un reborde de 0,15 om. de 
espesor alrededor de su perímetro» S© encendieron las 
luoes ultravioleta en el fondo y se usó un cepillo para 
comunicar un dibujo veteado al líquido. S© encendieron 
las luces superiores y la hoja se dejó bajo la acción 
de las luces durante 3 horas hasta que endureció y cu­
ró. la hoja final era perlada y presentaba un "dibujo 
de cepillo" completamente uniforme.

después de curadas las hojas, pueden retirarse de 
la plaoa de vidrio y cortarse o darles forma diversa se­
gó» las distintas aplicaciones, tales como azulejos o 
baldosines decorativos, recubrimientos para muebles, in­
serciones para joyas, cajas decorativas, paneles, biom­
bos, etc. Si material puede laminarse a otras superficies 
o emplearse por sí mismo.

Das ventajas de este invento serán evidentes para 
los expertos en esta técnica. *̂ e proporciona un procedi­
miento mejorado, eficiente y económico para preparar ar­
tículos de gran utilidad.

Se sobrentenderá que este invento no se limita a
los ejemplos específicos, que se han dado únioamente como 
ilustrativos, y que pueden hacerse modificaciones sin — 
apartarse del espíritu del invento.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en 
E.U.A. el 12 de Agosto de 1.960, bajo el número 49.181, 
se acoge a los benefioios del artículo 51 del vigente 
Estatuto sobre Propiedad Industrial.

30
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Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien­
tes:

12. - Un procedimiento para preparar una composición 
plástica en hojas perlada, sintética y colada, que tienen 
una orientación fija de los cristales laminares, caracte­
rizado por tratar una hoja de, resina perlada líquida y con 
dibujos con luz ultravioleta hasta que se obtenga una hoja 
con orientación fija de los cristales laminares.

28. - El procedimiento del punto lfi, caracterizado 
porque se conduce el tratamiento con luz ultravioleta du­
rante un tiempo en la gama de media a tres horas aproxi­
madamente.

— El procedimiento de los puntos lfi o 2fi, ca­
racterizado porque la hoja tratada con ultravioleta es 
sometida a tratamiento térmico.

4fl. - El procedimiento de los puntos lfi a 32, carac­
terizado porque la hoja de resina que se está tratando es 
una resina de poliester,

52. - El procedimiento de los puntos lfi a 3fi, carac­
terizado porque la resina que se está tratando es una resi­
na de metacrilato de metilo.

6fi. - Un procedimiento para preparar una composición 
plástica en hojas perlada.

*81 y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en el dibujo que se acompaña y con los fines 
que se han especificado.



Esta Memoria eonsta de

9  0 5

once hojas escritas a máquina
por una sola de sus car§s.

Madrid, i
P. A,

Ah

M ía/. ’AJvj= - 11 -



~ f

FIG.-I

FIG.- 2

s -b y 4. y . a 8 8 s o s y ,

,R a■ I-  — F=^

,:.,f >-? ✓':

I


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



