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PATENTE
DE
INVENCION

por #Ui PROCEDIMIENTO PARA PERFECCIONAR ¥ LIODERNIZAR CARROCE-
RIAS DE AUTOMOVILESH, a favor de DON AGUSTIN MONEGAL ROVIRA,
de nacionalidad espaiiola, residente en SABADELL (Barcelona),

calle Padilla, mim. 14, W

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para perfeccionar y modernizar carrocerias de automdviles.,

Més concretamente se refiers al invencidn a un tmbajo
gue tiene como resultado inmedlato el alargamiento de la par-

te anterior de la carroceria en aquellos vehfculos que, por

tenerla convexa y retirada se han quedado anticuados con res-
pecto de las 1l{neas modernas de construccidn.
La invencidn comprende un troquelado y estampacidn

de dos pares de chapas, de las cuales una de ellas es laque

sirve para la prolongacidn menciomada y la segunde parael
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cierre y cubrimisnto frontai para complatar la zona anterior
de la carroceria.

Esta segunda chapa es adscuadamenteivolteada en su
contorno para alojar en esta cavidad el horde de, la primera
a fin de que el conjunto no tenga aparente solucidn de conti-
nuidad.

La parte volteada ciftada forma una caracteristica vi-
sera para los faros, que resultan adentrados kajo ella, y al
propio ﬁiempo esta parte vuelta es decorativa debido al tra-
bajo especial que se realiza en su contorno,

%1 frente del coche para reunlr y disimular los bor-
des frontales de ambas piezas lleva acoplado un radiador o
parrilla de contorno y forma adecuados para cumplir tal misidn.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafia,

a la presente memoria una Lémina de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizacidn gue se d ta a titulo de
e jemplo.

En el dilbujoq

La figura 1, represente en esquema la fase de trans-
formacidn segin ua trazado técnlco.

La figura 2, esla vista de la propia zona una vez
terminada la operacidn de transformacidn,

La figura 3, indica en vista lateral y separadamente
lags dos chapas troqueladas y embutidas para un lateral y fren-
te del vehiculo,

La figura 4, es la vista frontal de una de las cha-
pas anteriores, concrstamente la que sirve para retener y
revestir a la otra,

La figura 5, manifiesta en vista perspectiva de un
coche transformado.

Consiste egencialmente, segin figura 1, en aplicar
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al guardabarros normal 1 una chapa 2 unida a &1 por la 1linea

de soldadura 5, quedando esta chapa ligeramente en béveda go-
bre el faro, ‘

En aplicar éontra el borde de esta chapa 2, otra tam-
bien troquelada y embutida, que se indica en 4, en la cudl se
ha formado una conicidad 5, y un reborde 6 que se hace continuar
lateralmente en un sentido segun se manifiesta en 7, |

Las dos chapas 2 y 4, encajadas frontalmente consti-
tuyen la bdveda 8 para el faro 9 resultando sobre dste uma
visera recta que hace la verdadera prolongacidn de la carro-
ceria,

Las palas 10 interiores de cada pleza 4, se unen a
una parrilla 11, en la que su contorno 12 es suficientemente
amplio para recibirlas.

Puede todavia hacerse mas notable el efecto de prolon-
gacidn sl se dispone un parachoques y un portamatricula pro-
minentes segun se indica en 13.

1a invencldn, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vada a la prdctica en otras formas que difieran en detalle
de la indicada a ${tulo de ejemplo en la descripcidn a las
cuales alcanzapd igualmente la proteccidn que se recaba. Po-
dr4, pues, construirse en cualguier forma y tamafio, con los
materiales mas adecuados por qqedar todo ello cogprendido

en el espiritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripcidn del presente invento, 1o que se
delcara como nuevas y de propla invencidn, las siguientes rei-
vindicaciones:

1+ Un procedimiento para perfeccionar y modérnizar
carrocerias de automdéviles, aplicable a aguellos vehiculos
cuya parte frontal es convexa y retrasaday caracterizado esen-
cialmente por el hecho de determinar en esta zona conveza cos
rrespondiente a los guardabarros, el punto de cambio de cur-
vatura de la misma y en trazas a partir de ella una linea en
la cual cada punto sea también de cambio de curvatura, y en
preparar una chapa troquelada y estampada, a mano o & mdqui-
na, en la cual el contorno posterior se ajuste a la Iineé
antes mencionada siendo a partir de esta lfnea, apbifraria
la anchura de la chapa la cual He de definir su proyeccidn
hacia adelante y por cdnsiguiente el alargamiento deseado
en la transformacidn; en troquelar y rebordear una segunda
chapa a la cual se le practica un rehordeado que forma puen-
te como receptor del borde de la primera chapa, acopldndose
ambas para constituir una visePa y un adorno reflector sobre
el faro, gue resulta adentrada bajo esta visera, y en soldar
la primera chapa sobre la linea prevista en el guardabarros
matando la soldadura para la adecuade unificacidn de super-
ficie que sera recta y en avance con respecto de la primitiva.

2. Un procedimiento segin la anterior reivindicacién,
en el que las partes mas cortas del puente de la segunda cha-

pa se acoplan al marco de una parrilla o similar con el cual
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se completa el frente del vehiculo. 45 (§ %j ;ﬁ

3, Un procedimiento para perfeccionar y modernizar
carrocerias de automéviles.
Segin se describe y reivindica en la presente memoria
5. que consta de cinco hojas, foiiadas ¥ escritas a méquina por
una sola de sus caras, acompafiadas de una lémina de dibujos.
Madrid, a 30 de Noviembre de 1.960
AGUSTIN MONEGAL ROVIRA

p L3 a.
saidn BERMN HRALLEL
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