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. a fav o r de

GAGGIA ESPAÑOLA, S .A . -  de n aoionalidad española -  domi­

c i l ia d a  en B arcelona, c a l l e  B o r r e ll ,  209.

por:

"P erfeccionam ientos en la s  máquinas preparadoras de c a fé  

exprés"

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La p resen te p aten te t ie n e  por o b je to , como in d ica  

su enunciado, unos perfeccionam ientos in trod u cid os en la s  

máquinas preparadoras de c a fé  exp rés, g r a ic a s  a lo s  cu a les
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se  consiguen unos re su lta d o s  altam ente e f ic a c e s , no lo g ra ­

dos por la s  e jecu cio n es que, con ig u a l f in a lid a d , e x is te n  

en e l  mercado.

La máquina a que se contrae e s te  r e g is t r o ,  comporta 

según lo s  perfeccionam ientos c ita d o s , dos c a ld e r a s , una de 

e l la s  destin ada a l sum inistro de agua h ir v ie n te  a p resión  

y la  o tra  a la  producción y  abastecim iento de vapor, con la  

p a rtic u la r id a d  de -que la  primera se dispone en e l  in t e r io r  

de la  segunda, g ra c ia s  a lo  cu al se dota a ambas de la .te m  

p eratu ra  n e c e s a r ia , con la  in terven ció n  de un so lo  medio ca

" b." - * ' /M ''-*.-'

le f a c t o r .

La ca ld era  de agua c a l ie n te  a p resión  re c ib e  l í q u i ­

do de un grupo motobomba oportuno, de funcionam iento automá 

t ic o  dependiente de la  p resión  de la  propia c a ld e ra , presión  

que puede e q u ilib r a r s e , en caso de sobrep resión , merced a 

u n a .v á lv u la  de d escarga, hallándose tan to  d icha c a ld e ra , co­

mo l a  de vapor, en com unicación, a tra v é s  de sendas l la v e s  

s e le c to r a s , con la s  correspond ientes cámaras d o s ific a d o ra s  

d el agua c a l ie n te  que presentan lo s  brazos p o r t a f i l t r o s  en 

lo s  que se obtien e y mediante lo s  que se d is tr ib u y e  la  in fu ­

sión.'

Otra p a rtic u la r id a d  de la  máquina con stru id a  según 

e sto s  perfeccion am ien tos c o n s is te  en que d e l conducto de co­

nexión en tre  la  ca ld e ra  de agua h ir v ie n te  y l a  l la v e  s e le c ­

to r a , se d e riv a  o tro  conducto p ro v isto  de un g r ifo  interm e­

d io  que sum inistra e l  agua c a l ie n te  a la  ca ld e ra  e x te r io r ,  

para su transform ación  en vapor.

A con tin uación  se d e scrib e  detalladam ente una forma 

p r á c t ic a  de r e a liz a c ió n  de l a  máquina, de acuerdo con lo s  

perfeccion am ien tos o b jeto  de e sta  p a te n te , haciendo re fe re n30
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c ía  a l  d ib u jo  ad ju n to , que co n stitu y e  tan  solo  un ejemplo no 

l im it a t iv o .  -

En dicho d ib u jo :

La f ig u r a  1 es una v is t a  en sección  tra n s v e rs a l de 

la  máquina.

La fig u ra  2, rep resen ta esquemáticamente una v is t a  

fr o n ta l  d e l a s ie n to  del cuerpo de la  l l a v e . -

La a p lic a c ió n  de lo s  p erfeccionam ientos de la  inven 

ción determ ina la  d isp o sic ió n  en e l in t e r io r  de una ca rca ­

sa conveniente ( 1 ) ,  de dos ca ld eras (2) y  (3 ), destinada la  

primera a l  sum inistro de agua c a lie n te  a p resión  y la  segun­

da a producir vapor. La ca ld era  (2) re c ib e  e l  l íq u id o , 'a  t r a ­

vés de un conducto (4) , de un grupo motobomba oportuno (5 ),

de funcionam iento autom ático dependiente de la  presión  e x is ­

te n te  en la  propia ca ld era  (2 ), poniéndose e l  motor de d i­

cho grupo en marcha cuando l a  p resión  de la  ca ld era  d escien ­

de por debajo de c ie r to  l ím it e ,  y desconectándose cuando t a l  

p resión  sobrepasa un v a lo r  determ inado.

Las dos c ita d a s  ca ld eras (2) y  (3) se h a llan  concec- 

tadas mediante sendos conductos (6) y (7) a unas l la v e s  se ­

le c t o r a s ,  comprendida cada una de e l la s  en uno de lo s  bra­

zos e x te r io r e s  de la  máquina, s o lid a r io s  de la  ca rca sa  ( 1 ) .

D ichos brazos comprenden un cuerpo (8 ), en cuyo in te r io r  

puede g ir a r ,  en v ir tu d  d e l accionam iento manual de la  mani­

v e la  (9 ), un macho (10) dotado de t r e s  pasos ( 6 ') ,  ( 7 ')  y 

(16 ), s u s c e p tib le s  de comunicar respectivam ente lo s  tubos 

(6) y (7) de lle g a d a  d e l agua c a l ie n te  a p resión  y d el vapor < ..

a s i  como un te r c e r  tubo, no represen tado, que desemboca a f' 

l a  atm osfera, con un conducto centrad (11)  en comunicación g

d ir e c ta  con la  cámara (12) d o sifio a d o ra  d e l agua c a lie n te

f  f  í:

1 **
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-  4  -

formada en e l  cuerpo in fe r io r  (14) de dicho brazo, en e^ quo 

se encaja e l  p o r t a f i l t r o  (13) con e l f i l t r o  o c a e q u illo  (1 5 ) .

D el conducto (6) se d eriv a  otro conducto (17) , que, 

p ro v is to  do un g r i fo  interm edio (10 ), sum inistra a la  c a l­

dera (3) e l agua en e b u llic ió n  procedente de la  ca ld era  (2 ), 

para su transform ación en vapor.

E l hecho de disponer la  ca ld era  (2) en e l in te r io r  

de la  ca ld era  (3 ) , como se ha indicado a l  p r in c ip io , rep o rta  

la  ve n ta ja  de que, con in terven ción  de un sólo foco c a lo r í ­

f i c o ,  se dota a ambas ca ld e ra s  de la  tem peratura n e c e sa r ia .

La ca ld e ra  (3) dispone además de una v á lv u la  (19) de 

d escarga, v á lv u la  que actúa s i  se produoe una sobrepresión en 

la  propia ca ld e ra  (3 ) .

E l funcionam iento de e sta  máquina se desprende de l a

d e scrip c ió n  a n te r io r . En primer lu g a r , después, de en cajar 

en e l cuerpo in fe r io r  - 14-  d e l brazo, e l  p o r t a f i l t r o  -1 3 -  

con la  cantidad n e ce sa ria  de c a fé  molido contenida en e l

f i l t r o  - 1 5 - ,  se  s itú a  la  p arte  m óvil -10 - de la  l la v e  en 

correspondencia con e l  conducto -6 - d e l agua h ir v ie n te  para 

que é s ta  pase a la  cámara - 1 2 -  situ ad a encima d e l f i l t r o  -15-  

y luego se acciona, nuevamente la  p a rte  m óvil -1 0 -  de la  l l a ­

ve para comunicar con dicha cámara - 12-  e l conducto - 7-  de 

lle g a d a  d e l vapor, e l  cual o b lig a  a l  agua contenida en e s ta  

cámara -1 2 -  a pasar a tra v é s  d e l c a fé  molido d e l f i l t r o  - 1 5 - ,  

produciendo a s i  la  in fu s ió n . Por ú ltim o, y también mediante 

e l  oportuno accionam iento de la  l la v e  - 1 0 - , se hace comunicar 

la  cámara - 1 2 -  con e l  conducto que desemboca en la  atm osfera 

para e fe c tu a r  la  conveniente descom presión.

Debe entenderse que en l a  r e a liz a c ió n  p r á c t ic a  de 

e sto s  perfeccion am ien tos podrán in tro d u c irs e  d iv e rsa s  mo-
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d if ic a c io n e s  de forma y de d e t a l le ,  s in  que por e l lo  se a l t e  

ren la s  c a r a c t e r ís t ic a s  e se n c ia le s  d e l p resen te  r e g is t r o .  

A s i, por ejem plb, la s  ca ld eras podrán e sta r  separadas y ser 

ca len tad as independientem ente, siendo su sc e p tib le  de e fe c ­

tu a rse  e l  sum inistro de agua a la  ca ld era  de vapor, d ir e c ­

tamente de la  red .

— ===: N. o A

Se r e iv in d ic a  como objeto  de esta  p aten te de inven

o ion;

1 . -  Perfeccionam ientos e n 'la s  máquinas preparadoras 

de c a fé  expres, c a ra c te r iza d o s  por disponer dos c a ld e ra s , 

d estin ad a  una de e l la s  a l  sum inistro de agua h ir v ie n te  y 

la  o tra  a la  producción y abastecim iento  de vapor, la  p r i­

mera de la s  cu a les  r e c ib e  agua a p resión  de un grupo moto- 

bomba de funcionam iento autom ático dependiente de la  p resión  

de la  propia c a ld e r a , p resión  que puede e q u ilib r a r s e , en 

caso de sob rep resión , merced a una v á lv u la  de d escarga, pu­

diéndose poner en comunicación una y o tra  ca ld era  con la s  

cámaras d o s ific a d o ra s  del agua c a lie n te  de lo s  d is t in to s  

brazos p o r t a f i l t r o s  d is tr ib u id o re s  de la  in fu s ió n , a tra v é s  

de sendas l la v e s  s e le c to r a s , la s  cu a le s  permiten además 

poner d ich as cámaras en comunicación con la  atm ósfera para 

su U lte r io r  descom presión.

2 . -  P erfeccion am ien tos en la s  máquinas preparado­

ras de c a fé  exp rés, según la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , carac­

te r iz a d o s  por e l  hecho de disponer la  ca ld era  de agua, h ir ­

v ie n te  en e l  in t e r io r  de la  que produce e l vapor, y e fe c tu a r
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e l  calentam iento sim ultáneo de ambas mediante un único foco 

c a l o r í f i c o .

3 .  -  P erfeccionam ientos en la s  máquinas preparadoras 

de c a fe  exprés, según la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s , ca­

ra c te r iza d o s  porque d e l conducto de conexión en tre la  c a l­

dera de agua h ir v ie n te  y la  l la v e  s e le c to r a , se d e riv a  otro 

conducto que, p ro v isto  de un g r i fo  interm edio, sum inistra 

dicha agua h ir v ie n te  a la  ca ld era  e x te r io r ,  para su debida 

transform ación en vap o r.

4.  -  P erfeccionam ientos en la s  máquinas preparadoras 

de c a fé  exprés.

Esta memoria consta de s e is  páginas e s c r ita s  por

y . 1
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