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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

a fav o r de '

TALLERES NOTARIO, S.A. -  de n acion alid ad  española -  domi­

c i l ia d a  en C a lle  Sugrañes, 50 -  52 -  BARCELONA.

por:

"M ejoras en lo s  sistemo,s s im p lifica d o s  de con struc­

ción  de c a rre te s  para ruedas de b i c i c l e t a " .

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .
Ya son conocidos d iversos sistem as empleados 

en la  con stru cció n  de los c a rre te s  o bu jes para la s  ruedas 

de b i c i c l e t a ,  cuya f in a lid a d  es la  de s im p lif ic a r  todo lo  

p o s ib le  dicha con stru cción  y re d u c ir  e l  co ste  de la  misma.



2 3T3MS1 .

10

15

20

25

30

262865
Algunos áe esto s sistem as consisten en formar la s  ca­

z o le ta s  de lo s  c o jin e te s  de b olas en que se apoya e l  e je  de 

la  rueda, por expansión de lo s  extremos d e l tubo c e n tra l o 

núcleo del c a r r e te , sobre cuyas expansiones se f i j a n  des­

pués convenientemente lo s  p la to s  para la  su je c ió n  de lo s  ra ­

yos de la  rueda. E sta  forma de con stru cción  presenta ¡el in ­

conveniente de que la  d ife re n c ia  de diám etros que e x is te  en­

t r e  e l  tubo y la s  ca zo le ta s  de lo s  c o jin e te s  hace que r e s u l­

te  d i f í c i l  de obtener con la  debida p e rfe c c ió n  e l  ensancha­

miento brusco que req u iere  e l  paso de uno a otro diámetro y 

por otra p a rte , se presentan tambión d if ic u lta d e s  para con­

se g u ir  e l  n ece sa rio  temple de la s  p artes ensanchadas d e l tu­

bo que forman la s  c a z o le ta s .

En o tra  p aten te a n te rio r  de la  misma s o l ic i t a n t e ,  

se d escriben  unos perfeccionam ientos en la  con strucción  de 

esto s c a rre te s  para ruedas de b i c i c l e t a ,  según lo s  cuales 

e l  núcleo d el c a r r e te  se construye de un tubo c i l in d r ic o  

con unos rebajados en sus extremos, en lo s  que se encajan y 

f i j a n  convenientem ente, por e l  borde de su abertura c e n tra l 

la s  ca zo le ta s  de lo s  c o jin e te s  de b o la s , con struidas por se ­

parado. Con é s to  se solventan  lo s inconvenientes c itad o s an­

teriorm en te, ya que se e v ita  e l  ensanchamiento brusco del 

tubo, y la s  c a zo le ta s  pueden co n s tru irse  de d is t in to  m a teria l 

que é ste  y  t r a t a r s e  convenientem ente, pero pueden p resen tar­

se también d if ic u lta d e s  para conseguir una f i ja c ió n  p e rfe c ­

ta  y  segura d e l borde de la s  c a zo le ta s  sobre lo s  extremos 

d e l tubo.

La presen te p atente tie n e  por o b jeto  unas mejoras 

en lo s  sistem as eippleados hasta ahora para s im p lif ic a r  la  

con stru cción  de lo s  c a rre te s  de ruedas de b i c i c l e t a ,  con la s
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que se superan sa tis fa c to ria m e n te  todas la s  d if ic u lta d e s  e 

inconvenientes c ita d o s  anteriorm ente.

E stas mejoras co n sisten  esencialm ente en co n stru ir

e l  ndcleo d e l c a r r e te  de un tubo de un diámetro ligeram ente 

menor que e l diámetro e x te r io r  que han de tener la s  ca zo le­

ta s  de lo s  c o jin e te s  de b o la s , y formar en lo s  extremos de

e ste  tubo unos lig e r o s ens anc hamient os apropiados para que

en e llo s  puedan en cajarse y f i j a r s e ,  simplemente a p resión  

o por otros m edios, la s  ca zo le ta s  de lo s  c o jin e te s  c o n stru i­

das por separado. Sobre e ste  mismo ensanchamiento d el tubo 

se  encaja luego y  f i j a ,  a p resión  o por otros medios, la  co­

rrespon d ien te p ie z a  que forma e l  p la to  de su je c ió n  de lo s  ra-

yos de la  rueda.

La obtención de e s te  ensanchamiento d el extremo 

d e l tubo, por se r  muy pequeño con r e la c ió n  a l  diámetro del 

mismo, no p resen ta  d if ic u lta d e s , y  por o tra  p a r te , en tre e l  

tubo y la  c a z o le ta  se obtiene una s u p e r f ic ie  de con tacto  su­

fic ie n tem en te  gtande para asegurar la  p e r fe c ta  unión entre

ambos.

A con tin uación  se d escriben  más detalladam ente la s  

mejoras o b jete  de e s ta  patente con r e fe r e n c ia  a l  plano adjun­

t o ,  en e l  que se rep resen ta  un ejemplo de r e a liz a c ió n  de la s  

mismas. . .

La f ig u ra  1 es una v i s t a ,  en secc ió n  a x ia l ,  de un 

c a rre te  montado sobre e l correspondiente eje de la  rueda.

La f ig u r a  2 es un d e t a l le ,  a mayor e sca la  y  también 

en secció n  a x ia l ,  de uno de lo s  extremos d e l ca rre te  de la  f i ­

gura 1 ,  correspon d ien te a una rueda d e la n te ra .

La f ig u r a - 3 .es mi d e ta l le  s im ila r  a l  de la  f ig u r a  

2, pero correspondiente a una rueda tr a a s e r a .
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De acuerdo con la s  mejoras o b jeto  de esta  p a te n te , 

e l  núcleo d e l c a rre te  está  co n stitu id o  por un tubo - 1 - ,  de 

diámetro considerablem ente mayor que e l  d e l e je  -2 -  de la  

rueda sobre e l q u e.se  ha de montar y  ligeram ente menor que 

e l  diámetro que deban p resen tar la s  c a zo le ta s  -3** de lo s  co­

jin e te s  de b o las - 4 - ,  das cuales están  co n s titu id a s  por una 

p ieza  de. plancha estampada, con una abertu ra c e n tra l - 5** pa­

r a  e l  paso d el extremo d el e je  - 2 - .

En una c ie r t a  exten sión  de lo s  extremos d e l c i ­

tado tubo - 1 -  c o n s titu t iv o  d e l núcleo d e l c a rre te  se forman

unos lig e r o s  ensanchamientos - 6 - ,  cuyo diámetro in te r io r  se 

corresponda con e l  diámetro e x te r io r  de la s  c a zo le ta s  -3**) 

la s  cu ales se encajan a p resión  en dichos ensanchamientos 

- 6 - ,  quedando apoyadas en la  in f le x ió n  - 7 -  que fo rE ian lo s 

mismos, pudiendc además com pletarse la  unión en tre la s  cazo­

le t a s  -3 -  y  lo s  ensanchamientos -6 - d el tubo por soldadura 

o por otros m edios.

En lo s  extremos d e l núcleo a s i  co n stitu id o  se d is ­

ponen tinas p iezas de plancha m etá lica  estampada gue forman 

una tapa -8 - que c ie r r a  la s  c a zo le ta s  - 3 - ,  p ro v ista s  de una 

abertu ra c e n tra l -9 -  para e l  paso d e l cono -10 - de lo s  c o j i ­

n e te s , y prolongadas en un cuerpo c i l in d r ic o  - 1 1 -  de diáme­

tr o  in te r io r  correspondiente para a ju s ta r  a p resión  sobre lo s  

c ita d o s ensanchamientos -6 - del tubo, a lo s  que pueden ade­

más f i j a r s e  por soldadura .0 por '.'otros medios, y que term i- ' 

nan en un p la to  o corona -1 2 -  p ro v is ta  de o r i f i c i o s  -1 3 -  pa­

ra  la  su je c ió n  de lo s  rayos de la  rueda.

Cuando se t r a ta  de ruedas d e la n te ra s , la  super­

f i c i e  e x te r io r  d el cuerpo c i l in d r ic o  - 1 1 -  de la s  c ita d a s  p ie ­

zas estampadas puede s e r  complejamente l i s a ,  como se rep re­



sen ta  en la  f ig u r a  2, m ientras que en e l  caso de una rueda 

t r a s e r a , en .d ich a  s u p e r fic ie  e x te r io r  d e l cuerpo - 1 1 -  pue­

de disponerse la  rosca, o roscas - 14-  n ece sa ria s  para e l mon­

t a je  de lo s  piñones de la  tran sm isión .
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Se r e iv in d ic a  como objeto de e sta  p aten te:

1. -  M ejoras en lo s  sistem as s im p lifica d o s  de cons­

tru c c ió n  de c a r r e te s  para ruedas de b i c ib le t a ,  c a r a c te r iz a ­

das por c o n s tru ir  e l  ndcleo d e l c a rre te  de un tubo de d iás 

metro considerablem ente mayor que e l  d el e je  de la  rueda 

sobre e l  que ha de montarse, y  form ar, en una c ie r t a  exten­

sió n  de lo s extremos d e l mismo, unos l ig e r o s  ensanchamientos 

en e l in t e r io r  de lo s  cuales se enojan a p resión  la s  c a zo le ­

ta s  de lo s  re s p e ctiv o s  c o jin e te s  de b o la s , con struidas por 

separado de plancha m etá lica , y enoajar tambión a p resió n , 

e x te r io r  mente sobre dichos ensanchamientos d el ndcl'eo, una 

segunda p ie za  de plancha estampada que forma un cuerpo c i ­

l in d r ic o  de diámetro in te r io r  correspondiente para a ju s ta r  

sobre lo s  rep e tid o s  ensanchamientos, prolongado por un ex­

tremo un una tapa que cubre la  boca de la s  c a z o le ta s , y  par 

e l  extremo opuesto en un p la to  o corona para la  su je c ió n  de 

lo s  rayos de la  rueda.

2 .-  Mejoras en lo s sistem as s im p lifica d o s  de cons 

tr a c c ió n  de c a rre te s  para ruedas de b i c ic le t a s ,  segdn la  r e i ­

v in d ic a c ió n  a n te r io r , ca ra cte riza d a s  por com pletar la  unión 

de lo s  ensanchamientos extremos d e l ndcleo con la s  c a zo le ta s  

de lo s  c o jin e ta s  y  con la s  p iezas e x te r io r e s  de soporte de 

lo s  ra y o s , mediante soldadura o por otros m edios.

3. -  Mejoras en lo s  sistem as s im p lifica d o s  de



6
"S

con strucción  de c a rre te s  para ruedas de b i c i c l e t a .

Esta memoria consta de s e is  páginas e s c r i ta s  

por una so la  página.
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