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El presente Modelo de Utilidad se refiere s un cier-
re compuesto que tiene un tzpbén & cépsula de cierre de plhsti-
co con pedestales & collimas configurados especialmente que se
interconectan a2 un forro 6 revestimiento de pléstico. En unsa
modalidad, los pedestales tienen cada uno un veladi.o, como
una cabeza en forma de hongo, para proporcionar un inter-tra-
bado mecénico con el forro. En otras formas de realizacién,
los pedestales tienen cada cuzl una zona concentradora de ca-
lor fusible, que se funde al forro cuando se moldea el forro

por compresién y se cslienta, dentro del tapdén. En una modali-

dad, los pedestales fusibles son cada uno cilindricos. -Exf otra

L]

realizaecibn, los pedestales fusibles tienen cada uno la ‘forms

de ung pirémide. "

La presente invenciébn se refiere a cierres y nas” par

ticularmente a un cierre de plasticoc compuesto para boiellds.
In el trenscurso de los zfios, se han estade forrendo

las corcholetas 6 sea las corones metilicas con diferentes: pa-
teriales como corcho, hule, plastico, termo~fijador y terﬁ&;;
pléstico., Representantes de las muchas coronas forradas c%h;sg
te material son aquellas Que se muestran en las patenites nortez

mericanas nidmeros 1.486.937, 2.548.305, 2.654.913, 2.68 . T4,

2.688.776, 2.696.218, 2.823,422, 2.834.498, 2.840.858, 2.952.035

3.183. 144, 3.278.985, y 3.300.072. Estas coronas de lz técnica
enterior, han encontrado diferentes grzdos de é&xito.
Recientemente sSe han estado reconociendo las venta-
Jjas de las coronzs y cierres de pléstico. Sin embargo, las ca~-
racteristicas fisicas y el caricter del pléstico, como sus tem
peraturas de fusién y de deformacién pléhstica, su resiliencis,
sus resistencias al impacto y a la compresibn, a las temperetu

rag de moldeo y de refrigeracibén, presenten diferentes proble-

|
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mas estructurales en el moldeo de cierres plhsticos, que en los
cierres de mctal.

En los cierres de plastico, de acuerdo con la técni-
ca anterior, por ejemplo, el grueso de la pered ha yuedsdo con-
finado 2 una amplitud limitada, es decir la pared debe ser lo
suficientemente delgada para permitir el deszalojamiento axisl
y la daeflexién de la faldilla roscada del cierre desde el émbo

lo, pero por otra parte lo suficientemente gruesa para sopor-

tar 1la 2ltura y el perfil necesarios de 1l2s roscas. Las roscas

de los clerres de pléstico convencionales, tzmbibn estén limi

tadas a cierta cantidad de conicidad, para permitir lz-défle-

xi6n y el desalojemiento de la faldilla roscada del é&mbolb.
En los cierres de plistico convencionales, comd,en
los cierres de polipropileno, ellos tienen una resistencia

baje a los impactos y fallan en una prueba de caidas en el

mérgen de refrigeracidén de O a 490,

L]
[ X

Por lo tanto es conveniente proveer un cierre da-

pléstico mejorado que supere la mayoris siné la totalidag,..

de los inconvenientes citados arriba. . o

Un cierre de pléstico compuesto mejorado, para'bél
tellas y otros recipientes tienen un tapén de pléstico con
un nuevo dispositivo de retenciébn del fevestimiento que se
adapta para proporcionar una interconexidn mechnica 6 térmi-
ca segura con un forro de vlastico. lLa modalidad preferible
conprende un reborde anular integral de retenciébn del revés-
timiento adaptado s una parte de nervadura anuler del reves-
timiento de pléstico ¥y que comprende ademébs pedestales & co-
ldmnas de adaptacién del revestimiento que se extienden desde |
la pared suzerior del tagpén en un &rea limitada vor la faldi-

1la del cierre. Ciertas porcicnes de los pedestzles estén in- |
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tér~separadas pare definir espacios que reciben el forro de
pléastico.

En una forma de realizacién, cada uno de los pedes-~
tales tiene por lo menos una porcibén que proporcionz un vola-
dizo para ertirar en un contacto inter-trsbado con el forro. En
la forma preferida, el voladizo tiene forma de hongo.

En otrzs modslidades, ¢l clerre incluye pedestales
fusibles con zonas de concentracién de czlor que se funden al

forro.

En una modalidad, cada uno de los pedestzles fusibles

es cilindrico con un borde circular que define parte de. 1% zo-

na de concentracidén de calor. el

En otra forma de ejecucién, cada uno de los pedésta-
les fusibles tiene un &pize que define parte de la zoaa vdﬁ&eg
tradora de calor. Preferiblemente tienen estos pedestales'ia
forma de una pirémide. esen s

En la modalidad de la invencidn, un anillo de sé;i;g
tes separados circﬁnferencialmente 6 colimmas se extiendeﬁxiﬁu
tegramente desde la superficie interior de la parte de paééd?
superior de la cépsula. Las proyecciones se acoplan a partes
del revestimiento de la chpsulzs 6 tapbn parza la retencibn del
revestimiento en la cépsula.

A fin de determinar si se ha abierto el sello entre
el recipiente y el cierre, se forma el cierre con una banda
contra violacibdn orientada al interior, que se une en forma
desprerdible a la faldilla, que en la modalidad preferible esté
obligada haciza el interior de la faldille.

Una explicaciédn mébs detallada del invento, Se propor

ciona en el siguiente texto 7 en las reivindicacicnes adjuntas

que pueden ser consideradas conjuntamente con los dibujos ane-
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La figura 1 es una vista en corte transversal de un
cierre 6 de plhstico compuesto segin los principios de la pre-
gsente invencién, que se ha satornillaedo en un recipiente para
proporcionar un sello a prueta de fluido, con su acabado,

La figura 2 es une vista de planta inferior del la-
do de abajo del tapén del cierre compuesto, con porciones alta

mente ampliadas y fragmentadas, par2 mayor claridad y compren

sién.

Ia figurse 3 es una vista en perspectiva, altamente

agrzndada, de a2lgunos de los pedestales en forma de hqﬁgos del

clerre con ciertas porcicnes de la pared superior del tapén

mostradas en corte transversal. *

Ta figura 4 es une vista en corte transversal .deé al-

suncs de los pedestales en forma de hongo, del tapén. -2~

La fimura 5 es una vists 21 corie transversal.sddpilsr:

2 la figura 4, pero gue muestra 21 forro em un contacto iitgr—

|
LI |
!
i
|

trzbado con los pedestsles en forma de hongo. <ot

la figura & es una vista en corte transversal jgran-
dada del cierre de plésiico compuestc que tiene partes fundibles
representadas esquembticamente, de acuerdo con los principios
de la presente invencién.

La figura 7 es una vista en perspectiva, altamente
agrandada, de alguno de los pedestales cilindricos fusibles

que pueden comprender las partes fundibles Jel cierre compues-—

%0 de la figura 6.

La figura 8 es una vista en perspectiva, bastante

agrandsda, de zlgunos de los pedestalss fusibles en forma de

i
i

piramide del cierre de pléstico compuesto, segun los princivios !

de la presente invencién,
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. La figura 9 es una vista en seccién transversal a ma-
yor escala de la tapa de pléstico ilustrada en la figura 6.

Ia figura 10 es una vista en seccibn transversal
completa tomada & lo largo de las lineas 10-10 de la figura 9.

La figura 11 es una vista en aglzadoy en seccidén trang
versal de otra modalidad del clerre compuesto de 1a presente
invencién.

La figura 12 es una vists tomada a lo largo de la
linea 2-2 de la figura 11.

Haciende referencla a la figura 1 de los dibujos,
Se provee un cierre de pléstico compuesto 100 para ceﬁraﬁfy

sellar contra el escape de fluido, el acabado de una bgtella

LI

roscada 102, § otros recipientes llenos con algin liquidd. co-

mo por ejemplo una bebida carbonatada. E1l cierre compuesta tig

ne un tapbn 6 chpsula de plhstico resiliente 104, que a weces

se denomina corcholata 6 corona y que tiene un forro & reves-

see s

tiriento de pléstico précticamenie impermeable al fluido, e

tipo resiliente, 6 se=z el sello 106. E1 tapbdn 104 se fab;iéa
preferiblemente de ‘termopléstico moldegble como prOpilenJ:gﬂ

polietileno. También es posible uiilizar oiros materiales. El

forro 106 se fabrica preferiblemente de termo~pléstico moldea-
ble, como el cloruro de polivinilo (PVC). Igualmente se pueden

utilizar otros materiales de forro, como el acetato de vinilo

de etileno (EVA).
A fin de incrementar la fuerza del tapébn, este Ultimo
tiene clertas porciones de pléstico giradas, que proporcionan é
una orientacidn molecular en espirsl, es decir moléculas orien-g
tadas espiralmente 108. La orientacién en espir=l d4 al tapbn

una mayor resistencla de aro y resistencia a las fisuras que

los tapones de pléstico formados sin orientacidn en espiral. El1
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material pléstico girado proporciona una buena resistencia a
los impactos, y permite que el tapén pase por unz prueba de
caida en el mhrgen de temperaturas de refrigeracién de O a 48C.

En la forma de realizacibém preferida, el tapén 104

es de una construccibn unitari2 de una sola pieza y se fabrica
de un hemopolimero de polipropileno. Todas las partes y compo-
nentes del tapén de pléstico 104, se interconectan integralmen
te. E1 tapbén 104 tiene una porcibén de pared superior en forms
de disco 8 sea la superficie 110, a lz cual hacemos referencia
en ocasiones con el término de "techo”, y una faldilla perifé-

rica anular 112, gque depende del techo 110. E1 techo ﬁ'Pé?te

superior 110 tiene una carz exterior generalmente plansg .190a

y una superficie interior que proporciona un lado inferjor

110b. E1l borde circular 6 la esquina 110¢, f>rmado por 12 .in-

terseccién del techo y de la faldilla est& redondeado 6 bige-
lado. L

Como se muestra en la figura 6, 1a faldilla 112, -tie

e g’

ne roscas internas 114, y un reborde anular 116 de retengidn

del revesvimiento extendido hacie el interior, que proporciona
un retén para retener y confinar la poreibn de 1listén enilar
106a, del forro 106 y sirve para soportar y sellar contra un
manguito cilindrico durante el proceso formador de forro. Se-
gin se explica més adelante, la porecidn de listbn anular 106a, -
sella ventajosamente contra el acabado de la botella para se-
llar fluidamente cualquier irregularidad, cormo asbultsmientos

6 irregularidzdes en el acabado. E1 retén 116, est4 inclinado

y converge radialmente al infterior, en slojamiento de la varte
sucerior 110, si se desea, el retén 116 se puede reforzar, co-

mo Se ilustra en las figuras Sy 10 y se describirid més adelan

te.
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material pléstico girado proporciona una buena resistencia a
los impactos, y permite que el tapén pase por unz prueba de
caida en el mhrgen de temperaturas de refrigeracibén de O a 42C.
En la forma de realizaciém preferida, el tapdén 104
es de una construccibdn unitaria de una sola pieza y se fabrica
de un homopolimero de polipropileno. Todas las partes y compo-
nentes del tapén de pléstico 104, se interconectan integralmen
te. E1 tapbén 104 tiene una porecidn de pared superior en forma
de disco 8 sea la superficie 110, a 12 cual hacemos referencia
en ocasiones con el término de "techo", y una faldilla perifé-

rica anular 112, que depende del techo 110. EL techo §-parte

superior 110 tiene una carz exterior generalmente plang .170a

¥y una superficie interior que proporciona un lade inferjor

110b, E1 vorde circular 4 la esquina 110c¢, formado por la .in-

terseccién del techo y de la faldilla esté redonieado 6 bige~

lado.

Como se muestra en la figura 6, la faldilla 112, -tie

LY

ne roscas internas 114, y un reborde anular 116 de retengién l

L TN

del revestimientc extendido haciz el interior, que proporc¢iona
un retén para retener y confinar la porcibn de listén andlé;
106a, del forro 106 y sirve para soportar y sellar contra un
manguito cilindrico durante el proceso formador de forro. Se-

gin se explica més adelante, la porcidn de listén anular 106a,

sella ventajosamente contra el acabado de la botella para se-
llar fluidamente cualquier irregularidad, como gbultamientos
$ irregularidzdes en el acabado., E1 retén 11€, est4i inclinado i
y converge radialmente al interior, en alcjamiento de la varte
surerior 110, si se desea, el retén 116 se puede reforzar, co-

20 Se ilustra en las figuras 9 y 10 y se describird mis adelen .

|
te, 3
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En la forma de realizgeién ilustrativa, la cara exterior de la
faldilla 112, tiene espaciadas circunferencialmente unas nerva
duras verticales 120, para hacer posible que el tapdn sea agar
rado con los dedos. Las nervaduras verticales terminan en un
reborde exterior 124, espaciado por debajo del techo 110. Un
resalto anular 126 define el extremo de la faldilla j12.
Para indicar si se ha abierto el cierre 100 después
de que sSe ha insertado y atornillado el cierre 100 scbre el rg
cipiente 102, se provee una banda contra violacién & protecto-

ra 128 termodeformsble, que encoge por el calor y gque puede

ser desprendida, se provee por el extremo de la faldilla-m

diante una pluralidad de miembros roaopibles ¢ puentes %3@; es
preferible que la banda contra manipulsecidén 128 ses terﬁ&éon—
tr4til. Al formarse se orienta la banda contra violaciém--128,
radialmente al interior de lz faldilla 112 para proveer uﬁa ban
da tronco-cénica, que tieze un didmetro interior minimo gue-es
menor que el dilmetro intarior de 1z £213illa. Tuego se éﬁﬁira
la banda, se expande y se eleva para proporcionar una pOﬁ@}ﬁﬁ
circunferencial 6 c¢ilindrica que tiene un didmetro interi?::a-
proximadamente igual 2l diémetro interior dela faldilla 112,
para permitir que 61 tapbén 104 sea introducido sotre el reci-
piente 102. La banda cilindrica tiene unz memoria resiliente y
cuando Se recaliente asumiri su forma tronco-cédnica original.
Después d« que se na introducido el cierre de plésti-g
co compuesto 10C se ha atornillado sobre el recipiente 102, se
calienta la banda conira violacibn 128, para que se encojz al-
rededor del cuello de la botellza y se una al mismo. Cuando se
desatornilla el cierre 100 pars asbrir la botella 102, la banda

contra violacibn 128 se fracturari en Areas seleccionadas. En

la forza de ejecucibn preferida, algunos de los vuentes rompi-
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bles 13C son mhs gruesos que otros, de manera que cuando se
quita el cierre 100 de la botella, se romperé la banda contra
violacibn en una & varias piezzs, pero sigue unida al cierre
100 por los puentes més gruesos. lLa banda contramanipulacién
128 puede estar formada con una 6 més Areas de resistencia re-
ducida como se ilustra en las pavientes Estadounidenses niimeros
4.033.472 8 Aichinger y 4.156.4S0 a Peraboni, para que la ban-
da contramanipulaciones rompa cuando se quita la tapa 100 del
recipiente 102. En algunas circunstancias puede ser convenien-
te que todos los puentes 130 tengan el mismo grueso y que Se
rayen Gnicamente en sentido horizontal, de manera que:la:?anda
contra violaeibn 128, permanezca en la botella 112, allqﬁ?tar-

se el cierre 100. ees

Para proporcionar una interconexién mecénice de .se-

guridad entre el revestimientn 106 y la chpsula 104, la reten—

cibén del revestimiento esti prevista por uno de una pluraljded

aee s o

de dispositivos. La experiencia ha demostrado que la adaptacidn

LN}

v confinamiento de la varte de nervadura 106a del revestiniento

106 por el retén 116 de la cépsula 104 propcrciona una reten-
¢ibén importante del revestimientc dentro de la cépsula. Se.ghg
de conseguir unz retencidn adicional del revestimiento utili-
zando un adhesivo, como se sabe, 6 utilizando un revestimiento
106 de un material gue sea fundible con el material del que se
hace la cépsula 104. Un calentamiento cuidadosamente controla-
do durante el procesc de formacién del revestimientc a tempera
turas de ceformaciédn pléstica actha para fundir el revestimien
to 106 fusionéndolo 2 la cépsula 104, mejorado de este modo
alln més la reténcién del revestimiento eon la cépsula. No obs-

tante, debido a la naturaleza deformable del termopléstico del

gue se fabrica la cépsula 104, cuandc e somete a temperatures
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elevadas para la fusidn del revestimiento 106, la manufactura
de una tapa compuesta de este modo exige un control preciso de
la temperatura, que puede estar sujeto a problemas durante la
formacidn de tapas a gran velocidad. Con este fin, la modali-
dad ilustrativa de la presente invencidédn describs una capsula
que tiene una pluralidad de coldimnas de alaptacién del revesti
miento 132 que se adaptan con fijacién mituza al revestimiento
106.

Los pedestales 132 se extienden verticalmente del
lado interior 110b, del techo del tapbdn 110, a una posicién
gitdada por encima del labio anular 116, del tapén.(kﬁmjke
mestrs en las figuras 2 a 5, los pedestales 132, estéh;%%pay
clados unos de otros, en un arreglo 6 matriz de tipo par%illa,
en hileras paralelas longitudinales y en hileras paralelas.la-
terales, para definir una pluralidad de pasajes receptoné?.de
forros, canales 6 espacios intercalados 134, para recibirp &l

pléstico formador de forro 106. En la modelidad ilustrativd, las

sev®

coldimas 132 se distribuyen de un modo virtualmente uniferp? a

través del lzado inferior 110b de la parté superior de la{éépr
sula 110, pero se ccmprenderd que se podrian habilitar oéras

modalidades de colimnas y variar el ndmero de coldimnas indivi-
duales dependiendo de la resistencia de retencién del revesti-

miento deseado. Por ejemplo, se podria situar una pluralidad .

de collimmas 132 manteniéndo una relacién de separacibn circun-
ferencial y extendiéndose integramente desde el lado inferior

110b de modo que se formara un anillo de coldimmas 132, Los es-

pacios receptores de forro 134, ¥ los pedestales 132 estén de-

limitados circunferencialmente y rodeados por la faldilla 112

(fizura 1),

Cada pedestal 132 (figuras 3 a2 5), esté formado con



10

15

20

25

. - 10~
un cuerpo vertical generalmente parado 136, que se extiende
en direccién parada (axial). E1 cuerpo del pedestal 136, tiene
un extremo libre 6 cabeza 138 que queda espaciaco del techo 110
del tap6n 104. En la forma de realizacién ilustrada, el cuerpo
de pedestal 136 tiene una seccién transversal generalmente cug
drada.

En el procedimiento de formar los pedestales 132, se

afecta el extremo libre 136 (figuras 3 a2 5), del cuerpo de pe-

destal 138, como por compresién y,/ o calentamiento, para formar

una cabeza en forma de hongo. con un veladizo 140, que sSe ex-
tiende al exterior del cuerpo 1B, en unz dirececibdn géﬁefélmen~
te transversal a la direceidn parada. Los voladizos 14O,éi090£
cionan un entre-trabado mecénico entre los pedestales 13?‘3 el
forro 106. La fuerza de retercién de los pedestales y lag.pesis
teﬁcia al desgarre de la conexidn mecénica, entre el forr?.106
¥y los pedestales 132, es proporcional 2l difmetrc y la extep-
sién del voladizo 110 de los pedestales 132, del nimero dg Pe-

destales 132 y del espaciamiento 134, entre los pedestalge, ‘Pg

‘.o (R4

ra un numero dado de pedesiales, el aumento del diémetro -y de
la extensibn del voladizo 110 de la cabsza en formz de hdhgo,
aumentaréa la resistencia al desgarre (fuerza de desprendimien-

to), del cierre. Por lo tanto si se varfa la cantidad del vola

dizo, se puede variar la resistencia al desprendimiento de los

pedestales en una cantidad deseada, por ejemplo entre 0,9 ¥
2,8 kgs. EZsta versatilidad es importante, ya que permite que
se desprenda 6 se separe el forro 106 de los pedestales 132,
convuna cantidad minima de esfuefzo, en un momento posterior.
La fuerza de retencidén méxima entre los pedestales 132 7 el
forro 106, ocurre cuando se interconectan los voladizes 140 de

los pedestales.
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Haciendo ahora referencia al forro de pléstieco 106,
este forro tiene una porciédn en forma de disco, circular, dis-
puesta centralmente, & sea la membrana 106b (figura 1), que se
extiende en sentido transversal y se une a un listén sellador
anular 1%6a, para quedar circunscrita por el mismo. Ia porecién
de disco 106b, entra en contacto con el lado interior 110a, del
techo de tapbn 110 y se extiende a una posicién por debajo de
las cabdbezas én forma de hongo 138, para cubrir por completo los
pedestalesA132. El listén anular 106a, queda aprisionado en el
canal entre el techo 110 y el retén 116. En la forma de ejecu-
cién ilustrativa, la cara exterior del listbén 106a, tf§né:una
porcién infericr redondeada 142 (fizura 6), la cual es%éiﬁon—
figurada compleméntaria a2 la esguina interior redondeadaEque
conecta el techo 110 z la f£a2ldilla 112, y tiene una porgibh
tronco cénica superior exterior 144, la cual queds inclin%da

y converge radialmente gl interior, en alejamiento del tgche

110, pare entrar en contacto con el retén 116. La cara imte-

see0” H

rior del listbén 106a, tierne una porcidn inTerior vertical ¥’

‘.Q L2

pestafia 146, y una porcidn selladora tronco-cbdnica supertpq';
148, que queda inclinada y diverge radialmente al exteria} des
de la pestafia 146. lLa porcibén selladors superior 148 sella re-
silientemente y se asienta contra el acabado y el reborde de

la botella para topar contra cualduier irregularidad y sellar

estas irregularidades en forms fluida, como pueden ser abolla~ |
duras & desigualdades en el acabado, Se observari que una par-

te importante de la nervadura anular 1062 est& sitiada entre

gl revestimiento 116 y la pared =upe-ior 110, Estos es impor—

tante tuesto gue la obturacibén del recipiente al que se adapta

la tapa 100 tiene lugar a lo largo de la parte de estanquidad

148, y una retencibn con seguridad de la parte de nervadure
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106a por el retén 116 ayuda & evitar a qua se desaloje el aco-
plamiento de estanduidad con el‘recipiente 6 que "se'repliegue"
la perte de nsrvadura 106a.

Cuando se utilizan ciertos tipos de forros termo-plésg
ticos 106, comé forros de EVA, se funde el forro 106 térmica-
mente y se une a los pedestales 132 (figura 5), cuando se mol-
dea por compresibén y se calienta durante el procedimiento for-
mador de forro. Esto proporciona una conexién térmica ademés
del inter-trabado mechnico provisto por los pedestalés en for-
ma de hohgo 132, (figura 5).

Para otros materiales como PVC, el forrec noaﬁuéhe
estar fundido a los pedestales cuando se moldea por cohﬁgé-

sibn y se calientsa, pero de tudas maneras se retiene mevhhica-

mente con toda seguridad por la presencia de los pedestalés

en forma de hongos 132.

. & b
-

Ventajosamenie la inter-conexidn mecénica, segyrds,
resultante entre el tapén 104 v el forro 106 atribuible a:ig

L

fuerze de retencién de los pedestales en formz de @ongosii@?,
permite que se moldee el forro sin calentar el tapdn 6 c&ag?o
mencs sin calentar las porciones no pedestales del tapén: hes-
ta su temperatura de fusién y de deformecién pléstica, para mi
nimizar asi la distorsién del tapén cuando se forma el forre.
Se notarf que también podrian utilizarse pedestales

que tienen cebezas § voladizos con otras formas psre suminis-

trer un entre~trabado mecénico con el forro de gcuerdo con los |

principios de la presente invencién.

=]l cierre de pléstico compuesto 150, que ss muestra
en le figura 6, es idéntico al cierre compuesto 100, que se
muestra en la figura 1, salvo gque los pedestzles 152 tienen la

forma de pedestazles cilindr.ccs fusibles y carecen de voladize.



10

15

20

25

30

. ~13-
Cada uno de los pedestales 152, (figura 7), tiene un extremo

generalmente plano 6 aplastado 154, con un borde circular 156,
que define por lo menos parte de una zona de concentracibn de

calor fusible, que llega a fundirse térmicamente al forro 406

(figura 6), cuando se moldea el forro 106 por compresién y se

calienta en el tapbn 104, durante el procedimiento forr~dor de
forro. El1 enlace térmico entre el forro 106 y los pedestales

152, proporciona una inter-conexibn térmica s6lida entre el

forro 106 y el tapébn 104. Convenientemente, la forma y el arre

glo de los pedestales fusibles 152, son tales que se permite
el calentamisnto de los pedestales a su punto de fusiQn.?:de
deformacién plistica para fundirse con el forro 1C6, égi??nto
que les demés porciones del tapén 104, se mantienen en cbndi-

cién mhs fresca para minimizar la distorsién del tapbn cuando

Y B

se forma el forro, y facilita la fabricacién de tapas a gran

velccided.

[ 4
rZ LA

La figura 8 ilustra el lado inferior 4e la parts-.su-

verior de la céprsula 110Cb de una tapa cocmpuesta similar 2.1e

tapa 150 ilustrada en la figura 6 y 7, excepio que hay previs-

tas columnas fundibles 162 que tienen forms de pirémide Con

las bases 164 de las pirémides 162 en cada fila lateral 166 con

tigusas.

El apice 6 sea la cresta 168 de czda piraride 162,
¥ las porciones inmediatamente adyacentes a la misma, Dropor-
cione una zcna de concentracibén de calor fusible 170, que lle-
g2 a fundirse térmicamente al pléstico derretido, formador de
forro, cuszndo se moldea el forro vor compresién y se calienta
en el tapvén durante el vrocedimiento formador de forro. Los
pedestales fusibles en formz de pirémide 162, también permite

que los pedestales sean calentados a su temreratura de fusiém
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y de deformacién pléstice, para fundirse sl forro 106, en tan-
to que las demés porciones del tapédn se mantienen en condicién
mts fresca pare minimizar la distorsifn del tzpén 104, 21 for-
marse el forro. Debido & la forma, el arreglo y les capacidades
de transferencia de calor elevado de los pedestzles en forma
de pirémide 162, se cree que el tapén con los pedestales en for
mg de pirémide. 162, se puede mantener aiin més fresco que un ta~
pén con pedestales cilindricos 152, durante la operaciébn de
formar el forro.

Se encontrd que las pirémides con un radic en el

4pice de 0,00506 cms aproximadamente, serfan mis 6 meﬁbs:§e
la misma adhesibn (fuerza de conexién térmica), con un-foIro
como los pedestales cilindricos con diémetro de 0,03302.§ms,
que e habian formado corn unaz pantalla con malla de 50 de gcer
inoxidable. Los cierres de la técnica anterior nroporcionkron

solamente una quinta parte, aproximscdamente de la adhesibn.bd

..."

fuerza retenedora de las pirémidses y cilindros, . "

Se comprenderé Que pedrisn utilizarse tamhién GoA -
LY

nas fundibles con varias districucliones para conseguir las eg-
.

racteristicas de retenciédn del revestimiento desezdas.
Una medificacién de la tapa de pléstico compuesta
150 ilustrada en la figura 6, se ilusire en las figzuras 9 y 10
Ia tapa 150 ilusirada en estas figuras comprende una plurali-
dad de cartelas formadas Integramente y separzdas circunferen-
cialmente 117 que Se extienden entre el retén 116 y la faldilla .
112 de las cépsulas 104. Las certelas 117 refuerzan el retén 116
pare mejorar la retencién de la parte de nervedura anular 106
del revestimiento 106 para cue se consiga una es*anquidad 6
cierre hermético aproviado del reciriente 102 por medio de le

tara. Es preferible que las cartelas 117 no se extiendan ente-
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el refuerzo deseado del retén 116, pero se pueden emplezr tam-

~-15=
ramente hasta el borde interior del retén 116, si no que queden
separadas de este borde. Esto permite que el retén 116 sosten-
g€a un manguito cilindrico cerréndose herméticamente contra el
mismo durante el proceso de formacién del revestimiento sin es
torbo por parte de las cartelas 117. La experiencia ha demos-
trado que las separacidén de 1las cartelas 117 aproximasdamente

102 alrededor de la circunferencia de la tapa 150 proporciona

bién otros intervalos de separacién.

Se observaré que adnque las cartelas 117 se han ilus
trado como una medificacién de la tepa 150 ilustrada éﬁ~ié fi-
gura 6 (que puede comprender colimnas cilindricas 152 6,é§1ﬁm~
nas con forme de pirémide 162), también se pueden utilizér car
telas de refuerzo 117 como se ha descrito parz la tapa gqupues
ta 110 ilustrada en la figura 1 que coxprende colimnes 13?.con

salientes 140 para enclavamiento mechdnico del revestimiente, 106
(Y 24

con la chpsula 104. o

*
a *
rpe®

Los expertos en la materia notarén qus es ;:ao'sj.b-]:'e!‘uti_'l
e ns i
lizar pedestales fusibles con otras configuracicnes de acuerdo

con los principios fundementales de la presente invencién.
Otra medalidad de tapa compuesta de la presente invep

cibn se ilustra en las figuras 11 y 12. La tapa compuesta 10

ilustrada en las figuras 11y 12 es practicamente similar a la

tapa compuesta 150 ilustirada en las figuras 9 y 10, pero com-

prende un dispositivo de sallentes é columnas separados circun

ferencialzenteé que sSe acoplan al revestiomierto de cierre hermé

tico de la tapa.

La tapa compuesta 10 comprende unz cépsula de plésti-

co moldeada por compresiédn preferiblemente 12 que tiene una :

parte de pared sucerior 14 y una parte de fgldilla anular 16 qué
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duelga de la misma. La parte de faldilla 16 comprende una for-
macibén de rosca intema 18 que puede estar truncada para propor
cionar holgura para el utillaje de la formacidn del revesti-
miento de la tapa. Las nervaduras de ufieta separadas 20 facili
tan el agarre de la tapa. La tapz 10 puede comprender una banda
termodeformable 22 a prueba de manipulacién, similar a l1a banda
contramenipulacién 123 ilustrada en 1as figuras 6 y 9, que com
prende una parte de banda 24 unida integramente con la pafte

de faldilla 16 por puentes 26, La mayoria 6 todos los puentes
26 pueden estar rayados de modo que queden Sensiblemente debi-

litados y sean por lo tanto fracturables. f'::
La tapa compuesta 10 comprende ademés un revégﬁimieg
to de cierre hermético 28 (ilustrado parcialmente cortadé'en
la figura 2) hecho de material termoplésticc moldesble priecti-
camente impermeable al fluidc, por ejemplo cloruro de pol?yiq;

lo (P.V.C.) 6 etilenvinilacetato (ZVi)., Z1 revestimientg ge,

cierre hermético 28 comprende une parte central relativameidte

ves?®

delgada 30y una parte de nervadura de estanQuidad anular.rgla-
a0 va
tivamente més gruesa 32, La parte de nervaiurzs 32 compreqﬂeu

una superficie frustrocénica de estanquidad 34 destinada a aco
plarse herméticamente al gollete del recipiente al que se apli

¢a la tapsa.

La retencibn del revestimiento de estanquidad 28 en

su sitio dentro de la chpsula de pléstico 12 es importante pa-
ra efectiar un cierre hermético aproriado del recipiente. La
retencién del revestimiento esti prevista por el reborde anular

36 (representado parcialmente cortado en la figura 2) que Se

acopla a la parte de nervadura 38 del revestimiento 28. Segin

se 1lustra, el reborde 36 se extiende hacia el interior de 1la

capsula 12 entre la formacibn roscada 18 y la parte de pared
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superior 14 y define con 1la parte de pared superior 14 y un re-
bajo snular 38 dentro del cuzl se sitia por lo menocs una parte
de la nervadura 32 del revestimiento de cierre hermético. Una
pluralidad de cartelas de refuerzo separadas circunferencisl-

mente 40, integrales, Se pueden emplear para reforzar el rebor
de anular 36.

En esta modalidad, el didmetro interior del reborde
3€ es menor que el diAmetro interior de la formacibn roscada
18. Esto permite el avance de un manguito de adaptacién al re-
borde coaxialmente con un émbolo de formacibn del revestimiento

durante la formacibén del revestimiento 28. El revestimikedto se

forma depositando un glébuleo de materisl de revestimientd® en

la chpsula de cierre 12 y comprimiendo el material de revesti-

miento de modo gque fluya a un rebajo anular 38 y contra el re-

rpes ®

borde anular 3%, Se puede utilizar holgura 2nular para el. man-

. e

guito de adaptacibén gl reborde durante el proceso de formépién
seed
del revestimiento mediante el emplec de una formacién.de_nasca
18 que tiene hilos de rosca truncados. A este respecto, ié:iag
L 4 - I
te intericr de las cartelas de refuerzo 40 se separan deifﬂér— |

de intericr del revestimiento 36 para vermitir el acoplamiéhto
del menguito de adaptacidbén al reborde con el reborde como se
ha descrito. Si el reborde anular 36 tiene un diémetro interior

generalmenie igual que el dismetrc interior de la formacién

roscada 18, la chpsula 12 se puede estirar, por ejemplo por un
til con forma cbdnica, para proporcicnar holgurs adicional parai
el manguito de mdaptacién al reborde preferiblemente durante lai

formacién del revestimiento. Esto se puede realizar sin una de—-i

formacién importante permanente de la cépsula. La retenciédn

del revestimiento de cierre hermético 28 se consigue ademés

por un anillio de salientes 6 colimmas separados circunferencial
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mente 42 que se extienden integramente desde 1la superficie in-
terior de la parte de pared superior 14 adyacente a la parte

de faldilla 16, Cada una de los salientes 42 tiene de prefe~
rencia una configuracidn generalmente cilindrica, estando las
pProyecciones separadas aproximadamente en incrementos de 10¢
alrededor del eje de la tapa 10. La configuracifén exacta y nime
ro de salientes 42 es cuestién de eleccidén de disefio, habiéndo
Se averiguado que la modalidad ilustrada presenta las propiedas
des deseadas de retencién del revestimiento. Los salientes 42
8Be pueden former como‘se ilustra proporciorando un anillo de

agujeros en la cara del elemento macho del molde 6 émhbeld" que

forma la chpsula 12 durante su moldeo por compresién., A

*
“ 0"

Los salientes 42 se sitian adyacentes a lz parte de

nervadura 32 del revestimiento 28 y en acoplamiento con 15 mis

rpee®

ma. Cuando el di&metro interior del anillo de salientes 42 es

LR 2N

menor que el diémetro interior menor de la parte de nervadyra

32 del revestimiento 28, los salientes se e xtienden prefenible
> * 1

vesv?

. . e ; : I
mente una distancia desde la superficie interior de la pgxte de:

.'...o ;
pared superior 14 menor que el espesor de la parie central 3C |
T P q D p 130

& .
*e ¢

del revestimientc 28. Esto evita los problemas de que se’extien
dan los sazlientes a través del revestimiento 28 que podrian per
judicar le naturaleza Impermeable al fluido del revestimiento.

Segin se ilustra, el dlémetro interior del anillo

de salientes 42 es menor que el dilmetro interior del reborde !
anular 36, mientras que el didmetro exterior del anillo de sa- |
lientes es mayor que el dilmetro interior del revestimiento 36.i
De este modo, una parte de cada saliente 42 se sitda dentro

del rebajo anular 38 de modo que exista un cierto "solape" de

los salientes por el reborde 36. Se comprenderd qua les salien

tes 42 se pueden sitdar adyacentes a la varte de faldilla 16 do

A
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$ando al anillo de salientes con un diémetro interior mayor 6

igual que el dilmetro interior del reborde 36, 6 los salientss

42 se¢ pueden sitder hacia el interior del reborde 36 adyacentes
a la parte de faldilla 16, de modo que el dibmetro exterior del
anillo de salientes sea menor 6 igual gque el dikmetro interior
del reborde 36 pero sitdados en la regibn exterior del revesti
miento 28. De preferenciz, el reborde anular de retencién del

revestimiento y anillo de salientes =zctlan conjuntamente en una
forma de fijaciédn mitua con el revestimiento de cierre herméti
co para efectiar la retencidén del revestimiento. Las tapé&s conm

puestas del tipo descrito en la presente memoria se diseffan

L
. -

preferiblemente de modo que sean iddneas para su uso em reci-

.
o gn?

pientes que tengan un contenido que comprenda un medio g&seoso

por ejemplo una bebida carbbénica. Se han encontrado problemas

en el pasado cuando la migracién de z2s a través del revesti-

- o &

miento de clerre hermético de la tapa después de la colocagibn

ses 2w

en un recipiente desaloja el revestimiento con lo gque no _se con
s *®

Sigue una estanquidad avropiszis degl reciplente., £l disposifivo |
* .

de retencibn del revestimiznt: de estez modalidad de la téga..

compuesta presente evita el problera de desslojamiento 481 “re-
vestimiento, adn cuando pueda emigrar gas 2 través del revesti
miento 28 y acumilarse entre 1z parte central del revestimien-

to y la parte de pared supericr 14 de la cApsula de pléstico.

Se ha averiguado que el efecto de 1z emigracién de gas a tre- |
vés del revestimiento 28 de estz modalidad d4 vor resultado una
ligera separacidn de la parte central del revestimiento inte- %
rior de cierre hermético de la superficie interior de la parte i
de pared superior de la cépsula de plhstico, siendo la separe-

cién méxima del édrden de 0,79 mm, El revestimiento de la tapa

ha demostrado que se estabiliza en estz disposiciébn, sin efec-
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‘to perjudicial paras 1gs capacidades de cierre hermético de 12
tapa.

Descritg suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de rezlizarlo en la préctica, debe hacersé
5 constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.

10
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. REIVINDICACIONES

1.~ Cierre corpuesto para un recipiente, tal cémc una
botella, caracterizado porgue comprende: un tapdn 6 cépsula de
plastico que tiene una porcién de pared superior con una plura-
lidad de pedestales que se unen al forro, que se extienden de
la misma, los pedestales que se unen al forro tienen porciones
espaciadas entre si paraz definir entire ellas espacios recepto-
res del forro, cada uno de los pedestales tiene un extremo 1li-
bre espaciado de la porcidn de pared superior, y la tapa de
pléstico tiene uns faldilla anular que depende de la porcién

de pared superior y limitan los pedestales que se uneq.gl-forh

r0 ¥ los espacios receptores del forro; y un forro 6 revesti-

miento de pléstico, impenetrable al fluido, substancialmente

fusible, dispuesto en los espacios receptores del forro y gque

fen¥ ®

se funden a2 los pedestales para formar un sello al fluido. de

LN AN

dicho reciviente, dicho forro de plhstico tiene una porcidn de

rsean e
sello anular adyacnete a 1la faldilla y una porcién dispuesta

centralzente consctada a la porceibn selladora anular, la pqrcién
C. .

. S s us
dispuesta centralmente se extiende Cecde una pcsicidn adxé0§n—

t

o v 4

[ ]
a la porcidén de pared superior a una posicién espaciada des-

[0}

d

()

los exiremos libres de los pedestales, en una direccibdn ge-
neralmente de alejamiento desde lz vorecién de pared superior,

para cubrir dichos pedestales.

2.—- Cierre segin la reivindicacién 1, caraciterizado
i
poraque la cépsula de plastice comorende un reborde znular in- ;
tegral extendido hacia el interior siidzdo adyacente a la par- %
te anular de cierre hermé&tico del revestimiento. !

3.~ Cierre segin la reivindicacién 1, carscterizado
porgue comprende una banda contra manipulacién, termodeformable:

formada integramente, que cuelga de la parte de faldilla.
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4,- Cierre segin la reivindicacién 2, caracterizado
porque comprende medios para reforzar el reborde anular exten-
dido hacia el interior.

5.~ Clierre segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque cada uno de los peuestales fusibles tiene una configura-
cién cilindrica.

6.~ Cierre sagin la reivindicacibén 1, caracterizado
porque cada uno de los pedestales fusibles tiene un &pice.

7.- Cierre segin la reivindicacidn 6, caracterizado
porque cada uno de los pedestales fusibles tiene una forma de
ey s

piramide. ..

L ]
» L ]

8.- Cierre segin la reivindicacibn 1, caractéqiéado
porque comprende: un tapbdn que tiene una porcidn de parsé-supg
rior, y una faldilla anular que depende de la porcibn de, gared
superior, el tapdén tiene una pluralidad de pedestales que.ge
unen al forro, que se extienden desde la porcidén de pared gu-

perior en un &rea limitada por la faldilla, los pedestales” Jue

'...

gse unen al forro tienen porciones espaciadas entre si pagw:de—
finir entre ellas espacios receptores del forro; y un foq;é;:
*,
impermeable al flufdo, substancialmente pléstico, disPue§¥o en
los espacios receptores del forro y conectados a los pedesta-
les que se unen al forro de dicha tapa, para sellar al fluido

dicho recipiente.

9.~ Clerre segln la reivindicacidn 8, caracterizado
porgue cada uno de los pedestales tiene un cuerpo, generalmen-—

te vertical, que se extiende en una direcciédn generalmente ver

i
s
1
I
¢

tical, y tiene al menos una porecidén que se extiende al exterior;

del cuerpo, adyacente a2l extremo libre en una direccidn, gene-
ralmente transversal, a la direcciédn vertical, para proporcio-

nar un voladizo para unir par un trabado interno el forro de
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pléstico.

10.~ Cierre segln la reivindicacibén 9, caracterizado
porgque el voladizo tiene la forms de un hongo.

11.- Cierre compuesto para un recipiente, tal como
una botella, que tiene un cuello y un acabado alrededor de 1la
boca de dicho recipiente, que comprende: una tapa de pléstico
que tiene una porcidén de pared superior con una parte inferior
una faldilla anular, roscada internamente, que depende de la
porecidén de ?ared superior y una banda contra violacibén térmica
mente encogible, conectada en forma desprendible a la faldilla
la porcidn de pared superior tiene una plurslidad de p?dé?ta—

les que se unen al forro, que se extienden desde su lado- infe-

rior en un Area limitada por la faldilla, cada uno de 1lQs.pedes

tales tiene un extremo libre espaciado de la porcién de pared

superior los extremos libres estén espaciados entre si para de-

finir entre ellos espacilos receptores de forro; y un forro.de

reB A Y

plAstico dispuesto en los espacios receptores del forrm ¥y co-

vas®

nectado a los pedestales, el forro de plistico tiene une hbanda

elédstica selladora, anular, adyzcents a la fgldilla para sellar
resilientenente contira el acabado del recipiente, y una Dor016n
en forma de disco, dispuesia centralmente, que se extiende subg
tancislmente a través de y se conectz a2 la banda selladora anu
lar, la porcién en forma de disco, dispuesta centralmente, se

extiende desde una posicién adyacente a la porecién de pared su-
perior a una posicibdn espsasciada desde los extremos liores de

los pedestzales, en una direccibn generalmente en alejamiento

de la porcibén de pared superior, la porcibén en Forme de disco

sroporciona una superficie, generalmente plana, zue Se sobrepo-

ne a los pedestzles para cubrir substancizlmente la boca del

recipiente,
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12.~ Cierre segiin la reivindicacidén 11, caracterizade
porgue la faldilla tiene un labio anular interno, espaciado de
la pared superior y que proporciona un retenedor para retenszr
la banda de forro de pléstice durante el procedimiento formador
del forro.

13.— Cierre segin la reivindicacién 12, caracterizado
porque el reborde anular comprende una pluralidad de cartelas
de refuerzo separadas.

14.- Cierre segin la reivindicacibén 1 caractérizado
porque comprende: una cépsula de pléstico que comprende una
parte de pared superior, una parte de faldilla anular’?-ﬁ@ re-
borde de retencibn del revestimiento anular extendido hgéia el
interior, y un revestimiento pricticamente impermeable a;~f1ui
do sitiiado adyacente a la parte de pared superior que inglMyye
una parte sitdada en el centro y una parte de nervadura ghplar

acoplada y retenida por el reborde anular, ’

LR L i

15.~ Cierre segin la reivindicacibn 14, caracteriza-

i
ena" i

do porque comprende medios de retencidén del revestimiento -gue
Can ss

presentan partes fusionadas de la parte central del revesfimien

[ ]
- -

to y la parte de pared superior de la cépsuls.
16.- Cierre segliin las reivindicaciones 14 y 15, ca-
ractrizado porgue los medios de retencién del revestimiento,

corprenden una pluralidad de columnas de adaptacibdn del reves-

timiento que forman parte integra de la parte de pared sugerior;
17.- Cierre segun la reivindicacibn 16, caracteriza~-
do porque las col@mnas se disponen separadas circunferencizl-

mente en un anillo.

18.~ gierre segin la reivindicacién 17, caracteriza-
do porque el diémetro exterior del anillo de coliimnas es mayor

que el dihretro interior del reborde anular,
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19.-Cierre segiin la reivindicacién 1, caracterizado
porque comprende: una cépsula de plhstico que tiene una parte
de pared superior y una parte de faldilla anular, un revesti-
miento de pl&stico de cierre hermético sitiado dentro de la
chpsula adyacente a la parte de pared superior; y medios parza
retener el revestimiento dentro de la cépsula gque comprende
una pluralidad de salientes sobre la superficie interior de la
parte de pared superior dispuestos separados circunferencial-
ménte en un anillo adyacente a la parte de faldilla,

20.~ Cierre segin 12 reivindicacidn 19, caracteriza-
do porque el revestimiento comprende una parte de estéﬁqﬁﬁdad

L

gnular acoplada cen los salientes. o

21.= Clerre segin la reivindicacién 19, caract@rizap
do porque presenta un reborde de retencibdn del revestimiestto
anular que se extiende hacla el interior de la cépsula y;gctda
conjuntamente con los salientes para retener el revestimjghtc

en 1a chpsuls. e

3.a"

22.~ Cierre segin la reivindicacién 21, caracterika-

®an se
do porgue el diAmetro interior del anillo de szlisntes es. manor
que el didmetro interior del reborde anular, )

23.,- Cierre segin la reivindicacibn 22, caracteriza-
do porque el di&metro exterior del anillo de salientes es mayor
que el di&metro interior del reborde anular.

24.- Cierre segin la reivindicaciédn 21, caracterize-
do porque el dihmetro exterior del anillo de salientes es me-
nor gque el difmetro interior del reborde anular.

25.~ Cierre segliin 1la reivindicacibdn 21, caracteriza-
do porque el dihmetro interior del anillo de salientes es mayor

que el di&metro interior del reborde anular.

26,- Cierre segfin la reivindicsacibdn 21, caracteriza-

f
i
'

|
I
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-26=
do p;rque comprende un dispesitivo de banda contra manipulacidn
formando parte integra de la parte de faldilla de la cépsula.

2;7-.- Cierre compuesto para un recipiente; tal ¥ como
quada sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilus-
trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 26 hojas escritas a mAguina

For una sola carea,

Mgdrid, 2

ERE. 1982
H-C INDUSTRIES, INC.
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